Euttle-Lagersystem

Hohere Lagerkapazitdt
und schnellere Kommissionierung
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Vorteile

Leistungsstark bie Geschwindigkeit der Aufziige
und Shuttle sowie deren gleichzeitiger Betrieb férdern
einen hdheren Warenumschlag pro Stunde.

Produktivitdtssteigerung

Die Automatisierung und das ,Ware-zum-Mann“-
Prinzip verbessern die Leistung beiden Lager-und
Kommissionieraufgaben.

Optimierung der verfiugbaren Fldche
Das System bietet eine hohe Lagerkapazitat: Die
Regale kénnen bis zu15m hoch sein.

Hohere Prézision beider
Kommissionierung und Beseitigung von
Fehlern, die durch manuelle Verwaltung entstehen.

Diese automatisierte
Kompaktlagerlésung beschleunigt
die Kommissionierabl&ufe dank der
Kombination von robotergestitzten
Systemen. AufjederLagerebene lagert
ein Shuttle die Behdalter mit Hilfe von
Teleskoparmen ein und aus.

Die Anordnung der Shuttles auf
mehreren Ebenen undihrgleichzeitiger
Betrieb gewdhrleisten einen konstanten
Materialfluss von den Regalen zu

den Kommissionierstationen, was die
Kommissionierung beschleunigtund

die Produktivitat steigert.

Kontinuierlicher Materialfluss
und 24-Stunden-Betrieb.

Modulares und skalierbares System
Die Hohe und die Anzahlder Gdnge der Anlage
kénnen erweitert werden, um sie an das Wachstum
des Unternehmens anzupassen.

Einfache Wartung, ohne den Betrieb der
Anlage zu stoppen. Wenn ein Vorfall auftritt, nutzt das
Shuttle den Lift,umin den Wartungsbereich zu fahren,
und ein anderes Shuttle Ubernimmt seine Position.



Anwendungen

- Unternehmen ausdem
Gesundheitswesenundder
Pharmabranche, die kleine Produkte
mithohem Umschlag und bei
geringem Platzbedarf verwalten.

- E-Commerce-Unternehmen
miteinem hohen téglichen
Versandvolumen.

- Vertriebsunternehmen fir
Komponenten, Ersatzteile und
andere Kleinteile wie Artikel fOr
den Werkzeug-, Sanitér-und
Elektrobedarf.

- Pufferlager, in denen das Shuttle-
System als tempordrer Lagerbereich
der Produkte fUr die Produktionslinien
dient.

- Lager, die die Behdlterférdertechni-
kreibungslos versorgen und gleichzei-
tig eine groBe Anzahl von Auftrégen
kommissionieren.




Komponenten

Vollstandig von Mecalux entwickelt und
hergestellt - von den Regalen und Shuttles
bis hin zu den Aufzigen, dem Férdersystem
und den Kommissionierstationen.

SLS-System

(Safe Limited Speed)

Ermittelt die Position des

Rahmen Shuttles und gewdhrleistet
Rechteckiges eine sichere Geschwindigkeit

Stahlrohrprofil. entlang seiner Strecke.

Stromabnehmer

Er bestehtauseiner
Stromschiene, die die Energie
von offenen Kupferschienen
aufnimmt.

Sensoren

Sie erkennen, wenn
das Shuttle sichdem
Behdlterim Regal
oderdemEndedes
Ganges ndhert,

und verringern die
Geschwindigkeit
allmahlich.

O

Laufréader
Siedienen als Stutze
des Shuttles aufder
Laufschiene.

Antriebsréader
Sie bewegen das Shuttle
entlang des Ganges.

FUhrungsréder
Horizontal angeordnete
Rdader,umdas Shuttle

Signalisierung Teleskoparme wdhrend seiner Fahrt
mit LED-Streifen 10-Link Lastaufnahmemittel, mit aufderSchieneinder
Mehrfarbiger LED-Streifen demdas Shuttle die Behdlter richtigen Position zu halten.
mit Animationseffekten ausden Regalen ein-und
Erinformiert Uberden auslagert, fUr einfache,
Zustand des Shuttlesund doppelte und dreifache Tiefe.

zeigtan,ob es Waren

ein- oder auslagert,
aufwelcher Seite des
Lagers es arbeitet, seine
Fahrtrichtung, den
Betriebsmodus - manuell,

Technische Merkmale

halbautomatisch oder Maximalhéhe der Anlage 15m

automatisch —und ob es Maximallange der Anlage 70m

auBer Betrieb ist. Ladeeinheit Verstérkter Eurobehdlter von 600x400x420 mm
Maximalgewichtder Last 100kg (2x50kg)
Einlagerung Einfache oderdoppelte Tiefe
Verfahrgeschwindgkeit 3,6 m/sohneLast(3m/s mitLast)
Verfahrbeschleunigung 1,6 m/s2ohne Last (1 m/s2mit Last)

Geschwindgikeitdes

Lastaufnahmenittels 2m/sohneLast(0,5m/s mitLast)

Beschleunigungdes

2 2 i
Lastaufnahmemittels 4m/s?ohne Last (0,4 m/s2mit Last)

Umgebungsbedingungen Relative Luftfeuchtigkeit 70 %
Temperaturbereich:von0°C bis+40°C




Komponenten des
Shuttle-Lagersystems

Lagerverwaltungssystem

Kommissionierstation

Fordersystem

Shuttle

Automatisches Shuttle, das sich
zwischen den Ebenen miteiner
Geschwindigkeitvon 4 m/s bewegt. Es
lagert Behdlter ein oder entnimmtsie
ausihren Stellpl@tzen, um sie zu den
Enden der Gdnge zu transportieren,
wo sich die Lifte befinden.

Behdlterlifte

Sie befdrdern die Behdlter zwischen
den Ebenen. Pro Gang werden zwei
Lifte installiert, einer fUr den Eingang
und einer fUrden Ausgang, und beide
kénnen gleichzeitig bis zu zwei Behdlter
beférdern.
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Wartungsplattform

Shuttle

Sicherheitsabsperrungen

Behdlterlifte

Regale

Sie wurden zur Optimierung

des Lagerraums entwickeltund
kdnnen biszu drei Behdalterinder
Tiefe aufnehmen und eine H6he
von biszu 15 merreichen.

Shuttlelifte

Sie sind am vorderen Ende jedes
Gangsinstalliert und bewegen die
Shuttles von einer Ebene zur anderen.
Pro Gang wird ein Liftinstalliert.

FUhrungsschienen

Jede Lagerebeneist miteinem Paar
paralleler horizontaler Schienen
ausgestattet, die die Bewegung der
Shuttles entlang des Gangs fUhren.

Fordersystem

Es verbindetdie Lifte, die anden Ein-
und Ausg@ngen der Regale positioniert
sind, mitden Kommissionierstationen
und gewdhrleisteteinen
kontinuierlichen Warenfluss.



Funktionsweise

Losung mit hoher Betriebskapazitat, die die
Kommissionierung erheblich beschleunigt.

Das Shuttle erhdlt einen Auftrag
und bewegt sich zurzugewiesenen
Position,um den Behdlter mitden
Teleskoparmen aus den Regalen zu
entnehmen.

Sobald derBehdlterinder
Hubplattform abgelegtist, beférdert
das Shuttle ihn zum Lift, der die Ware
aufdie untere Ebene absenkt, wo sich
der Ausgangsforderer befindet.

Uberein Férdersystem gelangtder
Behdlter zum Kommissionierplatz.
Dorterhdltder Bediener Anweisungen
des Lagerverwaltungssystems, umdie
Auftrége zu kommissionieren.

Sobald die Kommissionierung
abgeschlossenist, kehrt der Behdlter
insLagerzurick oderwird an einen
anderen Arbeitsplatz beférdert.

Der fertige Auftrag wird zu einer
Konsolidierungsstation oder direkt
zum Versandbereich transportiert.



Kommissionierstationen

Das Shuttle-System wird mit Kommissionierstationen kombiniert, an denen
die Auftrédge nach dem "Ware-zum-Mann"-Prinzip kommissioniert werden.

Standardkommissionierstation

Eine ideale Losung fUr eine Basiskommissionierung, miteinem
Férdersystemin U-Form, das sich an der Vorderseite oderan

der Seite des Lagers befindet.

Die Bedienerentnehmen die Artikel aus den Behdltern aus dem

Kommissionierstation

for Mehrfachauftrédge
Das Férdersystem in U-Form erleichtert die gleichzeitige

Kommissionierung mehrerer Auftrége. Die Artikel
werden aus den Behdltern entnommen und die Auftrége

Lagerund sortieren sie in die Stellpl&tze hinter sich. So kénnen

zwischen 60 und 120 Auftragslinien pro Stunde entnommen
werden (abhdngig von den Abmessungen der Behdilter),um
Auftrage derselben Artikelart zu kommissionieren.

werden auf beiden Seiten des Bedieners kommissioniert.

Die Bediener sortieren die Ware auf verschiedenen
Kommissioniertischen und kénnen bis zu 140-220
Auftragslinien pro Stunde kommissionieren.

Hochleistungskommissioni-
erstation

Eine L6sung, die die gleichzeitige
Kommissionierung einer grof3en

Anzahl von Auftrdgen ergonomisch
erleichtert. Die Behdltergehen Uber

die obere Ebene der Station ein, wo der
Bedienerdie erforderlichen Artikelarten
entnimmt. AnschlieBend legtersiein
die Behdlter derunteren Ebene,umdie
Auftrédge zusammenzustellen. Dieser
Vorgang trdgt dazu bei, das Fehlerrisiko
ZU minimieren.

Von einer Hochleistungsstation

aus werden bis zu sechs Auftrage
gleichzeitig kommissioniert, miteiner
Leistung von bis zu 1.000 Picks pro
Stunde.

Robotergestitzte
Kommissionierstation

Autonome Kommissionierstationen,
die von hochprdzisen und vielseitigen
Robotern betrieben werden, welche
die Produkte aus den Regalendes
Shuttle-Systems entnehmen und
sieindie Behdlterlegen,indenen

die Auftrdge zusammengestellt
werden. Der Einsatz von Robotern
maximiert die Automatisierung der
Kommissionierung und gewdhrleistet
dadurch unterbrechungsfreie
Arbeitsabldufe sowie eine
Produktivitdtssteigerung des Lagers.

Kommissionierung
mit Durchlaufebenen

Das Shuttle-System kann mit
Durchlaufkandlen kombiniert werden,
um Einzelartikel in groBen Mengen zu
kommissionieren. Esist fUr Bereiche des
Lagers mithohem Auftragsvolumen
gedacht. Diese Losung sorgt fUreinen
perfekten Warenumschlag (FIFO-
System) und unterstUtzt Pick-to-Light-
Gerdte,umdie Auftrdge schneller
abzuschlieBen.



Shuttle-Lagersystem

Das Shuttle-System eignet sich fUr Unternehmen aus verschiedenen
Branchen, die eine gro3e Vielzahl an kleinen Artikeln lagern
und die Kommissionierung effizienter gestalten missen.
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Mecalux verfigt Uber Niederlassungen
in26 L&dndern

Argentinien - Belgien - Brasilien - Chile - Deutschland
Estland - Frankreich - GroBbritannien - Italien - Konada
Kolumbien - Kroatien - Lettland - Litauen - MexiKo
Niederlande - Polen - Portugal - Rumd&nien - Slowakei
Slowenien - Spanien - Tschechien - TUrkei - Uruguay - USA

(02133 5065-0

mecalux.de
info@mecalux.de
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Erfahren
Sie mehr!
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