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Auf jeder Lagerebene setzt ein elektrisches Shuttle die 
Behälter mithilfe von Teleskoparmen ab und entnimmt 
sie. Die Lifte befördern die Waren auf die untere Ebene. 
Dort bringen die Fördersysteme die Behälter zu den 
Kommissionierstationen, wo die Lagermitarbeiter die 
Aufträge zusammenstellen.

Das Lagerverwaltungssystem Easy WMS von Mecalux 
steuert die Abläufe und optimiert die Beförderung der 
Behälter. Die Software überwacht dabei jederzeit den 
Standort der Waren.

Diese Lösung erhöht die Lagerdichte sowie die 
Geschwindigkeit bei der Auftragszusammenstellung 
und somit die Produktivität.

Echtzeit-
Bestandskontrolle

Das 
Lagerverwaltungssystem 

Easy WMS kontrolliert 
den Bestand und die 

Rückverfolgbarkeit der 
Produkte.

Optimierung der 
verfügbaren Fläche 

Die Regale können bis zu 
14,5 m hoch und 70 m lang 
sein und bieten damit die 
größte Lagerkapazität.

Geschwindigkeit 
beim Warenein- und 

-ausgang

Die elektrischen Shuttles 
erhöhen die Anzahl der 

Bewegungen pro Stunde.

 Steigerung der 
Produktivität

Die Automatisierung 
und das „Ware-zum-

Mann”-Prinzip verbessern 
die Leistung bei der 
Lagerhaltung und 

Kommissionierung.

Shuttle-Lagersystem

Vorteile



3

Modulares und 
skalierbares System 

Die Anzahl der 
Gänge in der Anlage 
kann entsprechend 

den logistischen 
Anforderungen erweitert 

werden.

Fortlaufender 
Materialfluss  

Das Shuttle-Lagersystem 
kann ohne Unterbrechung 

rund um die Uhr 
betrieben werden.

Erhöhte 
Genauigkeit bei der 
Kommissionierung

Vermeidung von manuell 
verursachten Fehlern.

Einfache Wartung

Das automatische Lager 
verfügt über einen Bereich, 

in dem vorbeugende 
Wartungsarbeiten 

durchgeführt werden 
können.
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Technische Daten

Maximale Höhe der Anlage: 14,5 m

Maximale Länge der Anlage: 70 m

Ladeeinheit: Eurobox mit 600x400x420 mm

Höchstgewicht der Ladung: 100 kg (2x50 kg)

Lagerung: einfache oder doppelte Tiefe

Verfahrgeschwindigkeit: 3,6 m/s unbeladen (3 m/s beladen)

Verfahrbeschleunigung: 1,6 m/s2 unbeladen (1 m/s2 beladen)

Geschwindigkeit des Lastaufnahmemittels: 2 m/s unbeladen 
(0,5 m/s beladen)
Beschleunigung des Lastaufnahmemittels: 4 m/s2 unbeladen 
(0,4 m/s2 beladen)

Umgebungsbedingungen: von 0 0C bis +40 0C

Das System umfasst Sicherheitselemente, die 
sowohl die in der Anlage arbeitenden Personen 

als auch die gelagerten Waren schützen.

Das Shuttle transportiert die Waren auf Schienen 
zu den Liften, die sich mit 4 m/s bewegen.

Für die Positionierung und Entnahme in Regalen 
mit einfacher oder doppelter Tiefe werden die 
Teleskoparme des Shuttles verwendet.

Das elektrische Shuttle erkennt dank seiner 
Sensoren seine Position und bewegt sich 

autonom zum zugewiesenen Stellplatz.

REGALE

LIFT

LAGERVERWALTUNGSSYSTEM

FÖRDERSYSTEM

MOTORISIERTES SHUTTLE

Der Shuttle kann auf jeder Ebene 
bis zu zwei Kisten mit je max. 50 kg bewegen.

Die Bewegungen des Shuttles werden von einer 
eingebauten SPS gesteuert, die Anweisungen zur 
Ausführung der Fahr- und Entnahmebewegungen 
erhält.

Eigenschaften des 
Shuttle-Lagersystems
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Das Shuttle empfängt einen Befehl  
und fährt an die zugewiesene  
Position, um den Behälter mithilfe  
von Teleskoparmen aus den Regalen  
zu entnehmen.

1

2
Sobald sich der Behälter im  
Lastaufnahmemittel befindet,  
wird er vom Shuttle zum Lift befördert.  
Der Lift befördert die Ware in die  
untere Ebene und übergibt sie an  
den Ausgangsförderer.

Ein Fördersystem fährt den 
Behälter zur Kommissionierstation. 
Der Lagermitarbeiter erhält 
dort vom LVS Anweisungen zur 
Auftragszusammenstellung.

3

4
Nach Abschluss der  
Kommissionierung wird der Behälter 
wieder ins Lager befördert oder an  
eine andere Arbeitsstation übergeben. 
Der fertige Auftrag wird an eine  
Konsolidierungsstation oder direkt  
an den Versand übergeben.

Funktionsweise
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Das Shuttle-Lagersystem unterstützt verschiedene 
Konfigurationen von Kommissionierstationen.

Herkömmliche Kommissionierstation
Dieses System ist ideal für die einfache 
Kommissionierung und basiert auf einem U-förmigen 
Fördersystem im vorderen Teil des Lagers oder an einer 
der Seiten. 

Die Lagermitarbeiter entnehmen die Artikel aus 
den Behältern, die sie aus dem Lager erhalten, und 
sortieren sie in die Zielbehälter hinter ihnen. Auf diese 
Weise können sie zwischen 60 und 120 Auftragslinien/
Stunde (abhängig von den Abmessungen der 
Behälter) abarbeiten, um Aufträge einer Artikelart 
zusammenzustellen.

Intensive Kommissionierung
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Kommissionierstation für mehrere Aufträge
Das U-förmige Fördersystem erleichtert die gleichzeitige 
Zusammenstellung mehrerer Aufträge. Die Artikel werden 
aus den Behältern entnommen und die Aufträge werden 
auf einer oder beiden Seiten des Lagermitarbeiters 
zusammengestellt.

Bei dieser Kommissionierstation drehen sich die 
Kommissionierer nur um 90º, um die Aufträge 
zusammenzustellen, und können daher zwischen 90 und 
165 Auftragslinien/Stunde vorbereiten.
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Hochleistungskommissionierstation
Diese Lösung ermöglicht die gleichzeitige und 
ergonomische Zusammenstellung einer größeren 
Anzahl von Aufträgen. Pick-to-Light-Geräte zeigen 
den Lagermitarbeitern die Anzahl der Einheiten an, 
die aus den einzelnen Behältern entnommen werden 
müssen, und wo sie abgelegt werden sollen. Dadurch 
werden Fehler während des Prozesses auf ein Minimum 
reduziert.

An einer Hochleistungsstation können bis zu sechs 
Aufträge gleichzeitig zusammengestellt werden, mit 
einer Durchsatzrate von bis zu 1.000 Picks/Stunde.
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Das Shuttle-Lagersystem eignet sich für Unternehmen aller Branchen, 
insbesondere für Unternehmen, die eine Vielzahl von kleinen Produkten auf  

begrenztem Raum lagern und die Kommissionierleistung in  
ihren Logistikanlagen erhöhen müssen. 

Dieses System erleichtert die Konsolidierung und die Sequenzierung von  
fertigen Aufträgen sowie die Versorgung der Produktionslinien.

mecalux.de 
info@mecalux.de

Mecalux verfügt über Niederlassungen  
in 23 Ländern 
Argentinien • Belgien • Brasilien • Chile • Deutschland  
Frankreich • Großbritannien • Italien • Kanada 
Kolumbien • Kroatien • Mexiko • Niederlande 
Polen • Portugal • Rumänien • Slowakei • Slowenien 
Spanien • Tschechien • Türkei • USA • Uruguay

02133 5065-0

Erfahren 
Sie mehr!


