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Pallet Shuttle

Halbautomatisches Hochleistungs-Kompaktlagersystem
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Die Evolution kompakter
Lagersysteme: hOhere
Kapazitat, Geschwindigkeit

und Leistung

L ¥ ;
> -3 ] ' |
S0 " & |
& g, S ot JeLh |
\ :-ﬂ;*l_i : il |
b (‘.'.1 . . ¥ it |
‘]; h: . . L /JI;//
‘ G“‘l‘:\ ; .
@ L

E— . .
= SRS

= —_———

& e Y

E  rEEE R E EE BB B

b = = S - e

3 = -

FELEET Lo - -
el =

Das Pallet Shuttle ist ein halbautomatisches
Lagersystem, bei dem sich ein elektrisch
betriebener Shuttle auf Schienen im Inneren

der Lagerkandle bewegt und so die Ein- und
Auslagerung der Paletten vornimmt. Auf diese
Weise wird eine gréBere Lagerkapazitdt erreicht
und der Warenumschlag erhoht.

Die Logistikist mittlerweile

zu einem SchlUsselelement
derUnternehmensfUhrung
geworden, dadurch sie erhebliche
Wettbewerbsvorteile erzielt werden
kédnnen. In diesem Zusammenhang
wird die Planung und Errichtung von
immer flexibleren und vielseitigeren
Lagern,diesichandiedrei
Hauptanforderungen des heutigen
Marktes anpassen kénnen,immer
wichtiger: GréBere Produktvielfalt,
geringere Kostenund ein
schnellererund hochwertigerer
Service.

Mecalux beobachtet aufmerksam
die Verdnderungen auf dem Markt
und setzt auf die Evolution kompakter
Lagersysteme, die den Unternehmen
dabei helfen, diese Anforderungen
mitder gréoBtmaoglichen Flexibilitéit

zu erfUllen. In diesem Zusammenhang
verfUgtdas kompakte Lagersystem
Pallet Shuttle Uber die neuesten
technologischen Innovationen,
umdie Leistungen des Lagers

ZU steigern.

Das Shuttle fUhrtdie Bewegungen
selbststdndig aus,ohne dass die
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Gabelstaplerindie Ladegassen
einfahren mUssen. Dabei befolgt
erdie Befehle, die von einem
Lagermitarbeiter Uber einen Tablet-PC
mit WLAN-Verbindung Ubermittelt
werden.

Die Installation des Pallet-Shuttle-
Systemsistbesonders nUtzlichin
Kompaktlagern mit Produkten hoher
Dichte, KUhllagern und als Puffer

fOr die Zwischenlagerung oder fir
bereits fertige Bestellungen.

mecalux.de



Inhalt

Halbautomatisches
Pallet-Shuttle-System

6
8 Ein-und Auslagerungsmethoden
10 Steuerung

12

14

14 Shuttle

16 Regalstruktur

19 Zubehor

20 Sicherheitselemente

22

22 Lésung miteinem Arbeitsgang
und einem Regalblock

23 Lésung miteinem Arbeitsgang
und zwei Regalblécken

24 L&sung mitzwei Bedienseiten

25 Lésung mit zwei Bedienseiten
und unteren Ebenen fir
die Kommissionierung

..“_M- =

et -

125 T

26

26 Kombination mitanderen Systemen
28 KUhllager

30 Hochregallagerin Silobauweise (Silos)
32 Pallet Shuttle mit AGV/LGV

e

34

|

'q.l iz
e e
) — e - - o g ' — s
= ey 3 i i ! P —— W e L
f ) ’ o N J | (0 il
. i - E- = | = r " it A |
9 .| - . h p | if : ’
I ! | \ 3 o sy e B i
¥ | | i /
- N 3 d | T | ¥ i
! i v - | N L I
i I i a - . " h, - -
— U G IG8E RANEE ) e = & 2 — -
/ - - - -. - _-— - . - = = : -a - '_I ) - i
== E - . - —— = % - | [ = <=

Die perfekte Losung
fOr Unternehmen mit
einem hohen Volumen
an Paletten pro Artikel
und hoher Ein-und
Auslagerungsaktivitat.
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Vorteile

Technologie zur Maximierung der Betriebsgeschwindigkeit

.I Platzeinsparung

Bis zu 40 m tiefe Lagerkanadle.

- Minimale Abstdnde zwischen den Ebenen
ermdglichen eine hohe Lagerdichte.

- Durch die intelligente Platzierung der Ladung
mittels Kanalpalettendetektoren am Shuttle
werden Leerrdume in den Lagerkandlen
vermieden.

2 Zeitersparnis

KUrzere Be-und Entladezeiten,da Gabelstapler
nichtindie Kandle einfahren.

- Schnelle Ausfihrung: Die
Beférderungsgeschwindigkeit des Shuttles
erreichtunbeladen bis zu 90 m/min und
beladen bis zu 45 m/min.

- Lasthebezyklus von nur2 Sekunden

- Miteinem einzigen Befehl kann das Shuttle
einen gesamten Kanal befillen oderleeren.

3 ProduktivitGtssteigerung

Durchdie "Ware-zum-Mann"-Methode werden
Lagerbewegungen optimiert.

- Erh6hung der Zyklen/Stunde

- Bedienerfreundliches System miteinfacher
Wartung

» Inventurfunktion

4 Halbautomatisches Pallet-Shuttle-System
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Kosteneinsparung

Das Pallet Shuttle ist eines der kosteneffizientesten Kompaktlagersysteme
mit schneller Kostenreduzierung.

- Aufgrund der optimalen Raumnutzung wird eine geringere Gebd&udefldche
bendtigt, wodurch die Kosten bezogen auf die FiGiche eingespart werden.

- Geringerer Energieverbrauch besondersin KUhllagern,da das zu kihlende
Volumen und damitder Energieverbrauch minimiert wird.

- Senkung der Instandhaltungskosten durch Verzicht von Gabelstaplernin
den Arbeitsgdngen und somit Vermeidung von StéBen gegen die
Regalstruktur etc.

Vielseitigkeit

Die Gruppierung von Artikelnin einzelnen Lagerkanélen anstattin kompletten
Kanalschdchten ermdglicht eine gréBere Diversifizierung im Lager.

» ZurHandhabung des Shuttles kann jede Art von Gabelstapler eingesetzt
werden.

- Die Shuttles kbnnen mit Paletten verschiedener GréBe und Breite betrieben
werden.

- Jedes Shuttle kann bis zu1.500 kg pro Palette aufnehmen.
- Das System zeichnet sich durch seine Skalierbarkeit aus.

- Beidem System sind verschiedene Konfigurationen der Anlage je nach
Anzahlder Artikelarten, Anzahl der Paletten und den jeweils erforderlichen
Bewegungen méglich.

- SGmtliche Shuttles kdnnenim LIFO- und FIFO-Modus betrieben werden.

Sicherheit

Aufgrund der Bauweise des Systems und dem Verzicht von Gabelstaplern
inden Kandlen, besteht praktisch kein Unfallrisiko und das Regal wird nicht
beschdéadigt.

- Sowohl die Regalanlage als auch das Shuttle verfigen Gber spezielle
Sicherheitsvorrichtungen, damit die optimale Funktion des Systems
gewdhrleistet und die Lagermitarbeiter und die Ware geschitzt werden.

T MECALUX



Funktionsweise

Vielfaltige Funktionen verfugbar

5 )
Al 4

_‘;

A ,

\ \'. )
N :
~II\'.\ b ) V e
B X : -

e A 2

i gb Xr
'... . _l g
;l-r »= ,;_-_;ﬁ;'
ofpps :
N |
ok

1
3] ¥
i
- = v
— ' -
- b § -~
m S - i " L5 .
= . R
ot =
= .
m
[

Beiden halbautomatischen Anlagen
mit Pallet Shuttle platzieren die
Gabelstaplerdie Paletten aufden
Schienen am Eingang der Ebene.
Das elektrische Shuttle holt diese
abund beférdertsieinden ersten
freien Stellplatzim Kanal, sodass die
Waren maximal verdichtet werden.

Die Bewegung des Shuttlesin
den Regalen wird automatisch
durchgefUhrtund erfolgt geman
den Steuerbefehlen, die der
Bediener Ubereinen Tablet-PC
mit WLAN-Verbindung erteilt.

Das mit WLAN-Verbindung ausgestattete Tablet
verfUgt Uber eine intuitive Benutzeroberfldche.

6 Halbautomatisches Pallet-Shuttle-System mecalux.de



Die Ein- und Auslagerung von Paletten
erfolgtin vier einfachen Schritten:

Der Gabelstaplerhebtdas Shuttleanundsetztesin
den Schienendes Kanals ab.

Uber das mitdem WLAN verbundene Tablet gibt der
Bedienerden entsprechenden Befehl ein, woraufhin
das Shuttle den Einlagerungsvorgang einleitet.
Sobald die Palette identifiziertist, hebtdas Shuttle
die Palette leicht anund bewegtsiedanninden
Regalkanal hinein, bis sie den ersten freien Stellplatz
erreicht, wo sie abgesetzt wird. Mehrere Sensoren
steuern prazise die Bewegung des beladenen
Shuttles.

LR EREE R o

Daraufhin werden die Paletten mithilfe des
Gabelstaplers einzeln am Kanaleingang auf
die Schienen platziert. Der Gabelstapler fahrt
niemalsindie Regalstruktur hinein.

Das Shuttle kehrt zum Kanaleingang zurickund
wiederholtden Vorgang, bis der gesamte Kanal gefillt
ist. Bevor der letzte freie Palettenstellplatz befillt
wird, wird das Shuttle entnommen und die Abfolge
wiederholt sichim néchsten Kanal,in dem gearbeitet
werdensoll.

Beider Entnahme von Paletten erfolgtder Vorgangin
umgekehrter Reihenfolge.

T MECALUX 7



Ein- und Auslagerungsmethoden

Die halbautomatischen Anlagen mit Pallet Shuttle erméglichen
folgende zwei Ein- bzw. Auslagerungsmethoden:

e o = - e

LIFO-System

LIFO (LastIn, First Out) — die letzte
eingehende Palette wird als

erstes ausgelagert. Die Ein-und
Auslagerung erfolgt von derselben
Seite. Hierbei handelt es sichum
den gdngigsten Betriebsmodus bei
Pallet-Shuttle-Systemen.

FIFO-System

FIFO (FirstIn, First Out) — die erste
eingehende Palette wird auch wieder
als erste ausgelagert. Es mUssen zwei
Bedienseiten vorhanden sein: einer fir
die Einlagerung und ein weiterer fir die
Entnahme.

Dieses System eignetsichideal als
Pufferzwischen zweilLagerbereichen
bzw. dann, wenn eine genaue Rotation
eingehalten werden soll.

8 Halbautomatisches Pallet-Shuttle-System

Wird in mehreren Regalkandlen
derselbe Artikel gelagert, kann
fUrjeden Kanal oder jede Charge
ein FIFO-Verfahren durchgefihrt
werden. Die Reihenfolge der
Entnahme und Befillung der Kandle
muss eingehalten werden.

mecalux.de
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Steuerung

Die Steuerung ist dafir zustandig,
dem Shuttle die Befehle Uberden
Tablet-PC mit WLAN-Verbindung

zu Ubermitteln. Es handelt sich

hierbeium eine bedienerfreundliche ]Ee

Software, fUrderen

ordnungsgemd&Be Funktionsweise

keine spezielle Ausbildung
notwendigist. Der Bediener muss

nur die gewUnschte Funktion auf der
intuitiven Benutzeroberfldche des

Tablet-PCs auswdhlen.

Die wichtigsten Funktionen, die
das halbautomatische Paletten-
Shuttle-System ausfUhren kann,
sind folgende:

Wichtige Funktionen

o

1 | Palettenwahl Auswahl des zu verwendenden Palettentyps

2 | LIFO/FIFO-Konfiguration Auswahl des Prinzips, nach dem die Ein- bzw. Auslagerung der Waren erfolgt.

3 | Anderung derBedienseite Auswahl der Seite des Regals, von der aus gearbeitet werden soll (nurim FIFO-Modus).

4 | Arretiersystem Zusdtzliches Arretiersystem, das den Halt des Shuttles auf den Gabeln des Gabelstaplers
erhoht. Die Aktivierung kann manuell oder automatisch erfolgen.

5 | Kompaktierung (Verdichtung) Dichtes Lagern der Paletten am Anfang (LIFO) oder Ende des Kanals (FIFO)

6 | Fortlaufende Ein-/Auslagerung | Fortlaufende Ein-/Auslagerungin bzw. aus einem Kanal

7 | Teilauslagerung Auswahl der Anzahl der zu entnehmenden Paletten

8 | Palettenz&hler Mit dieser Funktion lassen sich die im Kanal eingelagerten Paletten zéhlen.

9 | Lokalisierung Durch ein akustisches Signal und Blinken der Stérungsleuchte wird das ausgewdhite
Shuttle lokalisiert.

10 | Bedienerverwaltung Verwaltung der Berechtigungen des Personals fUr die Nutzung der Shuttles

11 | Wahler fUr Betriebsmodus Automatisch oder manuell (fUr Wartungsarbeiten)

12 | Pallet-Shuttle-Anzeige Anzeige der Identifikationsnummer des in Betrieb befindlichen Shuttles und dessen Status

13 | Neigungsmesser Lést eine Warnung aus, wenn der Shuttle nichtrichtig in den Kanal eingesetzt wurde.

14 | Bergung Das ausgefallene Shuttle wird aus dem Inneren des Kanals zurick geholt.

15 | Positionskamera (optional) Erleichtertdas Absetzen des Shuttles auf die Schienen.

10 Halbautomatisches Pallet-Shuttle-System
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Um den Tablet-PC von einer
ergonomischen und ssicheren
Position aus bedienen zu kénnen,
isteine Halterung erhdiltlich, die
direktam Schutzrahmen des
Gabelstaplers befestigt wird,
entweder oben (am Dach)oderan
einem der senkrechten StUtzprofile.
DerTablet-PC kanndannindie
Halterung gesetztund leicht wieder
herausgenommen werden.

T MECALUX T



Besonderheiten

Technologische Innovation fUr Spitzenleistung

Das Shuttle istdas charakteristische Element dieses Lagersystems. Dank
verschiedener elektronischer Bauteile (SPS, Akkus, Antennen, Sensoren
usw.) bewegt es sich selbststdndig auf mechanische Weise. Zu seinen
Besonderheiten gehéren:

Zahlfunktion: Das
Shuttle z&hltdie im Kanal
gelagerten Paletten.

Eskdnnenbiszu

18 Shuttles miteinem
einzigen Tablet-PC
gesteuertwerden.

Sdmtliche Shuttles kdnnenim Das Shuttle verfugt Uber
LIFO-und FIFO-Modus betrieben Sensoren zur Erkennung
werden. Der Bediener wahlt und Handhabung von
den gewUnschten Betriebsmodus Paletten unterschiedlicher
Uberden Tablet-PC aus. Breite und GréBe.
1.200 mm
1.000 mm
1.200 mm 800 mm

12 Halbautomatisches Pallet-Shuttle-System

Option zur Installation

derLagerverwaltungssoftware
Easy WMS von Mecalux aufdem
Tablet-PC.

Das Shuttle wird mit Lithium-
Akkus betrieben, die abhdngig
vonden Temperatur-und
Ladebedingungeneine
Betriebszeit von biszu 10 Stunden
beivoller Leistung ermbglichen.

mecalux.de



Die Lithium-Akkus sind

leichtzugdnglich und

kabellos, weshalb sie schnell

gewechseltwerden kdnnen,

ohneden Arbeitszyklus zu

unterbrechen. Die Hubplattform kann
Paletten miteiner
maximalen Durchbiegung
von bis zu 25 mm aufnehmen.

Eigenschaftendes Shuttles

Palettenbreite 1.200 mm
Palettentiefe 800/1.000/1.200 mm
H&chstlast Biszu 1.500 kg
Rader 4
Betriebstemperatur Umgebungstemperatur:
5bis45°C
KUhlbereich: -30bis 5°C
Anpassbaran Das Systemzeichnetsich durch Verfahrgeschwindigkeit | Umgebungstemperatur:
Temperaturen zwischen seine Skalierbarkeit aus. Zur ohne Last 90 m/min
-30°Cund45°C Steigerung der Produktivitét KUhlbereich: 55 m/min*
kann die Anzahl der Shuttlesim Verfahrgeschwindigkeit | 45m/min
Laufe der Zeit problemlos erhéht mit Last
werden. Hubzeit 2s
Akku Lithium

*FUr Ladungen bis zu1.500 kg

1.000mm

[213mm |

Schienenhéhe Breite zwischen den Schienen

T MECALUX 1



Komponenten

Sicherheit und Kontrolle:

Grundlagen der Bauweise

Shuttle
Das Shuttle ist fUr maximale
Geschwindigkeitund héchste

Sicherheit konzipiert und verfigt Uber
verschiedene Sicherheitsfunktionen,

die moégliche Unfdlle durch
unsachgemdBen Gebrauch
verhindern sollen.

Komponenten

Rad
FUhrungsrollen
Gummiddmpfer
Antenne
Sicherheitsleiste
Sicherheitsscanner (optional)
Hubplattform
Akkufach

. Fehleranzeige

10. Akkustatusanzeige

0@ N O E N2

.

12.

Ein- und Ausschalter
Not-Aus-Schalter

. Sensor Kanalende

. Positionskamera (optional)
. Palettendetektor

. Arretiersystem

Oberseite

14 Halbautomatisches Pallet-Shuttle-System

Unterseite
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Bei sehr hohen
Anlagenistes

sehr nutzlich, eine
Positionskamera (14)
an den Shuttles zu
installieren.

Gummid&mpfer (3): Sie verhindern Sicherheitsleiste (5): Sie befinden Sicherheitsscanner (6, optional):
maogliche StéBe oder Zwischenfdlle  sich an der Vorder- und Rickseite Befindet sich auf beiden Seiten
durchunsachgemdéBen Gebrauch.  des Shuttles, um ein Einklemmen des Shuttles, umdie Sicherheitin
Antenne (4): Sie empfangtdie oder Quetschen zu verhindern. denKandlen zu gewdhrleisten.

Befehle, die vom Tablet-PC Gber
WLAN Ubermittelt werden.

Not-Aus-Schalter(12): Haltden Positionskamera (14, optional): Arretiersystem (16):

Shuttle sofortanund muss Hilft dem Bediener beim Elektromagnete an der Unterseite
vorder DurchfUhrung von Zentrieren des Shuttles zwischen des Shuttleserhéhen den Halt
Wartungsarbeiten unbedingt die beiden Schienen. des Shuttles auf den Gabeln des
betatigt werden. Gabelstaplers.

T MECALUX 15



KOMPONENTEN DES PALLET-SHUTTLE-SYSTEMS

Die Regalanlage

Komponentender Struktur

Damit sich das Shuttle sicherim
Inneren der Lagerkandle bewegen
kann, muss die Regalstruktur
angepasst werden. Dazu gehdéren
die folgenden Elemente:

Schienenanschlag

Anschlag am Ende der Schiene,
damitdas Shuttle rechtzeitig
das Ende des Kanals erkennt.

Erdientebenfalls als
Orientierungspunkt fUr die
Ein- und Auslagerung
derletzten Palette im Kanal.

R R KR

Regalstédnder
Langstrager
Schiene
AuBere Schienenkonsole
Innere Schienenkonsole
Schienenanschlag
Palettenzentrierhilfe

- W W W W NN A ... -.

No oo s an
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Palettenzentrierhilfen

Sie befinden sich am Kanalein- bzw.
-ausgang und erleichtern

die Positionierung und Zentrierung

der Palette.

T MECALUX
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Zubehor

Ladestation

Es handeltsich um eine Ladestation
miteinem Fach, in das die Akkus
einfach eingesetzt und dadurch
aufgeladen werden. Sie verfigt
auBerdem Uber ein Kabel, mitdem
das Shuttle direkt aufgeladen
werden kann, ohne den Akku
herausnehmen zu mUssen.

Sie kann direkt an einer Wand
oder an einer Ladestruktur
befestigtwerden.

o
&
L
o

Ladestruktur

Sie erfUllt zwei Funktionen: Die
Aufbewahrung der Shuttles, wenn
diese nichtin Betrieb sind, oder

der Anschluss an die Ladestationen,
entweder Uber Kabel am Shuttle
oderdurch Einsetzenindie
Ladestation.

Diese Ladestruktur eignet sich fUr
Anlagen mit mehreren Shuttles. Vor
allemdann, wennsie in KUhllagern
eingesetzt werden, da sie auBerhalb
des KUhlbereichs aufbewahrt
werden mUssen, wenn sie nicht

in Betrieb sind. Auf diese Weise

wird der Energieaufwand fUr die
Erhaltung der Betriebstemperatur
gesenkt.

T MECALUX 1



KOMPONENTEN DES PALLET-SHUTTLE-SYSTEMS

Sicherheitselemente
Beider Arbeit mit verschiedenen Flurférderzeugen giltes
Risiken soweit wie méglich zu vermeiden.

Die nachfolgend genannten Zubehdrteile tragen
dazu bei, die Sicherheitin Lagern mit Pallet Shuttle
zu gewdhrleisten.

Herabfallschutz

Er muss auf der Seite des Durchgangs- oder
Arbeitsbereichs indergesamten Hohe des Regals
angebrachtwerden, wenn ein Risiko durch das mégliche
Herabfallen loser Lasten besteht. Dies ist beispielsweise
inden oberen Ebenen von Regalanlagen mit Pallet
Shuttle der Fall, wenn die Ware nichtin Schrumpffolie
verpacktoderumreiftist.

Nur die Vorderseite braucht nicht geschitzt zu werden,
dadortdie Be- und Entladung stattfindet.

20 Halbautomatisches Pallet-Shuttle-System

Radstoppschienen

Sie zeigen dem Lagermitarbeiter an, wie weiter
mitdem Gabelstapler an das Regal fahren darf,
um Beschddigungen des Regals zu vermeiden.

Es gibt auch die Option, durchgehende Profile einzusetzen.
Beide Optionen sind geeignet, um SchutzmaBnahmen zu
ergreifen.

mecalux.de



Sicherheitsabsperrungen
Sicherheitsabsperrungen miteiner Hé6he von 2,20 m
muUssenin allen offenen Bereicheninstalliert werden,
die Ubereinen Zugang zum Kanal verfigen. Davon
ausgenommen istdie Bedienseite.

L —
Bodenmarkierungen Hinweisschilderund Sicherheitspiktogramme
Bodenmarkierungen grenzen den Bereich Sie weisen auf vorhandene Risiken hin
ab, indem der Zugang auf Personen und beschreiben die Merkmale der Anlage.

fOr Wartungsarbeiten beschrdnktist. Sie missen
ander Bedienseite angebracht werden.

T MECALUX =



Lageraufteilung

Verschiedene Optionen, fUr die ideale

Loésung

Im Allgemeinen sorgt das Pallet-Shuttle-System
fUr eine deutliche Steigerung der Produktivitdt
des Lagers, wenn beim Warenein- und -ausgang
pro Artikelart eine groBe Menge an Paletten

umgeschlagen werden.

Abhd&ngig von bestimmten Faktoren wie der GréBe
desLagers,der Anzahl der Artikel, der erforderlichen
Lagerkapazitdt, der Einlagerungsmethode oder

des erforderlichen Warenumschlags kdnnen
unterschiedliche Lageraufteilungen gewdhlt werden.

Im Folgenden werden die hdufigsten Lageraufteilungen

vorgestellt. Es sind jedoch auch andere Alternativen
moglich, um die fUr die logistischen Anforderungen jedes
Unternehmens am besten geeignete Lésung zu finden.

Lésung miteinem
Arbeitsgang und
einem Regalblock

Das Lager besteht aus einem
einzigen Regalblock mit nur

einer Bedienseite, die die
Regalstruktur vom Empfangs- bzw.
Versandbereich trennt.

Die Ein- bzw. Auslagerung erfolgt
nach dem LIFO-Prinzip,d. h.die

Ein- und Auslagerung der Paletten
erfolgtvon derselben Seite.

Beidieser Option wird eine héhere
Lagerkapazitdterreicht, was eine
h&éhere Anzahl an Stellplatzen
bedeutet.

Je mehrKandle derselben Artikelart
zugewiesen sind, desto mehr
entspricht die effektive Kapazitét
derein- und ausgehenden Waren

22 Halbautomatisches Pallet-Shuttle-System

Lésung 1:

Lager mithalbautomatischem
Pallet Shuttle einem Arbeitsgang
und einem Regalblock.

der tatséchlich verfigbaren
Kapazitdt,da mehr Kandle
vollsténdig befillt werden.

Daheristdiese Option besonders
empfehlenswert, wenn die Anzahl
der Artikelarten geringistund es
viele Paletten pro Artikelart gibt.

mecalux.de



Lésung miteinem
Arbeitsgang und zwei
Regalblécken

Das Lager besteht aus zwei
Regalblécken miteinem Arbeitsgang
inder Mitte.

Hier wird ebenfalls die LIFO-Methode
angewendet.

Durch die Aufteilung des Lagersin zwei
Regalblécke miteinem Arbeitsgang

in der Mitte wird eine héhere Anzahl

an Lagerkandlen erzielt. Auf diese
Weise sind die Kandle zwar weniger
tief, eskdnnen aber mehr Kandle

pro Artikelart befUllt werden, sodass
die effektive Kapazitdtdes Lagers
erhéhtwird.

Lésung 2:
Lager mithalbautomatischem
Pallet-Shuttle-System

und einem Arbeitsgang
zwischen zweiRegalbldécken.

T MECALUX 2



LAGERAUFTEILUNG

Lésung mit zwei
Bedienseiten

Das Lager besteht aus einer einzigen
Regalanlage mitzwei Bedienseiten:
einer fUrdie Einlagerung und einer
anderen fUr die Auslagerung.

Die Palettenein- bzw. -auslagerung
erfolgt beidieser Ldsung nachdem
FIFO-Prinzip, da die Paletten auf der
einen Seite eingelagertund aufder
anderen Seite ausgelagert werden.
Dank derzwei Bedienseiten kommt
es nichtzu Behinderungen zwischen
den Gabelstaplern, die die Paletten
ein- bzw. auslagern.

Beidieser Aufteilung wird
empfohlen, die Kandle vollstandig
zu be-undentladen,um

somitdie Notwendigkeiteiner
Neupositionierung der Palettenim
Kanal zu minimieren.

Diesistdie perfekte Loésung fur
Pufferlager (vorUbergehendes
Zwischenlager mitkurzen
Lagerzeiten und vollsténdig
bepackten Paletten).

Lésung 3:
Lager mithalbautomatischem 4
Pallet Shuttle und zwei 3
Bedienseiten.

24 Halbautomatisches Pallet-Shuttle-System mecalux.de



Lésung mit zwei
Bedienseiten und
unteren Ebenen fur
die Kommissionierung

Lager mitzwei Regalblécken,
kombiniert mit Durchlaufregalen
und zwei Bedienseiten.

Beidieser Lésung geht Lagerkapazitat
zugunsten der Kommissionierung
verloren, wobei eine erhéhte Anzahl

an Auftrdgen zusammengestellt
werden kann. Die hbheren Ebenen
werden fUrden Nachschub der unteren
Kommissionierebenen verwendet.

Lésung 4:

Lager mithalbautomatischem
Pallet-Shuttle-System kombiniert mit zwei
Durchlaufregalen fUr die Kommissionierung.
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Anwendungsbeispiele

Das ideale System fUr
die Kompaktlagerun

$

T YR
LA R R

FEE,
: _."ﬁ
o,

T A R

2.Palettenregale
Vier herkbmmliche

Mitanderen Systemen Palettenregalanlagen (drei mit

kombinierbar doppeltem Zugang und eine mit

Je nach Anforderungen und Anzahl einfachem Zugang), fUr Produkte ,,.C*

an gelagerten Paletten, ist es Ublich mit niedrigem Umschlag.

die Anlagen mit Pallet Shuttle auch

mitanderen Lagersystemen zu 3.Blocklager

kombinieren. Vier Bereiche fUr die Stapelung von
1. Kompaktlagersystem Paletten, die fUr die Ware ,A* miteinem

Indem hier dargestellten Beispiel, mit halbautomatischem héheren Umschlag reserviert sind.

indem Schubmaststapler Pallet Shuttle Diese befinden sichin der NGhe der

und Palettenhubwagen als Drei Kompaktlageranlagen Laderampen.

Flurférderzeuge verwendet werden, mit halbautomatischem

wurden verschiedene Systeme Pallet Shuttle fUr Produkte ,,B* 4. Auftragsvorbereitung

abhéngig vom Warenumschlag mit durchschnittlichem Bereich zur Zusammenstellung von

eingesetzt. Umschlag. Auftrégen fur Produkte ,,C*.
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Das Pallet-Shuttle-System wird
auch haufig in Kombination mit
Kommissionierregalen oder
Kommissionierebenen eingesetzt.
Es gibt verschiedene Méglichkeiten,

um Kandle fir die Kommissionierung

unter Regalblécken
mit Pallet Shuttle einzurichten:

- Kombination mit Durchlaufregalen

- Kombination mit Kandlen
aufBodenebene

- Kombination mit Palettenregalen.

Obwohlinden dargestellten
Beispielen nurdie Kombination
des Pallet Shuttles miteinem
Palettenregal dargestellt wird,
kédnneninnerhalb einer Anlage
mehr als zwei Systeme gleichzeitig
betrieben werden. Dabeidient
jedes Lagersystem der Lagerung
bestimmter Artikelarten oder
verschiedenen Abl&ufen.

=

e o’
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Kuhllager
DerEinsatz des Pallet Shuttlesin
KUhllagernisteineideale Lésung,
dadasLagervolumen hierdurch
maximal ausgenutzt wird. Dies
fOhrtzu einer Verringerung der
Energiekosten und einer erheblichen
Verkirzung der Abwicklungszeit.

Es gibt zwei Faktoren, die bei

der Gestaltung einer solchen
Regalanlage zu bericksichtigen
sind: Die Platzierung der Verdampfer
oder KUhlsysteme und der
notwendige Platz zur korrekten
Verteilung der Luftzirkulation.

mecalux.de




Die Gestaltungskriterien kdnnen
die gleichen sein wie die fUr Lager
mitRaumtemperatur.

T MECALUX 2



Hochregallagerin Silobauweise
mit Pallet Shuttle

Genau wie beianderen
Lagersystemen kann eine
selbsttragende L&sung gewdhlt
werden, beider die Regalanlage
selbstdas Gebdude bildet.

Es handeltsich alsoumeine
ganzheitliche Konstruktion.

Unabhd&ngig davon, ob essichum
ein Lager mit Raumtemperatur
oderein KUhllager handelt, ist die
Konstruktion in beiden Fdllen sehr
ahnlich. Der Hauptunterschied
bestehtin der Dicke derlsolierung
der Verkleidungspaneele und der
LagertUren sowie im Einsatz von
KUhlsystemen.

Abbildungen eines

Hochregallagersin
Silobauweise zur Lagerung
von Produkten bei
Raumtemperatur
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Pallet Shuttle mit AGV/LGV

Eine Alternative zu den
Regalbediengerdtenistder Einsatz
automatischer (lasergesteuerter)
Gabelstapler. Diese Stapler

fOhren die Bewegungenvonden
einzelnen Produktionbereichen oder
Laderampen zu den Lagerkandlen
durch. Dort positionieren sie die
Paletten auf dem Pallet Shuttle.

Beidieser Losung werden die
Gabelstapler automatisch durch

das AGV/LGV-System gelenkt,
beidem die Position der
Flurférderzeuge durch
Signaltriangulation gesteuert
wird, @hnlich wie beieinem
GPS-System.

Der Vorteil von AGV/LGV
gesteuerten Gabelstaplern besteht

32 Halbautomatisches Pallet-Shuttle-System

darin, dass auf herkdbmmliche
automatische Transportsysteme
(Rollen-und Kettenférderer bzw.
ElektrofUhrungen) verzichtet werden
kann. Dieses System eignetsich
ideal beiwenigen Bewegungen,
H&hen unter 8 m und verschiedenen
Lade-und Entladestationen von
Paletten.

mecalux.de



Obwohl beidieser Lésung die !
Bauweise und die Flurférderzeuge in Soa
derRegel nichtzu den automatischen Ay
Lagersystemen gehodren, kbnnen sie
dem Bereich der Automatisierung
zugeordnet werden. Mehr Uber
automatische Systeme kdnnen Sie
dem Katalog Uber das automatische
Pallet Shuttle entnehmen.
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Lagerverwaltungs-
system Easy WMS

Das HerzstUck der Anlage

Easy WMSist eine leistungsfdhige, robuste, vielseitige, Vorteile
skalierbare und flexible Software, diein der Lageist,

: - S > Bestandskontrolle in Echtzeit
manuelle, gemischte sowie auch groBe automatisierte

Anlagen effizient zu verwalten. > Verringerung der Logistikkosten
> Steigerung der Lagerkapazitat
Zielist es, die physische und dokumentarische > Verringerung der Handhabungsaufgaben

Verwaltung des Warenumschlags vom Wareneingang
bis zum Warenausgang zu optimieren und eine o o
komplette End-to-End- Rickverfolgbarkeit zu > Prazise und schnelle Kommissionierung

gewdhrleisten. > Anpassung an neue Anforderungen des E-Commerce
> Verwaltung von Vorgéngen des Omnichannel-Modells
> Schnelle Kapitalrentabilitat (in 12-18 Monaten)

> Vermeidung von Fehlern

Mecalux arbeitet mit fUhrenden Lieferanten zusammen, die die Qualitat, Zuverlassigkeit
und das technische Niveau des Lagerverwaltungssystems Easy WMS garantieren:

® s _ ZEBRA
ORACLE | Partner SAP° Certified Microsoft Partner Ll ccmoroses

Integration with SAP Applications

SEE MORE. DO MORE.
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Multi-Carrier-Versand
Automatisiertdie Verpackung,
Etikettierungund den Versand
der Artikel. Koordiniert die
direkte Kommunikation
zwischendem Lager
unddenverschiedenen
Transportunternehmen.

Vernetzte Losungen fur Ihre Lieferkette

Labour Management
System (LMS)

Maximiertdie Produktivitat

der Betriebsabl&ufe. Misst

die Leistung der Lagermitarbeiter
und bestimmt Mdglichkeiten

zur Verbesserung fUrdas
Unternehmen.

Slotting fUrLVS (optimierte
Lagerplatzfindung)
Automatisiert die Verwaltung
derLagerpositionenin lhrem
Lager. Bestimmt die optimale
Lagerposition firjede Artikelart
(oder SKU) anhand von vorab
festgelegten Kriterien.

LVS fur 3PL

Logistikdienstleister
Verwaltet die Rechnungsstellung
zwischen einem 3PLund

seinen Kunden. Eine Plattform
mit exklusivem Zugriff liefert
Informationen Uberden Zustand
des BestandsunddarUber, wie
Auftrége durchgefihrtoder
kundenspezifische Lieferungen
angefragtwerden.

LVS fUr Automatisierung
und Robotik

Verbinden Sie Easy WMS mit
den fUhrenden automatischen
Lagersystemenund
mitrobotergestitzten
Intralogistikldsungen.

Yard Management

System (YMS)
Uberwachtdie Bewegungen
derFahrzeuge

im Ladebereich des Lagers
oder Vertriebszentrums.
Optimiertdie Vorgdnge an
denLaderampen,umden
Fahrzeugfluss zu verbessern
und Engpdsse beiden
Warenein-und -ausgdngen
zuvermeiden.

Marketplace

Integration
Synchronisiertden Bestandim
Lager mitdem Online-Katalog.
Easy WMS ist automatisch
mitden wichtigsten digitalen
Verkaufsplattformen

und Marktpldatzen verbunden,
wie Amazon, eBay oder
PrestaShop.

Mehrwertdienste - Value
Added Services (VAS)
Vereinfachtdie
Produktanpassung an
KundenwUnsche zur Steigerung
der Kundenzufriedenheit. Die
Software sendet Anweisungenan
die Bediener, die die Artikel Schritt
fOr Schritt an die Kundenwinsche
anpassen kénnen.

LVS fur die Produktion
Erleichtertdie
RUckverfolgbarkeit bei

den Herstellungsprozessen.
Gewdbhrleistetdie
kontinuierliche Versorgung
der Produktionslinien mit
Rohstoffen.

Store Fulfillment
Synchronisiertden Bestand
unddie Arbeitsabl&ufe, um eine
optimale Bestandsverwaltung
zwischendem Zentrallager und
dem Filialnetzzu gewdhrleisten.

Easy WMS in der Cloud

- Geringere Anfangsinvestition, da keine
eigenen Server erforderlich sind.

- Schnellere und einfachere Implementierung.

- Technischer Support sowie einfachere
und kostengunstigere Instandhaltung.
Vollstdndige Sicherheit mit Microsoft Azure.

- Jederzeit aktualisierte Softwareversion.

- Maximale Verfugbarkeit, um die
Geschdaftskontinuitdt zu gewdhrleisten.
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info@mecalux.de - mecalux.de

Mecalux GmbH
Hamburger StraBe 12
41540 Dormagen
Tel.: +49 (0) 2133 5065-0

Mecaluxverfugt Uber Niederlassungenin 23 Lédndern

Niederlassungenin anderen Ladndern: Argentinien - Belgien - Brasilien - Chile - Deutschland - Frankreich - GroBbritannien - Italien
Kanada - Kolumbien - Kroatien - Mexiko - Niederlande - Polen - Portugal - Rumdnien - Slowakei - Slowenien - Spanien - Tschechien
TUrkei - USA - Uruguay
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