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Lagerldsungen tUr Paletten




Lagerldsungen fUr palettierte Produkte

Welche ist die geeignetste Losung
fUr Ihre Anforderungen?

Tatsachlich gibtes keine exakte
Regel zur Feststellung der fur die
Anforderungen eines Unternehmens
ambesten geeigneten Losung. Es
gibtjedoch Faktoren, die die Auswahl
bedingen. Die optimale Lésungist
diejenige, die auf die Anforderungen
undBedingungen jedes Einzelfalls
eingeht.

2 Lagerlésungen fur Paletten

Vermutlich kennen Sie

bereits die unterschiedlichen
Palettenlagersysteme, die derzeit auf
dem Markterhaltlich sind. Ziel des
vorliegenden Katalogsistes, lhnen
einen Leitfaden an die Hand zu geben,
derlhnen beider Auswahl des Systems
helfenkann, dasambesten Ihren
Beddirfnissen entspricht.

Dabeiist es unerlasslich, folgende
Daten zuerfassen:

Anzahlderzulagernden Paletten
Anzahlder Artikelnummern
Anzahlder Paletten pro
Artikelnummer

Zubelegender Raum
Allgemeiner Betriebsablauf, d. h.
Warenbewegungen

Verfligbare Férdermittel bzw.
Maoglichkeit, diese zu ersetzen
Investitionskapazitat

mecalux.de
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DerlInhalt dieses Katalogsistin zwei
Abschnitte unterteilt:

- Systeme mit Direktzugang
- Kompaktlagersysteme

Wenn Sie die Eigenschaften und
Vorteile jedes Systems kennen, so
hilftIhnen das bei der Auswahl der
geeigneten Losung furlhr Lager.

Die Systeme mit Direktzugang
zeichnen ssich dadurch aus, dass die
Paletten direktan einem Arbeitsgang
stehen. Damit werden eine gute
Zuganglichkeit zur Palette und eine
optimale Belegungvon Standorten
erreicht- mitdem Nachteil einer
geringeren Ausnutzung der
verfligbaren Flache. Diese Systeme sind
ideal, wennviele Artikelnummern und
wenige Paletten pro Artikelnummer
vorhandensind.

Mit Kompaktlagersystemen
hingegenwird eine gréBere Belegung
derFlache und damit eine maximale
Lagerkapazitaterreicht, wenngleich
die Zuganglichkeit zu den Paletten
verlorengeht. Andererseits kénnen
einige Systeme nurwenig Agilitdtim
Betriebsablaufbieten und besitzen
Ublicherweise eine geringere
tatsachliche Lagerkapazitat, d. h. eine
groBere Anzahlan leeren Standorten.
Letztendlich sind diese Systeme

dann am besten geeignet, wenn
wenige Artikelnummern undviele
Paletten pro Artikelnummer gelagert
werdensollen.

T MECALUX :



4 Lagerlésungen fur Paletten

DaesinvielenFallen

notwendig ist, die Produkte
nach Verbrauchskriterien zu
trennen, kannsich die gewahlte
Losung aus einer Kombination
unterschiedlicher Lagersysteme
ergeben.

DasHandling der Warenkann
mithilfe herkdmmlicher Gabelstapler,
halbautomatischer oder
vollautomatischer Maschinen erfolgen.
Die Automatisierung bietetviele
Vorteile -jedoch nurdann, wenn essich
umdie zweckmaBigste Losung handelt.

DieZielsetzungist, ein profitables
Geschaft fur IhrUnternehmen zu
generieren. Damit ein Unternehmen
konkurrenzfahigist, missen die
Investitions- und Betriebskosten so
gering wie moglich gehalten werden.
Deshalbist esunerlasslich, die ideale
Lésung zuimplementieren, die zudem
eine Kapitalrendite in kiirzester Zeitin
Aussicht stellt.

Mecaluxstelltlhnen die gesamte
angesammelte Erfahrungaus
Uber 50 Jahren Lagerldsungen zur
Verfligung. Unsere Technik-und
Vertriebsabteilungen unterstitzen
Sie dabei, die Losung zu finden, die
am besten lhren Anforderungen
entspricht.

mecalux.de
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Inhalt

Palettenlagerung mit Direktzugang
Herkdmmliche Palettenlagerung
Herkdmmliche Palettenlagerung mit
Schubmaststapler
Herkdmmliche Palettenlagerung mit

Dreiseitenstapler
Herkémmliche Palettenlagerung auf
Verschieberegalanlagen
Herkdmmliche Palettenlagerung mit
automatischen, dreiseitigen Regalbediengeraten .. 10
Automatische herkdmmliche Palettenlagerung
miteinfacher oder doppelter Tiefe

Kompakte Palettenlagerung
Kompaktregal mit zwei oder drei Gangen
Wagen- oder Rollen-Push-Back
Pallet Shuttle-System
Schwerkraftgesteuerte Durchlaufregale
Automatische Durchlaufregale
Pallet Shuttle-System mit Regalbediengerat

oder Shuttle

Vergleich derverschiedenen Systeme
VereinfachtesSchemavonLésungen

Lagerverwaltungssoftware
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Systeme mit Direktzugang zu den Paletten

Die herkdmmlichen Regale heben sich dadurch
hervor, dass ein direkter Zugriff auf jede gelagerte
Palette moglichist, gleich ob es sich um statische
Regale oderum Verschieberegalanlagen handelt.

Herkdmmliche Palettenlagerung

v Eshandeltsich hinsichtlich der
Installationsmdglichkeitenin
jedem beliebigen Lager um das
vielseitigste System, obschon die
Kapazitdt zur Warenaufnahme im
Vergleich zu anderen Alternativen
geringersein kann. Die Gange
zwischen den Regalensind
zwischen 3200 und 3500 mm
breit, um das Mandvrieren der
Gabelstaplerzuermoglichen.

v Einsatzin Anlagen, indenen
zahlreiche Artikelnummern
und wenige Paletten pro
Artikelnummer gehandhabt
werden, sowie beigroBer
Warenbewegung.

v DerEinsatzdieserRegaleist fiir
Lager mitmehreren Kunden

6 Lagerlosungen fur Paletten

geeignet, indenensehr
unterschiedliche Produkte
und Palettenin
unterschiedlichen
GroBengelagertwerden
kdénnen.

v Siewird auch dortempfohlen, wo
Kommissionierungsvorgange
direktanden Regalen erfolgen
sollenbzw. in Anlagen fur die
Aufnahme vonvoluminésen
Produkten.

v Siesindauch furkleine Lager
geeignet, wo die Produkte mit
hohem Verbrauch keine erhebliche
Palettenanzahlreprasentieren.

Im Falle einer Kombination mit
anderen Systemensindsieideal

zur Platzierung von Produkten mit
mittlerem und geringem Verbrauch.

v Dieses System erlaubtauch die

Installation von Regalen mit
doppelterTiefe, obschon diese
durch dieHéhe der Regale und
das Gewichtder Paletten selbst
beschranktist. Diese Option wird
auf diesen Seiten nicht grafisch
dargestellt.

mecalux.de



Herkdmmliche Palettenlagerung
mit Schubmaststapler

v’ Nebendeneigenen Vorteilen der
herkdmmlichen Palettenlagerung
ermdglichtdie Nutzung dieses
Systems mit Schubmaststaplern eine
Erhohung derLagerkapazitat. Die
Gange sind schmaler (zwischen 2600
und 2900 mm) und die Regale kdnnen
hohersein. Somit werden der Raum
und die Hdhe bei gleichbleibender
Lagerflache beachtlich ausgenutzt.

Herkdmmliche
Palettenlagerung
mit Dreiseitenstapler

v/ Wenn Ladungenin Anlagen
mitherkdmmlichen, besonders
hohen Regalen (biszu 15 m)
gehandhabt werden mussen,
werden Dreiseitenstapler
verwendet.

v/ Damitwird eine merkliche
Steigerungdes
Lagervolumenserreicht,

dadiese Artvon Maschinen v Umeine hohere Effizienzund eine
innoch engeren Gangen Verringerung der Personalkosten
(zwischen 1500 und 1800 mm) zuerreichen, kann der Stapler
arbeiteten, wodurch der Raum durch ein automatisches,
optimiertund somit mehr dreiseitiges Regalbediengerat
Lagerflache erlangt wird. ersetztwerden.

T MECALUX -




Systeme mit Direktzugang

v Erlaubteine optimale
NutzungdesRaums, da nur
ein einziger Arbeitsgang fur
den Zugriff auf alle Regale
notigist.

v Eskanneine Steigerung
derLagerkapazitiatvon
80 bis zu 120% im Vergleich
zustatischen Regaln erreicht
werden, jedoch mitdem
Nachteil, eines weniger agilen
Betriebsablaufs.

v DasSystemistaufijene
Anlagenanwendbar, bei
deneneine geringe Anzahl
von Staplerfithrernfirden
Betriebvorhandeniist.

8 Lagerlésungen fir Paletten

Herkdmmliche Palettenlagerung
in Verschieberegalanlagen Movirack

v Derbeste Einsatzbereich
findetsichin Lagern mit
Produkten mitgeringem
Umschlag (C) sowie
mit Produkten, die einige Zeit
unbewegt bleiben sollen oder
furdie eine Durchfihrungvon
Qualitatskontrollen noch aussteht.

v Ideal geeignet furkleine und
mittelgroBe Kithlkammern,
soweit das Lager 11 m Héhe nicht
Ubersteigt.

Abbildung 2.1

Bietet eine merkliche und
dauerhafte Energieeinsparung,
danur die Halfte des Lagervolumens
im Vergleich zu einem Lager mit
statischen Regalen gekihltwerden
muss.

mecalux.de
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v Wenn eine Movirack-

Verschieberegalanlage miteinem
einzigen Zugangsgang installiert
wird (Abbildung 2.1), wird die
maximale Lagerkapazitat
erreicht. Falls jedoch zwei oder
mehr Gange eingerichtet werden
(Abbildung 2.2), wird eine hohere
AgilitatinderPalettenhandhabung
und den Betriebsablaufeninnerhalb
desLagerserreicht, auchwenn
dadurch die Kapazitat verringert
wird.

T MECALUX



Abbildung3.1

Herkdmmliche
Palettenlagerung mit
dreiseitigem, automatischem
Regalbediengerat

v Durchdie Automatisierung des
herkémmlichen Lagers wird auf das
Personal verzichtet, das die Palettenin den
Regalen platziert.

v’ Mitdiesem System wird auch eine
erhebliche Steigerung der
Produktivitaterreicht.

v Einweiterer Vorteil liegtin der
Kostenverringerung bei gleichzeitiger
ErlangungeinergroBeren Agilitatund
Sicherheitinder Anlage.

v Obgleich eswahrist, dass eine finanzielle

Investition erforderlich ist, gibt es eine
schnelle Kapitalrendite.

10 Lagerlosungen fur Paletten
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Lange besteht (Abbildung 3.2),
verringernsich die Kosten pro
Palette, dasich durch eine nur
geringe Steigerung der Investition

v Fallsdie Moglichkeit zur Installation
eines Lagers mitder doppelten
die Lagerkapazitaterhoht.

Abbildung3.2
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Abbildung4.1

Systeme mit Direktzugang

4 Herkémmliche
Palettenlagerung mit
Regalbediengeraten

v’ Wenn ein Raum mit ausreichender
Lange und Héhe vorhanden
ist, ware es zweckmaBig, eine
automatische Losung zuinstallieren.
Damitwird dieselbe Lagerkapazitat
wie in einem herkdmmlichen
System erreicht, jedoch durch
Nutzungvon weniger Flache und
maximaler Ausnutzung der Héhe
desLagers.

12 Lagerlosungen fur Paletten

v Derherausragendste Vorteil
dieses Systemsim Vergleich zum
herkdmmlichen System st die groB3e
Steigerung der Produktivitat,
die durch die Automatisierung
sowie die Verbesserung der
Verwaltungsablaufe erlangt wird.

v Abhadngigvonden
Bewegungsflisseninnerhalb des
Lagers werden Regale miteinfacher
oder doppelter Tiefe installiert.
Wenn einschneller und direkter
Zugriff auf jede Palette benotigt
wird, werden Regale mit einfacher

Tiefe (Abbildung 4.1) installiert,
daalle Ladeeinheitenam Gang
platziertwerden, weshalb der
Vorgang zur Ein-und Auslagerung
agilerist.

v’ Andererseits wird mit Regalen mit

doppelter Tiefe (Abbildung 4.2)
eine erhebliche Kapazitatsstei-
gerung erreicht, dadie Anzahl der
Gange und damit der Regalbedien-
geratverringertwird. Dies fuhrt
auch zueiner Verringerung deran-
fanglichen Investition im Vergleich
zueiner Losung mit einfacher Tiefe.

mecalux.de
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v Einweiterer Unterschied zwischen
beiden Losungen besteht darin, dass
Regale miteinfacher Regaltiefe
besonders geeignetsind,
wenn eine grofB3e Vielfaltan
Artikelnummernvorhandenist,
wahrend die Regale mit doppelter Tiefe
insbesondere bei Vorhandensein von
mehreren Paletten mitderselben
Artikelnummer sinnvoll sind.

v Beiderdoppelten Tiefe erfolgtder
Direktzugriff auf die zweite Palette
durch Umplatzierung der ersten Palette
Uber das Verwaltungssystem, das diese

Aufgabe automatisch steuert.
v Obgleich die anfangliche
Investition in automatische
Palettenlagerungslosungen
hoheristals bei herkdmmlichen
Systemen, wirdin kurzer Zeit eine
Verringerung der Betriebskosten
erlangt (Fordergerate,
Personal usw.). Folglich ist die
Kapitalrendite sehrschnell.
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Abbildung4.2
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Kompaktlagersysteme

Wenn der verfiigbare Raum maximal

ausgenutzt werden muss und viele Paletten mit
derselben Artikelnummergelagert werdensollen,
werden Kompaktlagersysteme installiert.

Kompakte Palettenlagerung

v/ Eshandeltsichumdaseinfachste
und wirtschaftlichste aller
Kompaktlagersysteme. Es besteht
auseiner Gruppe von Regalen, die
inihremInneren Gange bilden,
indenen Auflageschienenfurdie
Paletten angeordnet werden.

v IdealzurLagerungvieler Paletten
mitderselben Artikelnummer
(Produkte mithohem Verbrauch)
undwenn der Umschlag keine
Prioritat hat.

v DieLagerkapazitatisthoherals
die des herkdmmlichen Systems,
eswird jedoch mehr Zeit fur
jede Handhabung benétigt.

14 Lagerlosungen fur Paletten

Die Gabelstapler fahrenin -
die Gangeein, umdie Paletten
einzulagern. Je tiefer der Gang,

desto hoher die erlangte Kapazitat.

v/ Esbesteht die Moglichkeit,

Kompaktregale mit
unterschiedlichen
Anordnungen, abhangig
von den Anforderungen der

Ladungsverwaltung zu installieren.

Abbildung5.1

mecalux.de
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¢/ In Abbildung 5.1 wird ersichtlich,
wie bei Kompaktregalen, ber drei
GangederZugangzurLadung
ermdglicht wird. Durch die geringe
Tiefe der Gange wird eine héhere
Agilitatinder Handhabung
erreicht, auchwenn die Verwendung
von mehreren Arbeitsgangen die
Lagerkapazitatschmalert.

Abbildung5.2

v/ Im Falle der Abbildung
5.2 erhohtsichdie
Kapazitaterheblich, danur
zwei Arbeitsgange verwendet
werden und der Raum
maximal ausgenutzt wird.

Diese Anordnungist fiir Lager
geeignet, indenen kein hoher
Produktumschlagerforderlichist.

v/ Eshandeltsich gleichzeitigum
das haufigste System, wenn eine
groBe Anzahl Paletten pro
Artikelnummer gelagertwerden
sollund die Lagerzeit der Paletten
kein Prioritatskriteriumist.

T MECALUX 15



Push-Back-Palettenlagerung

v/ Sie unterscheidetsich dadurch vom
Kompaktsystem, dass jede Ebene
eineandere Artikelnummer
aufnehmen kann. Dadurchistsie
beider Lagerungvon Produkten mit
mittlerem Verbrauch sehr nttzlich.

Abbildung6.1

v/ Mitdiesem System wird erreicht,
dassdie Handhabungszeiten
verringertwerden, da es nicht
notwendig ist, dass die Gabelstapler
in die Gange einfahren, um Paletten
aus-oder einzulagern.

v/ Beieiner Palettenlagerung mit
Wagen-Push-Back (Abbildung 6.1)
kénnen Ebenen miteiner Tiefe
von bis zu vier Paletten installiert
werden. Dadurch wird ein sehragiler
Zugriff auf die Paletten ermdglicht.

16 Lagerlosungen fur Paletten mecalux.de



v’ Wenn jedoch anstatt dessen
ein Rollen-Push-Back-System
installiert wird (Abbildung 6.2),
erhohtsich die Lagerkapazitat,
dabiszusechsPaletteninder
Tiefe platziert werden kdnnen
und damit nur zwei anstattder
vier Gange flr eine Installation mit
Wagen benotigt werden

WAl AT

Abbildung6.2
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Kompaktlagersysteme

7 Pallet Shuttle-System

v/ Dieses System hat dieselben

Vorteile wie das Push-Back-System,
bietetjedoch den groBen Vorteil,
dass die Tiefenbeschrankung

inden Gangen auf40 merhoht
wird. Somitwird ein hdheres
Lagervolumen und eine bessere
Raumausnutzungerzielt.

v/ Einideales System, wenn eine

erh6hte Rotation mit massiven
Ein-und Ausgangen desselben
Produkts benétigt wird.

v’ Wenn eine Anordnung mit

einem einzigen Regalblock und
einem Frontgang gewahlt wird
(Abbildung 7.1), wird eine héhere
Lagerkapazitat, d. h. eine groBere
Anzahlan Stellplatzen, erreicht.

In diesem Fallist die

effektive Kapazitathoch,
damehrere Kanale fiireine
einzige Artikelnummer
vorhandensind. Deshalb ist
esempfehlenswert, wenn die
Anzahlder Artikelnummern
geringistund viele Paletten pro
Artikelnummervorhandensind.

18 Lagerlosungen fur Paletten

v/ Fallsdiese Regale auf beiden

Diese OptionistauBerdem
perfekt, wenn ein direkter
Zugriff auf alle Kanale
gewdinschtistund die Wege der
Gabelstapler optimiert werden
sollen.

Abbildung7.1

Seiten eines Arbeitsgangs
installiert werden (Abbildung
7.2), wird eine hohere Anzahl
anLagerkanalenerreicht.
Diese ermdglichen trotzihrer
geringeren Tiefe mehr Kanale
pro Artikelnummerundeine
gleichzeitige Erhohung der
effektiven
Lagerkapazitatt.

Abbildung7.2

mecalux.de



Beispiel einerInstallation
mitRegalblocken aufbeiden
SeiteneinesArbeitsgangs
(7.2).

Abbildung7.3

v/ Eine weitere mogliche Anordnung ware

die Installation eines einzigen Regalblocks
mit zwei Zugangen; einem Ein- und einem
Ausgang (Abbildung 7.3). Diese Losung st
angemessen, wenn ein Lager mit FIFO-
System bend6tigt wird, bei dem die Paletten
aufeiner Seite ein- und auf deranderen
Seite ausgehen.

v/ Indiesem Fall wird dieselbe Lagerkapazitat

wie mit derersten Option (7.1) erreicht,
mitdem Unterschied, dass es durch die
Verfugbarkeitvon zwei Gangen zu
keinen Stérungen zwischenden
Regalbediengeraten kommt, die die
Paletten einfiihren und entnehmen.

Wenn diese Alternative implementiert
werdensoll, istesunerlasslich, die Gange
vollstéandig zuladen und zu entladen,
umdie Umlagerung der Paletteninnerhalb
des Kanalszu minimieren.

Eshandeltsich um die perfekte Losung,
wenn das Lager als Puffer dient (kurze
Ubergangslagerung mitvollstandiger
Bepackung).

T MECALUX 12



Kompaktlagersysteme

Schwerkraftgesteuerte
Durchlaufregale

v/ Eshandeltsich um dasoptimale
System, wenn ein perfekter
Produkumschlagerforderlichist.
Diese Eigenschaft machtesideal
zur Lagerungvon verderblichen
Produkten sowie von Produkten
mithohem Verbrauch, die einen
andauernden Fluss aufweisen.

v/ Injedem Ladeganggibtes
nureine Artikelnummer,
wodurch eine hervorragende
Bestandskontrolle erreicht wird.

v/ Dervorhandene Raumwird so
genutzt, dasseine maximale
Lagerkapazitaterzielt wird. Es
kdnnen Gange mit bis zu 20 Metern
Tiefe installiert werden.

20 Lagerlésungen fir Paletten

v/ Einweiterer zu beriicksichtigender
Faktorist die Zeitersparnis
beider Entnahme der Paletten.

Die einfache Lokalisierung
jedes Produkts verringert die
Manovrierzeit der Gabelstapler,
dadie zurtickzulegenden Wege
minimal sind.

v Dartberhinaus werden die
Durchfahrtsbehinderungen
eliminiert, dadie Gabelstapler
die Palettenin unterschiedlichen
Gangen deponierenund
entnehmen. Wie auf der Abbildung,
die ein Lager mitzwei Ladegangen
und einem Entladegang zeigt.

v/ Die Platzeinsparung, die
VerringerungderHandhabungszeiten
und die praktische Verringerung
vonInstandhaltungsarbeiten
ermdglichen eineschnelle
Kapitalrendite (in den meisten
Fallen zwischen zweiund drei
Jahren).

mecalux.de



Durchlaufregale mit automatischem
Regalbediengerat

v/ Wenn einem Durchlaufregal ein
Regalbediengeratim Zentralgang
hinzugefligt wird, kommtersteres
inden Genussaller Vorteile der
Automatisierung, zu denen
insbesondere eine groBere
Kapazitatim Vergleich zu den
anderen Kompaktsystemen zahit.
Dieswird durch ein Wachstumin

der Hohe und die Verringerung v/ Esistideal fur Produkte mit
der Gangbreite erreicht. hohem Verbrauch,
konstanter Produktion und

v Tatsachlichkdnnteninallen furProdukte, beidenender
Géngen Transportlifte installiert Umschlagunddie Zyklen eine
werden, wodurch sich das hohe Bedeutung haben. Es
Systemin eine vollkommen kann auch alsZwischenpuffer
automatisierte L6sung zwischen Produktion und
verwandelt. Auslieferung verwendet werden.

T MECALUX 2



Kompaktlagersysteme
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Abbildung 10.1

1 O Pallet Shuttle-System
mit Regalbediengerat oder
Shuttle

v/ Wenn ein Pallet Shuttle-System mit
automatischen Maschineninstalliert
wird, werden alle Vorteile einer
vollstandigen Automatisierung

v’ Die Wahl zwischen einem

desLagerserreicht. Auf die Regalbediengerdtodereinem
Gabelstapler und daszugehérige Shuttleist von der Anzahl
Bedienpersonal wird verzichtet. Diese der Artikelnummern, der
werden durch Regalbediengerat oder Menge der Paletten pro
Shuttle ersetzt. Artikelnummer oder
Batch undden Ein-und

v/ Durch Installation eines einzigen Ausgangsbewegungen

Zentralgangs, Uber den die Palette abhangig.

ein-und ausgeht, wird der verfligbare
Raum maximal ausgenutzt undeine v’ Beim Vergleich der beiden

hohere Kapazitaterreicht. Abbildungen 10.1und 10.2,
indenen beide Losungen
v/ Diese Losung wird empfohlen, wenn angewandtwurden, sieht man,
eine merkbare Steigerungder dassdie erlangte Kapazitat Abbildung 10.2
Produktivitaterzielt werden sollund im Hinblick auf die Anzahl der
deshalb eine groBe Anzahlan Paletten Standortein beiden Anlagen
pro Stunde bewegt werden muss. praktisch dieselbeist.

22 Lagerlésungen fir Paletten mecalux.de



v Dergrundlegende Unterschied

v Wenn eine Lésung zwischen den
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zwischen den beiden Systemen
begriindetsich auf der potenziellen
Anzahlan Paletten, die eine Lésung mit
Shuttle gegentiber einer Losung mit
Regalbediengeraten bewegen kann.
Inden auf diesen Seiten gezeigten
Beispielen erhdht sich das Potenzial
des Shuttlesumein Finffaches. Das
bedeutet, dass die Kombinationvon
Pallet Shuttle und Shuttle auf jeder
Ebene eine erhebliche Erh6hung der
Zykluszahlermoglicht.

beiden obigen Lésungen gesucht
wird, kann ein mitzwei oder drei
Regalbediengeraten bedientes Lager
installiert werden (Abbildung

10.3). Indiesem Fall sind die
Gange weniger tief, weshalb
sich die Lagerkapazitat
verringert, dafirwird das
Bewegungspotenzial
verdoppeltoder
verdreifacht.

Abbildung 10.3

T MECALUX
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Vergleich der verschiedenen Lagersysteme

Indieser Tabelle wird schematisch ein

Vergleich zwischen den verschiedenen
Palettenlagerungslosungen und den Anforderungen
mitdem gr6Bten Einfluss angestellt.

Lagersysteme mit Direktzugang

Herkommliche Herkdmmliche Herkdmmliche Herkdmmliche Automatische Herkommliche
Palettenlagerung | Palettenlagerungauf | Palettenlagerung | Palettenlagerung herkémmliche automatische
Verschieberegalanlagen | mitdoppelter Tiefe | mitschmalemGang | Palettenlagerung | Palettenlagerung
mitdoppelter Tiefe

_—

Fl'aichenausnutzung — — — — — —

__| — __| — — —
Volumenausnutzung — = — — — —

] ] ] | | ]
Zugriff auf — — — —
jedebeliebige Palette — — — — — —
Zugangsschnelligkeit/- — — —
agilitat(Bewegungen — — — — — —
pro Stunde)
Lagerumschlag FIFO FIFO Relatives FIFO FIFO FIFO Relatives FIFO
Hohe derletzten <10m <10m <8m <14m <45m <45m
Ebene(m)
Gangbreite (m) 2,20/3,50m 3,00/3,50m 3,00m 1,55/1,80m 1,55m 1,55m
Startinvestition — — — —

| | | | | |

Stapler Schubmast oder mit Schubmast Zweiseiten-oder =~ Regalbediengerdt = Regalbediengerat

Fordermittel (Schubmast Gegengewicht spezifisch Dreiseitenstapler
(Gabelstapler) oder mit
Gegengewicht)
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Kompaktlagersysteme

Kompakte Wagen-Push-Back | Rollen-Push-Back PalletShuttle Durchlaufregal mit Automatischer Automatisches
Palettenlagerung Rollen PalletShuttle Durchlaufregal mit
Rollen

— _— — _— —

— — — — — — —

— __| — __| — __| —

—

| I | I | I |

— __| — __| — __| —
=
__|

=

-

— —_— —

—_— — — — — — —

LIFO LIFO LIFO LIFO/FIFO FIFO LIFO FIFO
<10m <7,5m <75m <10-15m <14m <40m <40m
3,00/3,50m 3,00/3,50m 3,00/3,50m 3,00/3,50m 1,80/3,50m 1,55m 1,55m

—

- = = = = = =

Schubmastoder Schubmast oder Schubmastoder Schubmast, mit Schubmast, mit Regalbediengerat Regalbediengerat

mit Gegengewicht

mit Gegengewicht

mit Gegengewicht

Gegengewicht
oderdreiseitig

Gegengewicht
oderdreiseitig

oder Shuttle
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Welche Lagerkapazitat erfordertlhr Lager
(ausgedriicktin der Anzahl der Paletten)?

Wenig Kapazitat
I

[ Herkémmliche, KompaktoderPush-Back Regale ]

BendtigenSiedirektenZugangzujederPalette?

[ Kompaktregal oder Push-Back ]

Benotigen Sie einenschnellen Zugriff
aufdiePalette?

Viele Artikelnummern '
4

Herkdmmlich

D
I
|
I
1

[Brauchen Siehochste Lagerkapazitét?]

Automatisch
SF oder DF

G

‘ Kompaktregal

Vereinfachtes Schema zur Auswahl
deridealen L6sung zur Lagerungvon

palettierten Waren

In diesem Schema sind grafisch die
wichtigsten Daten dargestellt, die
beiderPlanungeines Lagers zu
analysierensind. Auf der Grundlage
einer Reihe von Fragen dber die
Lagerkapazitat, die Bewegungsflisse
und den Zugang auf die Waren wird
eine konkrete Losung bestimmt.
Damitessich um die optimale Lésung
handelt, missen alle Schritte streng
befolgt werden, bis das angemessene
System bestimmtist. Fr den Fall, dass
eine Lésungsich aus der Entscheidung
gegen eine andere Lésung ergibt, geht
ggf. ein Teil der Optimierung verloren.

26 Lagerlosungen fir Paletten

Esistzuberticksichtigen, dass viele
derinderTabelle verwendeten
Konzepterelativsind, da diese
zusammen mit weiteren Faktoren
wie u. a. dem Geschaftsvolumen
und der Anzahl der Paletten pro
Artikelnummer zu bewerten sind. All
dieshangtvonderinjeder Anlage
erforderlichen Logistik ab.

-----—-[ Wollen Sie automatisieren? ]

L4

Automatisches
dreiseitiges
Regalbediengerat

———————-[ MuUssen Sie die gesamte Hohe ausnutzen? ]

M Herkommliche Lésungen
M Halbautomatische Lésungen
I Automatische Lésungen

mecalux.de



' Viel Kapazitat
I

[ Herkémmliches oder beliebiges Kompaktlagersystem ]

Wieviele Artikelnummern lagern Sie inlhrem Lager?

. I Wenige Artikelnummern

[ Kompaktlagersysteme ]
Arbeiten Sie nach dem FIFO-System?

e ———— .} |NE|N| RelativesFIFO

""': ‘ Push-Back, Pallet Shuttle, ’ ‘ Push-Back, Pallet Shuttle,

geringerTiefe erwagen

I Kompaktregal Kompaktregal mitgeringer Tiefe
: MussenSiedie Anzahlder Artikelnummernerhéhen?
1
: I
e e - -——
: 1 @E
1
[Automatisierung erforderlich] : 1
‘ I Push-Back,Pallet Shuttle, [l Kompaktregal
1 Kompaktregal mitgeringer Tiefe :
Automatisches : Mussen Sie den Bewegungsfluss 1
Durchlaufregal i erhéhen? 4===4
: Q | ;I
| JA NEIN
[ Push-Back, Pallet Shuttle ] ‘ Erneut Kompaktregal mit ’

WollenSiemehrals4oder6
PaletteninderTiefelagern?

@ |

| PalletShuttle ]
FUhrenSie Ein-und Ausgange
ingroBen Mengendurch?
|NEIN: I : JA I
| 1

Maoglichkeit eines Kompaktregal [ PalletShuttle ]
Durchlaufregals
erwagen

Bendtigen Sie hohe Bewegungsflisse und/
oderkannlhrLagerautomatisiertwerden?

Pallet Shuttle Pallet Shuttle Pallet Shuttle
mit Regalbediengerat mit Shuttle - .
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Lagerverwaltungssystem Easy WMS

Das Herzstuck der Anlage

Easy WMS ist eine leistungsfahige, robuste, vielseitige,
skalierbare und flexible Software, die in der Lage ist, manuelle,
gemischte sowie auch gro3e automatisierte Anlagen effizient
zu verwalten.

Ziel ist die Warenflussverwaltung vom Wareneingang bis zum
Warenausgang zu optimieren und eine komplette End-to-End-
Ruckverfolgbarkeit zu gewahrleisten.

Vorteile

> Bestandskontrolle in Echtzeit

> Verringerung der Logistikkosten

> Steigerung der Lagerkapazitat

> Verringerung der Handhabungsaufgaben

> Vermeidung von Fehlern

> Prazise und schnelle Kommissionierung

> Anpassung an neue Anforderungen des E-Commerce
> Verwaltung von Vorgangen des Omnichannel-Modells
> Schnelle Kapitalrentabilitat (in 12-18 Monaten)

Mecalux arbeitet mit filhrenden Lieferanten zusammen, die die Qualitat, Zuverlassigkeit und das technische Niveau
der Easy WMS Software garantieren:
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Vernetzte Losungen fiir Ihre Lieferkette

Multi-Carrier-Versand

Automatisiert die Verpackung,
Etikettierung und den Versand der Artikel.
Koordiniert die direkte Kommunikation
zwischen dem Lager und den verschiedenen
Transportunternehmen.

e e

LVS fiir die Produktion

Erleichtert die Riickverfolgbarkeit bei

den Herstellungsprozessen. Gewahrleistet
die kontinuierliche Versorgung der
Produktionslinien mit Rohstoffen.

Labour Management

System (LMS)

Maximiert die Produktivitat der
Betriebsabldufe. Misst die Leistung der
Lagerarbeiter und bestimmt Moglichkeiten
zur Verbesserung fir das Unternehmen.

Easy WMS in der Cloud

Store Fulfillment
Synchronisiert den Bestand und die
Arbeitsablaufe, um eine optimale
Bestandsverwaltung zwischen dem
Zentrallager und dem Filialnetz zu
gewahrleisten.

LVS fiir 3PL Logistikdienstleister

Verwaltet die Rechnungsstellung

zwischen einem 3PL und seinen Kunden.
Eine Plattform mit exklusivem Zugriff
liefert Informationen Gber den Zustand
desBestands und dartber, wie Auftrage
durchgefuhrt oder kundenspezifische

Lieferungen angefragt werden.

Slotting fiir LVS (optimierte
Lagerplatzfindung)
Automatisiert die Verwaltung der
Lagerpositionen in lhrem Lager. Bestimmt
die optimale Lagerposition fur jede
Artikelart (oder SKU) anhand anhand
von vorab festgelegten Kriterien.

Gartner

» Geringere Anfangsinvestition, da keine eigenen Server

erforderlich sind.

» Schnellere und einfachere Implementierung.

» Technischer Support sowie einfachere und kostengtinstigere
Instandhaltung. Vollstandige Sicherheit mit Microsoft Azure.

» Jederzeit aktualisierte Softwareversion.

» Maximale Verfiigbarkeit, um die Geschaftskontinuitat zu

gewabhrleisten.

» An die Anforderungen des jeweiligen Unternehmens angepasste Tarife.

Marketplace Integration
Synchronisiert den Bestand im Lager

mit dem Online-Katalog. Easy WMS ist
automatisch mit den wichtigsten digitalen
Verkaufsplattformen und Marktplatzen
verbunden, wie Amazon, eBay oder
PrestaShop.

Yard Management System (YMS)
Uberwacht die Bewegungen der Fahrzeuge
im Ladebereich des Lagers oder
Vertriebszentrums. Optimiert die Vorgange
anden Laderampen, um den Fahrzeugfluss
zuverbessern und Engpésse bei den
Warenein-und -ausgédngen zu vermeiden.

Mehrwertdienste - Value Added
Services (VAS)

Vereinfacht die Produktanpassung an
Kundenwiinsche zur Steigerung der
Kundenzufriedenheit. Die Software sendet
Anweisungen an die Bediener, die die Artikel
Schritt fur Schritt an die Kundenwiinsche
anpassen konnen.

MECALUXIM 2023
GARTNER" MAGIC
QUADRANT™ FUR
WMS/LVS

Gartner empfiehlt keine Anbieter, Produkte oder Dienstleistungen,
die in seinen Forschungsveroffentlichungen abgebildet werden, und
rat Technologieanwendern nicht, nur die Anbieter mit den hochsten
BewertungenoderanderenKennzeichnungenauszuwéahlen.DieResearch-
Publikationenvon Gartner geben die Meinung der Research-Organisation
von Gartner wieder und sollten nicht als Tatsachenbehauptungen
ausgelegtwerden.Gartnerlehntjedeausdricklicheoderstillschweigende
Gewahrleistung in Bezug auf diese Studie ab, einschlieBlich jeglicher
Gewahrleistung der Marktgangigkeit oder Eignung fur einen bestimmten
Zweck. GARTNER und MAGIC QUADRANT sind eine eingetragene
Marke und eine Dienstleistungsmarke von Gartner, Inc. und/oder seiner
Tochtergesellschaften in den USA und anderen Landern. Sie wird in
diesem Dokument mit Genehmigung verwendet. Alle Rechte vorbehalten.
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Internationale Prasenz

Werkin
Chicago'®
(USA) ) Werkin
_ 42500m Giton®"
Werkin > (SPANIEN)
Pontiac 53000 m?
(USA)

44600 m?

Werkin
Tijuana
(MEXIKO)
30000 m?

Werkin

Matamoros Palencia
(MEXIKO) (SPANIEN)
13800 m? 23‘500 m?

WerkinSio
:’aulo )

. BRASILIEN
X\gzls(m Buenos 27000m?
(ARGENTINIEN)

21000 m?
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4
Technologiezentren

In Barcelona verfligt Mecalux
Uber ein Forschungs- und
Entwicklungszentrum fur
Ingenieursprojekte und
automatisierte Systeme.

Werkin

liwice®
((;l’(I)VIYEIKﬁ In Gijén befindet sich das
53500 m? Zentrum zur Entwicklung von

Produkten und Software
fur die Lagerverwaltung.

In Gliwice (Polen) befindet sich
das Forschungszentrum fur
automatische Systeme.

In Chicago verftigt Mecalux
Uber ein weiteres Zentrum far
Forschung und Entwicklung
von Ingenieursprojekten.

- Vertriebsnetz

@) Produktionszentren

Werkin
Barcelona®
(SPANIEN)
40000 m?
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info@mecalux.de - mecalux.de

MECALUX GmbH
Hamburger StraBe 12
41540 Dormagen
Tel.: +49 (0) 2133 5065-0

Mecalux ist weltweit in mehr als 70 Landern vertreten

Niederlassungen in anderen Landern: Argentinien, Belgien, Brasilien, Chile, Deutschland, Frankreich, GroBbritannien,
ltalien, Kanada, Kolumbien, Kroatien, Mexiko, Niederlande, Polen, Portugal, Rumanien, Slowakei, Slowenien, Spanien,
Tschechien, Tarkei, USA, Uruguay.
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