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Pallet-Shuttle-System: die ideale Lésung fur die Lagerung
der Milch von SLVA

Standort: Frankreich
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SLVA, ein franzosischer Milcherzeuger und -lieferant, stiitzt sich bei der
Handhabung der Ware in seiner Einrichtung in Theix auf ein halbautomatisches
Kompaktsystem mit Pallet-Shuttle-Wagen. Die Lésung, die die Lagerung von ca.
7500 Paletten ermdglicht, ist perfekt, um eine hohe Lagerkapazitat zu erreichen
und gleichzeitig den Bewegungsfluss zu erhéhen.

SLVA (Société Laitiere des Volcans d'Auver-
gne) ist ein franzosisches Unternehmen,
das hochwertige Milch erzeugt und an ver-
schiedene Vertriebsmarken liefert. Das Un-
ternehmen wurde 2007 gegrindet und
verarbeitet groBe Milchmengen, die in sei-
nem Logistikzentrum in Theix, in der Nahe

von Clermont Ferrand, gelagert werden.
Zur Bewaltigung eines solchen Produkti-
onsvolumens brauchte SLVA ein Lager, das
eine hohe Geschwindigkeit bei der Ein-
und Auslagerung der Paletten und gleich-
zeitig eine hohe Lagerkapazitat auf gerin-
gem Raum bietet.




Regalanlagen, die von Pallet-Shuttle-
Wagen bedient werden

SLVA verfugt Uber eine Einrichtung mit ei-
ner Flache von ca. 4.000 m? und 9 m Ho-
he, 77 m Lange und 52,3 m Breite. Um den
Raum im gesamten Gebaude besser zu
nutzen, wurden drei Blécke von Kompak-
tregalen mit verschiedenen Tiefen aufge-
stellt, die durch zwei Gange getrennt sind.
Dort wird die verarbeitete Milch in Tetra-
packs und Flaschen gelagert. Die Lagerfla-
che betréagt 2829 m?. Der restliche Platzim
Lager ist fur den Versand- und den Ware-
neingangsbereich bestimmt.

Die Regalzeilen werden von neun Pal-
let-Shuttle-Wagen bedient. Hierbei han-
delt es sich um ein kompaktes Lager-
system, das konzipiert wurde, um die
Bewegungen zur Ein- und Auslagerung
von Paletten zu optimieren, ohne dass der
Staplerfahrer in die Lagergdnge fahren
muss. Diese Losung ermdglicht die Lage-
rung verschiedener Artikelarten pro Modul
(einer pro Kanal) und die Lagerung dersel-
ben Artikelart in verschiedenen Kanélen,
um die effektive Kapazitat zu erhdhen.

Die 8,9 m hohe und 54,1 m lange Rega-
lanlage kann 7424 Paletten mit einem
Hochstgewicht von jeweils 1000 kg auf-
nehmen. Die Ladeebenen jeder Regalzei-
le sind unterschiedlich hoch, je nach Ho-
he der verwendeten Palette: Typ A (800 x
1.200x 1.350 mm) und Typ B (800x 1.200

x 1.550 mm). Alle Regalblécke arbeiten
nach dem LIFO-Prinzip, daher erfolgen
Ein- und Auslagerung auf der gleichen
Seite. Die Blécke wurden unter Beriick-
sichtigung der Umschlagshaufigkeit der
Produkte aufgeteilt:

Block 1: Dieser Block, der die groBte Fla-
che im Lager von SLVA einnimmt, ist fir
die Produkte mit dem hochsten Umschlag
vorgesehen. Die Kanale sind 20,7 m lang
und kdnnen 24 Paletten in der Tiefe auf-
nehmen, was eine Gesamtkapazitat fur
3792 Paletten ergibt.

Block 2: Er besitzt eine Kapazitat fur
3158 Paletten. Da sich dieser Block in der
Mitte des Lagers befindet, sind die Lager-

kanale zu beiden Gangen hin offen, daher
wird jede Seite als unabhangiger Kanal an-
gesehen. Die 18,6 m langen Kanale wur-
den so aufgeteilt, dass jeder Kanal auf je-
der der beiden Gangseiten 10 Paletten in
der Tiefe aufnehmenkann.

Block 3: Dies ist der kleinste und kirzes-
te Block des Lagers. In diesen Regalzeilen
werden 474 Paletten mit Produkten mit
geringerem Umschlag gelagert. Jeder Ka-
nalist 2,8 m lang und kann auf jeder Ebene
3 Palettenin der Tiefe aufnehmen.

Die Blocke sind durch einen ca. 5 m brei-
ten Gang getrennt. Diese Breite ist mehrals
ausreichend, damit mehrere Gabelstapler
gleichzeitig fahren und arbeiten konnen.
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Man entschied sich fur
die Installation eines
halbautomatischen
Kompaktsystems mit
Pallet-Shuttle-Wagen,
die die Palettenim
Inneren der Lagerkanale
transportieren
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Halbautomatisches Pallet Shuttle:
seine Funktionsweise

1. Die Lagerarbeiter verwenden einen
Schubgabelstapler, um den motorisierten
Wagen in den Kanal zu setzen, in dem die
Palette gelagert werden soll.

2. AnschlieBend wird die Palette am
Eingang der Ebene auf den Schienen
abgesetzt.
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3. Das Pallet Shuttle hebt die Palette mit
der Ware etwas an, damit es sie im Kanal
bewegen kann.
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4. Nach dem Anheben bringt der Wagen
die Ladung bis zur tiefsten freien Position.

7

5. Nach dem Absetzen der Palette kehrt
der Wagen wieder zur Ausgangsposition
zuriick, um die Bewegung mit der nachs-
ten Palette zu wiederholen.

1 Dieser Ablauf wird so oft wie notig wieder-
MM holt, bis der entsprechende Kanal gefulltist.
e | Bei der Auslagerung der Paletten fihrt der

Wagen die gleichen Bewegungen umge-

kehrtdurch.
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Ein Tablet-PC zur Steuerung des Pallet-
Shuttle-Wagens

Die Pallet-Shuttle-Wagen bewegen sich
auf autonome Weise durch die Kana-
le und fihren die Anweisungen aus, die
der Lagerarbeiter an einem Tablet-PC mit
W-LAN-Anschluss eingibt. Um die Ergo-
nomie fUr den Lagerarbeiter wahrend des
Gebrauchs zu verbessern, ist der Tablet-PC
direkt am Schutzrahmen des Gabelstaplers
befestigt.

Der Steuer-Tablet-PC besitzt eine auBerst
intuitive, sichere und einfach anzuwen-
dende Software, mit der der Lagerarbeiter
jeden Wagen der Einrichtung ohne Stérun-
gen untereinander steuern kann. AuBer-
dem kann er die Art der zu handhabenden
Palette auswahlen, die Zahl der zu entneh-
menden Paletten festlegen, die im Kanal
gelagerten Paletten zdhlen, das zusatzli-
che Blockiersystem aktivieren usw.

An das Gebaude angepasste
Regalanlage

Die Regalzeilen im Lager von SLVA besit-
zen 4 oder 5 Ebenen, je nach Hohe der ge-
lagerten Palette. Um das Volumen des La-
gers maximal zu optimieren, wurden die
Regalzeilen mit vier Ebenen genau dort
installiert, wo sich die Saulen und Dach-
trager befinden. Auf diese Weise werden
die verschiedenen Hohen der Paletten so
kombiniert, dass toter Raum vermieden
und die Gesamtflache des Lagers besser
genutztwird.
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Sicherheit des Systems

Die Regalanlage wurde auf ganzer Hohe
mit einem Gitter abgesichert, das den Zu-
tritt zu den Kanalen verhindert und dafir
sorgt, dass keine losen Kisten in die Durch-
gangs- oder Arbeitsbereiche fallen kon-
nen. Daneben wurden Sicherheitsabsper-
rungen auf beiden Seiten der Innengdnge
installiert (die als Notausgange verwendet
werden). Der obere Teil wird durch Metall-

gitter geschutzt. Die vorderen Schutzein-
richtungen der Regalanlage zeigen dem
Lagerarbeiter, wie weit er bei der Handha-
bung des Pallet-Shuttle-Wagens oder der
Paletten mit dem Gabelstapler an das Re-
gal fahren darf. So werden Beschadigun-
gen der Regalanlage verhindert. Die seit-
lichen Schutzvorrichtungen schiitzen die
Sicherheitsabsperrungen vor maoglichen
StoBen.




Das Lagervon

SLVA verfligt Gber
Sicherheitsvorrichtungen,
die den hervorragenden
Zustand der Einrichtung
und die Sicherheit

der Lagerarbeiter
gewadhrleisten
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Vorteile fiir SLVA

- Maximierung des Raums: Das Lager von SLVA kann insgesamt 7424 Paletten auf einer Flache

von 2829 m? aufnehmen.

- Steigerung der Anzahl der Zyklen/Stunde: Die Nutzung der Pallet-Shuttle-Wagen sorgt fur
eine hohere Zahlvon Palettenbewegungen.

- Maximale Sicherheit: Das Lagersystem selbst und der Einbau von Sicherheitsvorrichtungen sen-
ken das Unfallrisiko und sorgen fur den Erhalt des ordnungsgemaBen Zustands der Ware und der

Einrichtung.

Technische Daten

Lagerkapazitat 7.424Paletten Maximale Héhe der Regalanlage 8,9m
Paletten mit800x 1200x 1350 mm 3.360 Maximale Regallange 54,1m
Paletten mit800x 1200 1.550 mm 4.064 Anzahl der Pallet-Shuttle-Wagen 9
Maximalgewicht pro Palette 1.000kg
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