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Praxisbeispiel: Automotive Factory Parts
Das groB3e Logistikzentrum von Automotive Factory Parts zur
Abwicklung von Onlinebestellungen

Land: Frankreich
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Automotive Factory Parts, ein Vertriebshandler fiir Autoersatzteile, besitzt ein modernes, 5000 m? groB3es Logistikzentrumin
Gennevilliers (Frankreich), das hauptsachlich zur Abwicklung von Onlinebestellungen dient. Mecalux hat die Lagersysteme
geliefert, zu denen auch ein Férderkreislauf gehort, der alle Bereiche der Einrichtung miteinander verbindet, um die

Kommissionierung zu beschleunigen.




Bediirfnisse von Automotive Factory
Parts

Das franzosische Unternehmen verflgt
Uber ein breites Angebot an Ersatzteilen
far Autowerkstatten, Tankstellen und die
Automobilindustrie.

Durch den wachsenden Umsatz sah sich
die Firma gezwungen, die Kapazitat ihres
Lagers zu vergroBern und eine Losung zu
finden, um die Ware nach Nachfrage und
Abmessungen sortieren zukénnen.

Automotive Factory Parts hat sich zum
Ziel gesetzt, die besten Produkte zu einem
glnstigen Preis anzubieten, und musste
daher seine Betriebskosten verringern.

Dank der Zusammenarbeit mit Mecalux hat
die Firma ein agiles System zur Auftragszu-
sammenstellung gefunden, das sie dabei
unterstitzt, den Kunden ihres Online-Shops
einen effizienten Service zu bieten.

Die Lésung

Mecalux hat die Bedirfnisse von
Automotive Factory Parts ausfuhrlich ana-
lysiert und schlug vor, Regale fiir die ma-
nuelle Kommissionierung zu installieren.
Sie sind 6,2 m hoch und auf ihnen ruhen
Laufgange oder erhohte Génge, die ins-
gesamtdrei Ebenen bilden.

Ein Forderkreislauf transportiert die Kisten
mit den fertigen Bestellungen automatisch
in den Fertigstellungs- und Konsolidie-
rungsbereich.
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An den Seitenwanden des Lagers befinden
sich die herkdmmlichen Palettenregalan-
lagen, in denen sperrige Produkte und Re-

servepaletten mit Waren fir die Kommissi-

Herkdmmliche Palettenregalanlagen
onierregalelagern.




Kommissionierregale
Das Lager wurde in Sektoren eingeteilt,
um die groBe Vielfalt an Artikelarten des
Unternehmens zu organisieren. Auf diese
Weise wurde es maglich, die Leistung der
Installation und die Auftragszusammen-
stellung zu maximieren.

Die Kommissionierer durchlaufen die Gan-
ge und nehmen die Produkte fur jede Be-
stellung direkt aus den Regalfachern.
Dabei befolgen sie die Methode der Grup-
pierung von Bestellungen, bei der wahrend
eines Durchlaufs mehrere Bestellungen
gleichzeitigzusammengestellt werden.

Das Auffullen wird in den arbeitsschwa-
chen Zeiten durchgefihrt, d. h., wenn we-
niger Auftrage zusammenzustellen sind.

In den Hauptgangen wurde eine Struktur
mit LagerbUhnen installiert. Auf der obe-
ren Ebene befindet sich der Férderkreislauf
und auf der unteren Ebene weitere Regale.

Jede Ebene des Lagers ist flr eine bestimmte
Produktart vorgesehen und fUr jede ist eine bestimmte
Zahlvon Kommissionierern zustandig, die sich
abhangig von der Nachfrage andert

4 www.mecalux.com



Untere Ebene

Die Regalanlage des Logistikzentrums hebt
sich durch ihre Zuganglichkeit hervor, die
die Handhabung der Ware erleichtert. Au-
Berdem ist sie duBerst vielseitig, da sie Uber
Ergdnzungen und Zubehorteile verfigt, die
es ermoglichen, alle Artikelarten der ver-
schiedensten GroBen unterzubringen (von
groBen biszuganzkleinen Abmessungen).

Die Regalanlage ist mit
Komponenten
ausgestattet, die es
ermdglichen, Produkte mit
ahnlichen Eigenschaften zu
lagern und zu klassifizieren

Die Gange sind breit genug, sodass sich die
Kommissionierer mit den \Wagen bewegen
kénnen, um die Kommissionierung und
Wiederauffullung der Produkte vorzuneh-
men. Um ihre Bewegungen zu erleichtern,
wurde ein Quergang eingerichtet, der den
Regalblock von einem Ende zum anderen
durchquert.

Obere Ebene

Auf der oberen Ebene gibt es eine freie
BUhnenebene, auf der in Zukunft weite-
re Regalanlagen errichtet werden kon-
nen, wenn es die BedUrfnisse und Wachs-
tumsaussichten von Automotive Factory
Partserfordern.
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Um die drei Ebenen
des Lagers miteinander
zu verbinden,

enthalt der Kreislauf
geneigte Forderbander,
die die Behalter

mit kontrollierter
Geschwindigkeit

auf die untere

Ebene beférdern

Forderkreislauf

Erverbindet die drei Ebenen und endetim
Konsolidierungsbereich, wo die Bestel-
lungen aus den verschiedenen Bereichen
des Lagers klassifiziert und fertiggestellt
werden.

Diese Losung verringert die Bewegungen
der Kommissionierer, die nicht das ganze
Lager durchlaufen mussen, um die Produk-
te fur jeden Auftrag auszuwahlen, son-
dern nurin einem ihnen zugewiesenen Be-
reich arbeiten.
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Konsolidierungsbereich

Nachdem die Behélter auf der unteren
Ebene angekommen sind, werden sie in
vier Kanale sortiert. AnschlieBend werden
die Produkte je nach der Bestellung, zu der
sie gehoren, auf Wagen verteilt. Anschlie-
Bend erfolgen Validierung, Verpackung,
Etikettierung und Ausstellung der erfor-
derlichen Dokumente.

Die fertigen Bestellungen kénnen auf drei
Arten ausgeliefert werden:

— Massenversand. Die Produkte werden
in Gruppen auf Paletten gesetzt und zu
denTransportfahrzeugen gebracht.

— Einzelpakete.

— Thekefur Direktverkauf und Abholung.

Galileo von Mecalux

Das Lagerverwaltungssystem (LVS) von
Automotive Factory Parts stehtin standiger
Verbindung mit dem Steuerungsmodul
Galileo von Mecalux.

Diese Software ist zustandig daftr, dem
Forderkreislauf die Befehle zur Bewegung
zu geben und die Behalter zu den entspre-
chenden Bereichen des Lagers zu lenken.
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Vorteile fiir Automotive Factory Parts

- Flexibilitat der Betriebsablaufe: Die Anordnung des Lagers bietet Flexibilitat bei der Auftragszusam-
menstellung. Jeder Ebene ist eine bestimmte Zahl von Kommissionierern zugeordnet, die sich abhangig ﬁ?
von der Nachfrage andert. '

- Optimale Warenverwaltung: Die Regalanlage bietet einen direkten Zugang zur Ware und ist mit Kom-
ponenten ausgestattet, die die Klassifizierung der Produkte nach ihrer GréBe und ihren Eigenschaften er-
maoglicht.

- Schnelles System fiir die Zusammenstellung von Auftréagen: Der automatische Férderkreislauf ver-
bindet die verschiedenen Bereiche des Lagers miteinander und beschleunigt die Kommissionierung au-
Berordentlich, da die Kommissionierer nicht die ganze Einrichtung durchlaufen missen, um die erforder-
lichen Produkte zu holen.

Lagersysteme

Palettenregalanlagen

Regale mitLaufgéangen

Bihnen

Automatisches Fordersystem
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