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Praxisbeispiel: Apymsa
Ein vollstandiges Lager zur Zusammenstellung
der Auftrage von Apymsa

Standort: Mexiko

Apymsa, ein Unternehmen, das sich
mit dem Vertrieb von Ersatzteilen
fir Automobile befasst, verfiigt

in Guadalajara (Mexiko) liber ein
groBes Lager, das vor allem zur
Kommissionierung dient. Die von
Mecalux gelieferte Einrichtung
besteht aus zwei Tiirmen zur
Auftragszusammenstellung,

die mit einem Forderkreislauf,
herkdmmlichen Palettenregalanlagen
und einem Sorter zur Klassifizierung
ausgeriistet sind.




Informationen zu Apymsa

Apymsa, das vor mehr als 37 Jahren ge-
grindet wurde, ist der mexikanische
Marktfihrer beim Verkauf von Ersatzteilen
flr Automobile und Schwerlastfahrzeuge.

Derzeit verflgt das Unternehmen Uber
20.000 Artikel und mehr als 83 im ganzen
Land verteilte Niederlassungen, die einen
hochqualitativen Service mit personlicher
Beratung bieten.

Lésung von Mecalux:

Teiledes Lagers:

Nach seinem erheblichen Wachstum in den
letzten Jahren bendtigte Apymsa ein Lager,
indem es die groBe Anzahlvon Artikeln, mit
denen es handelt, lagern und gleichzeitig
die Kommissionierung auf schnelle und ef-
fiziente Weise durchfuhrenkann.

Nach Analyse der Bedurfnisse des Unter-
nehmens hat Mecalux ein Lager geliefert
und installiert, dessen zentraler Kern aus
zwei Kommissioniertirmen mit jeweils
drei Ebenen besteht, die zur Zusammen-
stellung der Auftrage dienen. Sie werden
durch einen Klassifizierungssorter mit acht
Rampen ergénzt. AuBerdem verfligt die In-
stallation an den Seitenwanden des Lagers
Uber herkémmliche Palettenregalanlagen.

Das Lager von Apymsa ist also folgender-
mafBen aufgebaut:

. Kommissionierturm 1

. Kommissionierturm 2

. Konventionelle Palettenregalanlagen
. Klassifizierungssorter

. Laderampen

u B~ WN —

Die palettierte Ware und die in Behaltern befindlichen
Artikel werden gemeinsam in einem Hochleistungsla-
ger aufbewahrt, wodurch Apymsa in der Lage ist, die
Kommissionierung zu beschleunigen und die Lager-
kapazitat zu erhéhen
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Palettenregalanlagen

Es wurden 500 herkdmmliche Palettenre-
gale montiert, auf denen sowohl die Reser-
ve fUr die zur Auftragszusammenstellung
verwendete Ware als auch sperrige Artikel
gelagertwerden.

Die auf beiden Seiten des zentralen Turms
zur Auftragszusammenstellung angeord-
neten Regalanlagen verfigen Uber eine
Lagerkapazitat fir 10.000 Paletten.

Daneben fihren die Lagerarbeiter auch
eine direkte Kommissionierung der Wa-
ren, mithilfe von Kommissionierstaplern,
durch. Wenn sie damit fertig sind, werden
die Artikel vor die Laderampen gebracht,
wo sie auf die Vervollstandigung des Auf-
trags mit den Produkten, die von den Kom-
missioniertirmen kommen, warten.

Jeder Block der herkémmlichen Palettenregalanlagen
ist 10,25 m hoch, 100 m lang und verflgt Gber sie-
ben Lagerebenen
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Die dreiseitigen Ma-
schinen dienen eben-
falls dazu, die Paletten
mit der Ware abzuset-
zen, mit denen die TUrme
zur Zusammenstellung
von Auftragen versorgt
werden
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Tiirme fiir die Zusammenstellung von
Auftragen

Im zentralen Bereich des Lagers von Apy-
msa steht ein riesiger Turm zur Auftrags-
zusammenstellung, der 9 m hoch, 98 m
langist und eine Flache von ca. 225 m2ein-
nimmt. Daneben wurde ein zweiter, klei-
nerer Kommissionierturm aufgestellt: Er
ist 9 m hoch und 35 m lang, mit einer Fl&-
chevon 106 m2.

Diese Turme dienen zur individuellen Zu-
sammenstellung der Auftrdge mit Produk-
ten mit hoher und mittlerer Rotation (Typ A
und B). Sie verfligen tber drei Ebenen (die
Bodenebene und zwei weitere), die jeweils
in der Mitte von einem Forderkreislauf
durchquertwerden.

Auf beiden Seiten und auf jeder Ebene
der Kommissioniertirme wurden schwer-

kraftgesteuerte  Durchlaufregale  mit
Laufrollen auf jeweils sechs Ebenen instal-
liert, die einen optimalen Warenein- und
-ausgang ermoglichen. Die Ware wird auf
einer Seite eingesetzt und rutscht durch
die Schwerkraft auf die andere Seite, diean
den Kommissioniergang grenzt. Die Kom-
missionierer entnehmen die Produkte aus
dem ersten Behalter — die dahinter befind-
lichen enthalten die gleiche Artikelart und
dienenals Reserve.

ZurVorbereitung der Auftrage arbeiten die
Kommissionierer in zugewiesenen Sekto-
ren und nutzen ein Handterminal, das ih-
nen anzeigt, welchen Artikel sie in wel-
cher Menge entnehmen mussen und zu
welchem Auftrag er gehort. Anschlie-
Bend stellt der Kommissionierer den Auf-
trag auf dem dafir vorgesehenen Rol-
lentisch zusammen. Nachdem die Artikel




Die beiden Tarme zur
Auftragszusammenstel-
lung umfassen
zusammen 12.600
dynamische Kanale, in
denen jeweils 9 Behalter
gelagert werden kénnen

dieses Bereichs in den Behalter gelegt wur-
den, schiebt er diesen auf den Hauptfor-
derkreislauf, der ihn entweder zu einem
anderen Bereich des Kommissionierturms
befordert oder, falls der Auftrag bereits ab-
geschlossen ist, zu den Konsolidierungs-
stellen.

Die Kommissionierer gelangen tber Trep-
pen, die an beiden Seiten jedes Kommis-
sionierturms angebracht sind, zu den ver-
schiedenen Ebenen.

Dieses System der Zusammenstellung der
Auftrage vermeidet den Zeitverlust durch
die Laufstrecken und verbessert sowohl
die Produktivitat als auch die Qualitat der
Kommissionierung.
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Klassifizierung der Auftrage: der Sorter
Dieser Bereich besteht aus vier Forderkreis-
ldufen, von denen einer zur Rickfuhrung
dient, um Behélter, die wegen eines Identi-
fizierungsfehlers zurlickgewiesen werden,
zurlickzuleiten.

Die vier Kreisldufe vereinigen sich, bevor
sie zum Sorter gelangen, der zur Klassifi-
zierung der Behaélter, die von den beiden
Kommissioniertirmen kommen, dient.
Der Sorter verfigt Gber acht Stationen, an
denen die Arbeiter die Artikel trennen und
in den jeweiligen Versandkarton legen. L .
Um den Vorgang abzuschlieBen, verfugt EII’] I’IeSIger automati-

jede Station Uber Verpackungskartons in Scher Sorter mlt aCht

verschiedenen GroBen, Vorbereitungsti-

sche, Computer und Drucker. Rampeﬂ Sortiert dle aus
Nach Abschluss des Auftrags wird der Kar- dem Komm iSSiOﬂ iertu rm
ton auf den Rollentisch gesetzt, der sich kommenden Behalter

direkt dahinter befindet, um zu den La-

derampen befordert zu werden. nach AUftrégen
P N T vy L S e W a—
P E M s, S e N S — &'—hp,.‘?"’--‘:ﬂf" il
SRR B s & AT e S e oo
L i e i T R e A AN (o ——

= e SRRy
F _t | o 1‘.‘\-_' &\‘
B e

www.mecalux.com 7



Vorteile fiir Apymsa

- Platzoptimierung: Apymsa verfugt Gber ein Logistikzentrum, in dem 10.000 Paletten und ca.
1.500.000 Behélter auf einer Flache von 10.200 m? gelagert werden kénnen. m

- Steigerung der Produktivitat: Die Auftragszusammenstellung wurde durch die Installation von zwei
Kommissioniertirmen mit jeweils drei Ebenen beschleunigt.

- Leistungssteigerung: Das Zentrum hebt sich durch eine optimale Organisation des Betriebsablaufs
hervor, wobei die Ware nach Volumen und Eigenschaften angeordnet ist.

Technische Daten

Kommissionierturm 1 Herkémmliche Palettenregalanlagen
Hohe des Turms 9m Lagerkapazitat 10.000 Paletten
Lange des Turms 98 m Palettenabmessungen 800 x 1230 mm x 1500 mm
Anzahl der Ebenen 3 Maximalgewicht pro Palette 1300 kg
Regalhohe 10,25 m

Kommissionierturm 2

Hohe des Turms 9m
Lange des Turms 35m
Anzahl der Ebenen 3
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