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Praxisbeispiel: Mega Pharma
Mega Pharma wird zum technischen Vorreiter mit einem
vollautomatischen Hochregallager in Silobauweise

Mecalux hat fiir Mega Pharma ein neues vollautomatisches Hochregallager in Silobauweise mit Platz fiir mehr als

6900 Paletten in Uruguay gebaut. Es besteht aus zwei Lagergangen doppelter Tiefe und einem Forderkreislauf fiir den Ein-
und Ausgang der Ware. Der gesamte Ablauf wird durch die Lagerverwaltungssoftware Easy WMS von Mecalux kontrolliert
und gesteuert.
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Bediirfnisse und Lésung
Das Ziel dieses Produktionszentrums be-
steht darin, die fihrende Rolle von Mega
Pharma in Lateinamerika zu bestarken und
gleichzeitig das Tempo des fir die ndchsten
Jahre erwarteten Wachstums zu erhdhen.

Das Unternehmen benétigte ein Lager
zur Aufbewahrung seiner Rohstoffe und
des Verpackungsmaterials fur Arzneimit-
tel. Dieses sollte eine ausreichende Lager-
kapazitat besitzen, um fir eine Steige-
rung der Produktion geristet zu sein und
zudem vollautomatisch arbeiten, um die
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maximale Sicherheit der Ware zu gewahr-
leisten und hohe Leistungen zu erzielen.

Mega Pharma bat Mecalux um die Mitar-
beit bei der Realisierung dieses Projekts.
Das Ergebnis ist ein 864 m? groBes auto-
matisches Lager in selbsttragender Bau-
weise, das die gestellten Erwartungen
mehrals erfdllt.

Forschung und Innovation

Mega Pharma ist eines der fihrenden
Pharmaunternehmen Uruguays und seine
Arzneimittel werden in Uber 20 Landernin
Lateinamerika vertrieben. Das Unterneh-
men ist der Gesundheit verpflichtet und
seine Strategie basiert auf der Forschung
zur Entwicklung neuer Arzneimittel und
auf der Innovation, wobei es in allen sei-
nen Produktionsprozessen auf die neueste
Technik setzt und Rohstoffe hochster Qua-
litatverwendet.

Vor kurzem hat das Unternehmen Mega
Labs seine groBte Produktionsstétte, die
sich in der Freizone Zona Franca Parque de
las Ciencias (Uruguay) befindet, eingeweiht.
Die 22.000 m? groBe Produktionsstatte gilt
als eine der modernsten und fortschritt-
lichsten in ganz Lateinamerika. Sie ist auf
Wachstum ausgelegt, um die aktuellen und
zukUnftigen Bedurfnisse der Gesellschaft zu
bertcksichtigen.



Merkmale des

selbsttragenden Lagers

Hochregallager in Silobauweise sind aus
Regalanlagen bestehende Gebdude, die
ihr Eigengewicht, das Gewicht der gela-
gerten Waren, das Gewicht der Seiten-
wande und des Daches, die an ihrer Struk-
tur befestigt werden, sowie die von den
Regalbediengeraten verursachten Krafte
aushalten mussen.

Beim Entwurf eines derartigen Lagers sind
zudem bestimmte auf die Struktur einwir-
kende Faktoren zu berlcksichtigen, wie
die Windkraft, die Erdbebengefahr in der
jeweiligen Region und die ortlichen Bau-
vorschriften. Bei der Planung eines Hoch-
regallagers in Silobauweise werden die
verfligbare Flache und H6he maximal op-
timiert, sodass es nur den unbedingt not-
wendigen Raum einnimmt.

Das Lager von Mega Pharma wird vollautomatisch
betrieben und sorgt fur einen kontinuierlichen
Bewegungsfluss, der den Erfordernissen der Firma
entspricht
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Lagereingdnge

Der Wareneingang erfolgt vollautoma-
tisch im Regaleingang des Lagers. Esist ein
kompletter Kreislauf aus Rollenférderern
vorhanden, der die Paletten jederzeit steu-
ertund die folgenden Elemente enthalt:

. Eingangsforderer

. Prufstellen

. Forderer furzurtickgewiesene Ware

. Stationen zur Probenahme und Quali-
tatskontrolle der Produkte

. Stapelgerat fir leere Paletten

. Zugangsture zum Lager
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Die aus der Produktion kommende Ware
wird auf einen Eingangsforderer gesetzt.
Ander Priifstelle wird sichergestellt, dass die
Paletten sich in einwandfreiem Zustand be-
finden und die Anforderungen in Bezug auf
Gewicht, Zustand und Abmessungen erful-
len, bevorsieins Lager gebracht werden.
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Der Forderkreislauf
ermdoglicht, dass sich
die Ware selbststandig
bewegt, ohne dass
menschliche Eingriffe
notwendig sind

Wenn die Palette in optimalem Zustand ist,
wird sie weiter bis zum Eingang in das au-
tomatische Lager beférdert. Die Paletten,
die die Anforderungen nicht erfullen, wer-
den zur Fordervorrichtung fur abgelehnte
Ware geleitet, die parallel angeordnet ist,
um anschlieBend aufbereitet zu werden.

Die Paletten mit Rohstoffen, die von au-
Berhalb des Herstellungsbetriebs stam-
men, muissen eine Qualitatskontrolle
durchlaufen. Es wurden vier Eingangsfor-
derer installiert, die die Ware zu drei iso-
lierten Kabinen leiten, wo die Arbeiter die
Eigenschaften der Produkte beurteilen.
AnschlieBend durchlaufen die Paletten
ebenfalls eine Priufstelle, bevor sie ins Lager
gebrachtwerden.
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Automatisches Lager

Das automatische Lager von Mega Pharma
ist72 mlang, 12 mbreit, 24 mhoch undist
temperaturgeregelt.

Die Regalbediengerate
sind Einmast-Gerate
mit Teleskopgabeln
doppelter Tiefe, um
auch die zweite Palette
in allen Lagerpositionen
erreichen zu kénnen

Es besteht aus zwei Gangen mit Regalan-
lagen doppelter Tiefe auf beiden Seiten. In
jedem Gang ist ein Regalbediengerat vor-
handen, das sich mit einer Seitwartsge-
schwindigkeit von 160 m/min. und einer
Hubgeschwindigkeit von 38 m/min. be-
wegt. Diese Gerate transportieren die Ware
zwischen den entsprechenden Lagerpositi-
onen in der Regalanlage und den Eingangs-
und Ausgangsforderern, die sich an einem
Ende des Ganges befinden.
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Ausgange ausdem Lager

Die Paletten, die das Lager verlassen, kon-
nen zu zwei Zielen gebracht werden: ent-
weder direkt zum Ausgang (wenn die Wa-
re im Produktionszentrum benotigt wird)
oderzum Versand, Uber einen dynamischen
Kanal mit Staufunktion. In diesem warten
die Paletten auf ihren Transport zu den La-
derampen, die sich an der Seite befinden,
diedem Wareneingang gegenuber liegt.
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Beim Verlassen des Lagers werden leere Pa-
letten gesammelt, die spater im Eingangs-
bereich aufgestapelt werden, wo ein Stapel-
gerat fur Paletten installiert wurde. Das Ziel
besteht darin, Paletten fUr von auBerhalb
kommende Ladeeinheiten zur Verfligung
zu haben, die die Anforderungen des Lagers
nicht erfillen und einen unzureichenden So-
ckel besitzen. In solchen Fallen werden sie
auf eine Tragerpalette gesetzt, die fur die
Haltbarkeit und Standfestigkeit der Ladung
im Kreislauf undim Lagerinnerensorgt.

Daessichumein
vollautomatisches Lager
handelt, wurde auch
das Steuerungsmodul
Galileo installiert, das
dazu dient, den beiden
Regalbediengeraten
der Einrichtung und
dem Forderkreislauf die
notwendigen Befehle
zur Bewegung fir den
Warenein- und
-ausgang zu geben

Easy WMS von Mecalux

Das Lager von Mega Pharma verflgt Gber
die leistungsstarke Lagerverwaltungssoft-
ware (LVS) Easy WMS von Mecalux, deren
Aufgabe darin besteht, alle stattfindenden
internen Prozesse zu steuern und zu opti-
mieren.

Die LVS ist das Gehirn der Installation, da
siealle Ablgufe steuert, unter anderem:

- Verwaltung des Wareneingangs, so-
wohl aus der Herstellung als auch von au-
Berhalb.

- Zuweisung der Lagerpositionen fiir
Paletten mithilfe von Regeln und Algo-
rithmen, gemaB den Kriterien von Um-
schlag und Rotation der Produkte.

Die Rampen zur Be- und Entladung sind getrennt, um eine Uberschneidung beider Vorgénge

zu vermeiden

Das Lager von Mega Pharma ist auf eine eventuelle Erweiterung vorbereitet, falls die

Wachstumsaussichten der Firma dies erfordern

- Organisation und Verwaltung der
Bestdnde.

- Steuerung der Lagerausgange, wobei
die Versandauftrage nach Bestimmungs-
ortgruppiert werden.

Easy WMS von Mecalux kommuniziert
standig in beiden Richtungen mit dem
ERP SAP von Mega Pharma, wobei bei-
de notwendige Daten und Informati-
onen Ubertragen, um alle Prozesse zu
optimieren.

EASY WMS

GALILEO
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Vorteile fiir Mega Pharma

- GroBe Kapazitat: Das neue Hochregallager in Silobauweise von Mega Pharma hat eine Lagerkapazitat fur ."
Uber 6900 Paletten auf einer Flache von 864 m? und ist zudem fiir eine zukUinftige Erweiterung ausgelegt.

- Maximale Leistung: Die Abldufe im Lager sind vollautomatisch, mit einem kompletten Forderkreislauf
und zwei Regalbediengeraten, die sich jeweils in einem der beiden Gange bewegen.

- Effizientere Verwaltung: Durch die Installation von Easy WMS von Mecalux und dem Modul Galileo
werden Logistikkosten gespart, die Qualitat der Leistungen verbessert und die Produktivitat des Lagers
maximiert.

Technische Daten

Lagerkapazitat 6960 Paletten
Max. Gewicht der Paletten 600 kg

Anzahl Regalbediengerate 2

Gabeltyp Doppelte Tiefe
Hohe des Lagers 24 m

Art des Lagers Selbsttragend
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