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Praxisbeispiel: GranadaLaPalma
Granada La Palma bindet zwei neue Lager mit hoher
Lagerkapazitat im eigenen Produktionszentrum ein

Standort: Spanien
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Die Obst- und Gemiisegenossenschaft Granada La Palma, gr6Bter Erzeuger
und Vertreiber von Kirschtomaten und Tomatenspezialitaten weltweit,

hatim Produktionszentrum in Carchuna (Granada) ein automatisches

Lager mit frischen Felderzeugnissen und ein weiteres mit Movirack-
Verschieberegalanlagen fiir Verbrauchsgiiter und Verpackungen eingerichtet.
Die beiden Lésungen bieten ausreichend Kapazitdat und begegnen dem kiinftig
vorgesehenen starken Wachstum mithochmodernen Geraten, welche die
Produktivitat steigern und die anerkannte Qualitdt der Produkte wahren.
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Anforderungen

von Granada La Palma

Granada La Palma wurde 1973 gegriindet,
ist heute der zehntgroBte Erzeuger und Ex-
porteur von Obst und Gemdse in Spanien
und auf Kirschtomaten, Gurken und an-
dere Tomatenspezialitaten spezialisiert.
Derwichtigste Absatzmarktist die Europa-
ische Union mit Landern wie GroBbritan-
nien, Frankreich, Deutschland und Spani-
en. Die Produktion konnte in den letzten
Jahren auf mehr als 75.000 t betrachtlich

gesteigert werden, weshalb das Unter-
nehmen das Werk im Ort Carchuna in der
Provinz Granada erweitern musste. Es be-
auftragte Mecalux mit dem ambitionier-
ten Erweiterungsprojekt tiber 20.000m2.

Lésung von Mecalux: zwei Lager

flir unterschiedliche Produkte und
Funktionen

Das Werk von Granada La Palma befindet
sich inmitten der Anbaufelder. Mecalux
hat zwei strategisch im gleichen Zentrum

gelegene Lager gebaut: das automatische
Kthllager fur frische Feldware und ein
weiteres fur Verbrauchsguter und Verpa-
ckungen mit Movirack-Regalen. Die Luft-
aufnahme zeigt die Organisation des Pro-
duktionszentrumsvon Granada La Palma:

1. Vollautomatisches Kihllager

2.Lager fur Verbrauchsgtter und Verpa-
ckungen

3.Bestehende Anlage

4. Erweiterte Anlage

BESTEHENDE ANLAGE (3) ERWEITERTE ANLAGE (4)
KLEINE GROSSE
EINGABE HILFSKAMMERN FAHRZEUGE FAHRZEUGE HILFSKAMMERN

WIEDERAUFBEREITUNG

KALIBRIEREN

ABFULLEN

!

VERSAND
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Vollautomatisches Kiihllager

Das automatische Lager ist das Herzstlck
des Werks. Die Ware stromt kontinuierlich
von den Anbaufeldern herein und durch-
lduft die unterschiedlichen Produktions-
phasen, darunter das Kalibrieren und die
Endverpackung, uman zahlreiche Zielorte
verbracht zu werden und wéahrend des ge-
samten Verfahrens die Riickverfolgbarkeit
zuwahren.

Bei Betrachtung des Plans auf dieser Seite
kann manausmachen:

A. Automatisches Lager

B. Direkteingange vom Feld (zwei)

C. AuBeneingange (zwei)

D. Heber fiir die Eingange (drei)

E. Ein-und Ausgange zum
Produktionsbereich

F. Verbindungsgang mit den Produkti-
onsbereichen

G.Ende der Fordervorrichtungen in der
oberen Ebene

Obere Ebene

Untere Ebene
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Wareneingang

Die Ware vom Feld oder externe Eingange
werden in Kafigen angehauft, die zuvor
auf Paletten gestapelt wurden. Die An-
nahme erfolgt an der Rickseite des Geldn-
desam Lagereingang.

Das Bedienpersonal platziert die Paletten
mithilfe elektrischer Palettenhubwagen in
den Eingangsstationen. Von hier werden
sie zur Inspektionsstelle verbracht, wo ih-
re Eigenschaften geprift werden und fest-
gestellt wird, ob sie die festgelegten und
im Lager geforderten Parameter erfullen.

Nach Beendigung dieser Phase bringen
dreiHeber die Paletten zur oberen Ebene.

Die Strémungskapazitat ist ausreichend,
um die groBe Anzahl an Erzeugnissen zu
verarbeiten, welche die Landwirte in ei-
nem relativkurzen Zeitraum ablegen.

Der Eingang von halb verarbeiteter Wa-
re aus den Produktionsbereichen, die er-
neut gelagert werden muss, befindet sich
ebenfalls in der unteren Ebene und diese
Ware wird mit dem Heber im gleichen Be-
reich zur oberen Ebene verbracht.
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Die Eingabestationen
befinden sich auf
Bodenebene und die
Ware wird auf die obere
Ebene gehoben,

umin das Lager
verbracht zu werden

In der oberen Ebene befindet sich ein
weitlaufiger Raum zum Stapeln der Palet-
ten, der Heber.

AuBerdem befinden sich hier die For-
dereinrichtungen fur die Eingabe zu den
Géngen und ein Prifbereich.

Die erhéhte Position der Eingange wurde
so entworfen, damit es zu keinen Stérun-
gen bei den Ausgabevorgdngen kommt
und gleichzeitig ein weitldufiger Gang in
der unteren Ebene zur Verfiigung steht,
der das alte mit dem neuen Produktions-
werk verbindet.
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Zusammensetzung des Lagers

Das Lager ist eine konventionelle Kihl-
kammer mit einer fir die optimale Konser-
vierung der Erzeugnisse der Gesellschaft
eingestellten Temperatur. Es misst 47 min
derLange, 20,5 min der Breiteund 11,1 m
in der Hohe, hat eine Gesamtkapazitat
von 1.560 Paletten zu 1.000 x 1.200 mm
miteinem Einheitsgewichtvon 1.150kg.

Zur Berechnung der Struktur und der Min-
destabstande der Regale in der Kammer
wurden die europaischen Rechtsvorschrif-
ten beachtet, im Besonderen die Normen
EN 15512 und EN 15620 Uber die Lage-
rungin Regalsystemen aus Stahl.

Die Kuhlkammer besteht aus funf Gan-
gen einfacher Tiefe. Jeder verfligt Uber ein
Einmast-Regalbediengerat mit fest ein-
gebauter Kabine, die sich mit der Ladung
anhebt, was die Wartungsarbeiten er-
leichtert. Diese Maschinen bewegen die
Paletten zwischen den Eingabestationen
und den entsprechenden Standorten in
den Regalanlagen und umgekehrt.

Die Kapazitat der funf
Regalbediengerate
Ubersteigt

175 kombinierte
Bewegungen je Stunde
und 325 einfache
Bewegungen (nur
Eingabe oder nur
Ausgabe) und Gbertrifft
damit die derzeitigen
Anforderungen
der Genossenschaft
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Warenausgang
Die Laderampen befinden sich im vorde-
ren Bereich der neuen Produktionsanlage.

In diesem Bereich wurden auch die Kon-
troll- und Verteilerstellen zu den ver-
schiedenen Produktionsbereichen einge-
richtet und auch die bereits verpackten
Erzeugnisse, die vorUbergehend ins La-
gerverbrachtwurden.
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Die Warenausgabe erfolgt flir hdchste Leistung
Uber die untere Ebene, ohne sich mit der Eingabe
zu Uberschneiden
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Sicherheitin der Anlage

Zum Schutz des Bedienpersonals und der
Ware vor Vorfallen jeder Art sind alle Be-
reiche mit beweglichen Elementen (Re-
galbediengeraten, Hebern und Forderern)
durch metallische Absperrungen, schnelle
vertikale Rollttiren, Sicherheitsvorrichtun-
gen mit Lichtschranken oder horizontalen
Netzen gesichert.

Easy WMS von Mecalux

Das Produktionszentrum wird vom La-
gerverwaltungssystem Easy WMS von
Mecalux gesteuert, das die Warenverfol-
gung der Erzeugnisse sicherstellt, alle Be-
triebsabldufe organisiert und einige der
folgenden Funktionen umfasst:

- Verwaltung der Wareneingabe ab der
Abnahme anden Rampen.

- Verteilung der Paletten nach Umschlag
und Bewegungsfluss.

— Verwaltung des Bestands und Lager-
plan (welche Ware befindet sich wo).

- Versandkontrolle.

- Abfrage des Zustands der unterschiedli-
chen Férdermittelim Lager.

Die Lagerverwaltungssoftware Easy WMS
von Mecalux ist in standiger bidirektiona-
ler Kommunikation mit dem ERP FRUTTEC
von Granada La Palma. Beide Systeme tau-
schen Befehle und die fur die optimale La-
gerverwaltung unabdingbaren Informatio-
nenaus.

Auf diese Weise erhalt die Gesellschaft
absolute, umfassende Kontrolle tber alle
Verfahrenim Produktionszentrum.
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Lager mit
Movirack-Verschieberegalen

Der zweite Bau von Mecalux fir Granada
La Palmaist ein Lager fur Verbrauchsguter
und Verpackungen, das Uber eigene Ent-
laderampen verflgt und sich Uber einen
Hauptgang und eine Zugangstur direkt
mit der Produktionsanlage verbindet.

Da die Genossenschaft
die Lagerkapazitat
erweitern musste, ohne
den Direktzugang zu den
Erzeugnissen zu verlieren,
wurden acht Movirack-
Verschieberegale
eingerichtet



AuBere Sicherheitsschranke

Es geht um ein Lagersystem fir Kompakt-
lagerung, das den verfligbaren Raum aufs
Beste ausnutzt und die Anzahl an Paletten
vervielfacht, diein das Lager passen.

Die Regalanlagen befinden sich auf ver-
schiebbaren Unterbauten, die sich seitlich
verschieben, so Gange verschlieBen und
gleichzeitig den Arbeitsgang zum beno-
tigten Zeitpunkt 6ffnen.

Innere Sicherheitsschranke

Der Betrieb der Movirack-Regale ist sehr
einfach, das Bedienpersonal gibt den Be-
fehl zum automatischen Offnen der aus-
gewahlten Unterbauten Uber Funksteue-
rung.

Im entsprechenden Gang hat man Direkt-
zugang zur Ware und kann diese mit ei-
nem Schubmaststapler entnehmen oder
ablegen.

Das System ist mit Sicherheitsvorrichtun-
gen ausgestattet und gesichert, die das
Bedienpersonal und die gelagerte Ware
schutzen. Es wurden externe Schranken
eingerichtet, die Bewegungen anhalten,
wenn eine Person den Gang betritt, und
interne Schranken, die das Vorhandensein
von Gegenstanden im Inneren erkennen,
welche die korrekte Verschiebung der Re-
galzeilenverhindern wiirden.
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Nutzen fiir Granada La Palma

- Hohere Lagerkapazitat Die Erweiterung der Kiihlkammer und des Lagers fur Verbrauchsguter von
Granada La Palma hat ausreichende Kapazitat fur die Produktionssteigerung gebracht und bertick- I

sichtigtauch die kiinftigen Wachstumsplane der Genossenschaft. Ralma
- Senkung der Abfertigungskosten Die Anlage befindet sich inmitten der Anbaufelder und alle Pro-

duktionsverfahren einschlieBlich der Lagerung erfolgen in derselben Einrichtung, was die Betriebsab-

ldufe erleichtert und die Logistikkosten senkt.
- Hohe Produktivitat Die Automatisierung des Kuhllagers erfullt die Anforderungen von Granada La

Palma, erhoht aber gleichzeitig die Anzahl an Ein- und Ausgaben je Stunde betrachtlich und optimiert

die Mittel dank der Software Easy WMS von Mecalux.
- Sicherheit in der Anlage Das automatische Lager und das mit Movirack-Verschieberegalen ausge-

rUstete Lager verfligen Uber zahlreiche Sicherheitsvorrichtungen, die das Unfallrisiko praktisch auf

Null senken.
Technische Daten
Automatisches Lager Movirack-Lager
Lagerkapazitat 1.560 Paletten Lagerkapazitat 1.536 Paletten
Hochstgewicht je Palette 1.150kg Hochstgewicht je Ladeebene 2.500kg
Palettenabmessungen 1.000x1.200mm Palettenabmessungen 800/1.000x 1.200x2.500 mm
Lagerhohe 11,1m Lagerhohe 12,5m
AnzahlRegalbediengerate 5
Regalbediengerat Typ Einmast
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