T MECALUX

Schlusselfertiges automatisches
Lager fur den japanischen
Pharmariesen Takeda

VORTEILE
Takeda, eine der bedeutendsten Pharmafirmen der Welt, hat Mecalux mit der « Erhéhung der Lagerkapazitit
Errichtung eines schllsselfertigen Lagers flr seine neue Produktionsstatte in :‘:C':]‘:Z;:ﬂ::;‘i:g:x;a\;eiSe
Lyszkowiceinder Néhe der polnischen Stadt Lowicz betraut. bietet Platz fir 6584 Paletten der
. ) [E] FR T [w] MaBe 800 x 1200 mm mit einem
Kraj: Polen | Sektor: pharmazie : 'ﬁg s 4 Héchstgewicht von jeweils 800 kg auf

einer Flache von 980 m2.

e Sicherheitder Ware: Die gelagerten

Arzneimittel von Takeda sind dank der
Installation des automatischen Lagers
geschutztundisoliert. Nur autorisierte
Personen haben Zutritt zum Lager.

¢ Schlisselfertiges Lager: Mecalux
war fur die Phasen der Entwicklung,
desBausdes Lagers, der Lieferung der
Lager-, Kihl-und Brandschutzsysteme
sowie der Implementierung der LVS
verantwortlich.

¢ Vollstandige Kontrolle: Dank der LVS
Easy WMS von Mecalux steuert Takeda
alle Vorgange und Abldufe innerhalb
deslLagers,vondemMomentan, an
dem ein Produkt die Verpackungslinie
verlasst, bis zu seinem Versand.
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Die gewéhlte Lésungistein 32,5 mho-

hes Hochregallagerin Silobauweise

mit geregelter Temperatur und einer
Lagerkapazitat von Gber 6500 Paletten,
das mit einem Klhlsystem und einem
Brandschutzsystem mittels Inertisierung
(sauerstoffreduzierte Atmosphare) ausge-
stattetist. Im Lieferumfang war ebenfalls die
Lagerverwaltungssoftware Easy WMS von
Mecalux enthalten, die alle diesbezlglichen
Vorgange des Zentrums verwaltet.

Informationen zu Takeda

Takeda Pharmaceutical Company Limited,
mit Sitzin Osaka (Japan),istein globales
Unternehmen, das sich auf die Erforschung
pharmazeutischer Produkte spezialisiert
hat.Inder Mitte des 20. Jahrhunderts konnte
es einstarkes Wachstum verzeichnen, wo-
durcheszueinemder weltweit fUhrenden
Unternehmen der Pharmaindustrie und dem
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gréBteninJapanwurde. Das Unternehmen
istinUber 70 Landern vertreten, vor allem
in Asien, Nordamerika und Europa sowie
auf Schwellenmarkten wie Lateinamerika,
Russland und China.

Einselbsttragendes Lagerals Lésung
Als Takedadie Erweiterung seines
Produktionszentrums plante, hatte es die
klare Vorstellung, dass das Lager vollauto-
matisch sein sollte, daaufdiese Weise eine
perfekte Kontrolle der gelagerten Ware
erreicht wirde, und dass die maximal er-
laubte H6he ausgenutzt werden sollte, da
der fUr den Bau des Lagers verfligbare Raum
beschrankt war.

Die von Mecalux vorgeschlagene Lésung
bestandim Baueines 32,5mhohen
Hochregallagersin Silobauweise nebenden
Produktionsgebaudenund der Halle, die zur

Ladevorbereitung flr den Versand dient. Bei
dieser Bauweise bilden die Regalanlagen
selbstdie Struktur des Lagers. Die Anlage
besteht aus zwei Gangen,in denen zwei
automatische Regalbediengerate, welche
diein Regalendoppelter Tiefe gelagerten
Paletten handhaben, unabhangig voneinan-
der arbeiten (pro Ebene zwei Palettenin der
Tiefe). Dank der optimalen Raumnutzung
verflgtdas Lager von Takeda Uber eine
Lagerkapazitat von tiber 6500 Paletten auf
einer Flache von nur 950 m2.

Das Lager wurde mit einem System zur
Regelung von Temperatur und Feuchtigkeit
der Raumluft (Klimaanlage) ausgestattet,
das die Temperatur konstant auf16 bis 24 °C
haltundverhindert, dass die Luftfeuchtigkeit
70 % Ubersteigt, was die gelagerte Ware
beeintrachtigen kdnnte. Daneben wur-
deeininnovatives Brandschutzsystem

Dieses 32,5 mhohe
Hochregallagerin Silobauweise
verfligt Giber eine Lagerkapazitat
von 6584 Paletten der MaBBe

800 x 1200 mm mit einem
Hoéchstgewicht von je 800 kg
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(Inertisierung) installiert, das den
Sauerstoffgehalt der Luftauf15 % reduziert,
umdie Bildung von Flammen zu verhindern.
Die Rohre der Klimaanlage wurdenim oberen
Bereichinstalliert. Sie verlaufen genau ober-
halb der Gdnge und wurdenindie Leerrédume
der Dachbinder gesetzt.

Beider Berechnung der Struktur eines
selbsttragenden Lagers wird Folgendes
berlcksichtigt: das Eigengewicht, das
Gewichtdergelagerten Ware, die Windkraft
-sowohlder DruckalsauchderSogan

der Basisim Konstruktionsbereich -, die
Schneelast geman den Vorschriften, die
Schubkraft der Regalbediengerate sowie
die Erdbebengefahrinder Region,inderes
sich befindet. Weil das Gebaude so schmal
ist (14,5 mbreitund 32,4 mhoch), wurde die
Struktur besonders verstarkt und mit einer
groBen Anzahlvongro3 dimensionierten
Verankerungen versehen, die die Windkraft
maximal absorbieren kénnen.

Ein-und Ausgangeliegen praktisch neben-
einander undsind sehr einfach konzipiert. Sie
eignensich fur herkdbmmliche Gabelstapler
und Hubwagen. Der Eingangsforderer
verflgt Uber eine Kontrollstation, dieden
optimalen Zustand aller Paletten, dieindas
automatische Lager gelangen, gewéhrleistet.

Die Verbindung mitdem Lagerinneren
erfolgt mithilfe eines doppelten
Forderkreislaufs (Eingange und Ausgange),
der durch Offnungen mit doppelten verti-
kalen TUren fUhrt. Der Raum zwischen den
beiden TUren entspricht der GroBe einer
Palette, und das System gibt Signale zum
abwechselnden Offnenund SchlieBen,
wodurch ein Verlust der Innentemperatur
verhindert wird.

Um keine Lagerkapazitat zu verschwenden,
wurde eine obere Plattformangebracht, die
fur Wartungsarbeiten bestimmtist und einen
sicheren Zugang zu den einzelnen Gangen
bietet.

Die Regalbediengerate sind
Zweimast-Gerate mit einer
Wartungskabine, die sichim
Hubschlitten befindet

Easy WMS: Lagerverwaltungssystem
Die Verwaltung, die Synchronisierung
unddie Steuerung des gesamten

Lagers, einschlieBlich der Elemente,

die mitden Fordermittelninteragie-

ren, funktionieren dank Easy WMS, der
Lagerverwaltungssoftware von Mecalux.

Die wichtigsten Funktionen von Easy WMS
von Mecalux sind:

-Empfangund Registrierung derim Lager
ankommenden Paletten

-Platzierung der Palettenin der Regalanlage
anhand von parametrisierbaren Algorithmen
oder Regeln

- Verwaltung der Ausgange anhand von
FIFO-Kriterienund Nachverfolgbarkeit

- Ausfihrung aller Bewegungen der mecha-
nischen Elemente und Optimierung derinter-
nen Strecken mithilfe des Steuerungsmoduls
Galileo

- Verbindung mit dem Steuerungsprogramm
fardie Lagertlren, damit diese automatisch
funktionieren.

AuBerdem kommuniziert Easy WMS standig
mit dem ERP-System SAP, dem Haupt-
Verwaltungssystem von Takeda, wobei
Anweisungenund Informationen, die fir die
globale Verwaltung notwendig sind, ausge-
tauscht werden.
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Schliisselfertiges Lager:
Ausfiihrungsphasen

Takeda wulnschte, dass alle Phasen des
Entwurfsund Baus des Lagers, einschlieBlich
der Lieferung der notwendigen Software zur
korrekten Abwicklung aller internen Ablaufe,
aus einer Hand durchgefihrt werden. Aus
diesem Grund fUhrte Mecalux dieses schlUs-

selfertige Projekt von Anfang bis Ende durch.

Ausfihrungsphasen beim Bau des Lagers:

-Vorbereitung des Bodens durch
Pfahlgriindung: Aufgrund der geringen
Tragfahigkeit des Bodensund derhohen
statischen Anforderungen wurde ein tiefes
Fundament auf Pfahlen gelegt.

-Verlegung der Stahlbeton-
Fundamentplatte: Zuerst wurde eine obere
und untere Bewehrung aus Stahlstaben
hergestellt und dannder Boden mit Beton
aufgefullt.

-Endbearbeitung: Polierenund Harten
der Grundplatte, um einen staubfreien
Bodenbelag zu erhalten.

-Montage der Regalanlagen: Beieinem
Hochregallagerin Silobauweise sind die
Regalanlagen Teil der Struktur.

T MECALUX

-Montage der Verkleidung des Lagers: Bei
Hochregallagernin Silobauweise werden die
Wandeunddas Sandwichdach direktander
Regalstruktur befestigt. Im Falle von Takeda
erforderte die Verwendung des Inertisierungs-
systems eine mdglichst dichte Abdeckung.

- Installation der Férdermittel: Die F6rder-
vorrichtungenund die Regalbediengeréate
wurdenim Lager selbst montiert.

-Installation des Inertisierungssystems:
Installation eines Brandschutzsystems, das es
ermoglicht, Stickstoffin das Lager zu fullen, so
dass die Sauerstoffkonzentration auf weniger
als 15 % reduziert wird.

-Installation der Klimaanlage: Diese sorgt
daflr, dass die Temperatur zwischen 16 und
24 °C gehalten wird.

-Montage der Elektroinstallationund des
Blitzableitersystems.

-Montage der Entwasserungsanlage.

-Bauvon Schleusen: Trennung des Teils des
Lagers, der mit dem Inertisierungssystem
ausgestattetist, vomangrenzenden Gebau-
de, dasunter normalen Umgebungsbedin-
gungenarbeitet.



