T MECALUX

Praxisbeispiel: DAFSA
Ein einzigartiges Lager in einer privilegierten Lage

Land: Spanien
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Mecalux baut ein Hochregallager in Si-
lobauweise fiir DAFSA an einem Ort mit
Ausblick auf eine schone Landschaftin
der Ndhe von Valencia, bei dem die Au-
Benverkleidung mit besonderer Sorgfalt

gestaltet wurde, um die Auswirkungen
auf die Umwelt zu minimieren.

Das neue Lager, das eine Kapazitdt von
liber 23.000 Paletten aufweist, ist durch
einen auf zwei Ebenen verlaufenden

Tunnel mitdem Produktionsausgang
verbunden. Im Lieferumfang war die
Lagerverwaltungssoftware Easy WMS
von Mecalux enthalten, die samtliche
Vorgange des Lagers verwaltet.




Informationen zu DAFSA

DAFSA, ein Hersteller von Saften, Gemu-
secremesuppen und Mandelgetranken,
wurde 2006 als Zulieferer von Mercadona,
der fihrenden Supermarktkette Spaniens,
gegrindet. In den letzten Jahren ist das
Unternehmen so stark gewachsen, dass es
sich als eines der aktivsten Unternehmen
der Branche positionieren konnte. Seine
derzeitige Jahresproduktion liegt bei mehr
als 250 Millionen Litern.
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2014 wurde die neue Produktionsstatte in
Segorbe in der Provinz Castellon mit einer
Gesamtflache von 66.000 m? eingeweiht,
die die modernste und nachhaltigste Pro-
duktions-, Verpackungs- und Verarbei-
tungsanlage Europas darstellt. Innerhalb
des Gelandes hebt sich das von Mecalux
errichtete automatisierte Lager hervor.

Die Zusammenarbeit zwischen den beiden
Firmen begann bereits mit den Anfdngen
von DAFSA. Seitdem hat Mecalux mehre-
re Lager mit verschiedenen Lésungen ge-
baut, die sich jeweils an die sich verandern-
den Beddirfnisse der Firma anpassten.

Diese Abbildung zeigt das aktuelle
Lagervon DAFSA und den fiir zukiinftige
Erweiterungenreservierten Bereich




DAFSA verfligt Gber einen
reservierten Bereich,
durch densich die
aktuelle Lagerkapazitat
verdoppeln lasst

Ein Hochregallager in Silobauweise
fiir jetzt und fiir die Zukunft

Die Abbildung verdeutlicht das Konzept
des installierten Lagers und den fur ei-
ne zukUnftige Erweiterung reservierten
Bereich, der die Lagerkapazitat erhthen
wirde, sodass bei Bedarf Platz fur bis zu
40.000 Paletten vorhanden ware.

AuBer ihrem eigenen Gewicht missen die
Regale das Gewicht der Paletten tragen
und den &duBeren Kraften (Windkraften
etc.) gemaB den Vorschriften standhalten.
In einem selbsttragenden Lager wie die-
sem bilden die Regalanlagen die Struktur
des Gebaudes, und die Seitenwéande wer-
denanihnen befestigt.




Das Lager ist 39 m hoch, 31 m breit und
102 m lang und verfugt Uber vier Lager-
gange. Einer dieser Gange wurde von den
anderen abgetrennt, um gekuhlte Produk-
telagern zu kénnen. Zu diesem Zweck war
eine spezielle Bauweise nétig, damit sich
dieser Gang im gleichen Gebaude befin-
det, ohne jedoch Elemente zu installieren,
die als Warmebriicke fungieren.

Dank der Gestaltung
desLagers kann

die zweite Phase
ausgefuhrt werden,
ohne dass die Produktion
unterbrochen oder

die Funktionsfahigkeit
der Anlage von DAFSA
beeintrachtigt wird

Die von Mecalux gelieferten Gerdte und
die Lagerverwaltungssoftware Easy WMS
sind fur den Transport der palettierten Pro-
dukte, die am Ende der Produktionslinien
ankommen, zustandig, wodurch eine voll-
standige Verbindung von Fabrik und Lager
erreicht wird. Dadurch sind nur minima-
le menschliche Eingriffe fir den Transport
der Ware zwischen den verschiedenen Be-
reichen notig.







Lagereingang: obere Ebene

Das Lager, das sich an einer Seitenwand
des Werks befindet, ist durch einen auf
zwei Ebenen verlaufenden Tunnel mit dem
Produktionsausgang verbunden. Der Platz
dazwischen wurde fur eine zukunftige Er-
weiterungreserviert.

Zur Einlagerung der Paletten wurden
Hubsysteme am Ende des Tunnels instal-
liert, welche die Last auf die obere Ebene
heben, wo ein automatischer Forderkreis-
lauf die Paletten bis zu dem Lagergang
transportiert, der ihnen von der Lagerver-
waltungssoftware Easy WMS zugewiesen
wurde.

Die verschiedenen Kontroll- und Aufbe-
reitungsstationen gewahrleisten den op-
timalen Zustand und die optimale Gro-
Be der Paletten, die in das Lager gelangen.
Die Uberpriifung ist unerlésslich, da in
diesem Lager Europaletten der MaBe
1200 x 800 mm und Halbpaletten der Ma-
Be 600 x800 mm gelagert werden konnen.

Es wurde eine herkdmmliche Aufgabestation eingerichtet, die von Gabelstaplern
bedient wird und fur Produkte aus anderen Werken bestimmt ist







Verbindungstunnel

| .8
L S =B LK

Ladevorbereitung vor
dem Versand

rrawmroroe Wiarar
s N P I Y AR P N el A A Y hf‘w" i
'.I."'.i‘ = u\_\_‘ = L}:_!N_____.- pe L""I'I = = n._;‘ [= L._\_‘I
SRR B SRR K
H;ZEK}ﬂLigﬁxfw'H§f>H
LINE FS 18 K SN E KIE
el Rtk Rt Rt R
AL RE LR I 8 KD
Sl S s e s
N HRK A HAS MNETSE E PN
PR KT BT KPR KB
i .'~-..‘: e - KL.;: r-’-L;.‘ :,.-')::‘-. i i I
A H AT R I~ T B ]
A T T T e D B TR T T
;'. §1(fw,<) f:'i "«;%Ir} S :‘iir’\ L_Aé{%:‘
N KIS KIS KIS K
dlilzidlzisli BEisinisigE i =Sl eS|
| KERE | RERE | REIRE ! HE
EH i wll N -~ Thd E -~ & 4
H ‘\45<-'<- g:”i» 1 KISk
1 Kol KBS E Kl 8 K
| AERN T HHKRRE ARIKE |
AH NP TR S A % <!<-§ E
. | - E Eld 401 "i'
. EL I A4 |+ 41 L5 E-\l'.-‘ "\1,-‘;_ =
(.. i | 11-/
A 4 1 - > < i 0
45 kY fis =1 i 1z = E “H 2=
1y 1 i: K] B Lt: r\ig ij::
1 S il LRIR R 1] B bt
4 i HA i 1 ] '::I./
< :\ E;--h_f' ank ;ij-: |.> 1<4>;_\:.;>
A e T CAREH P
i T ERIE R e |58 2331 %
(! A KL DI R
15 Pla Kb ,ﬂ;&i)&ﬁ.ﬁ;x

Das Lagerinnere

Es wurden erhohte Plattformen auf Hohe
der oberen Ebene des Tunnels installiert,
auf denen sich die Eingangsfoérderer der
Génge befinden.

Das Lager besitzt vier Gange, in denen die
Regalbediengerate verkehren, die den
Transport zwischen den Lagerpositionen
und den Ein- und Ausgangsfordern fir die
Paletten vornehmen. Wie bereits erwéahnt,
wurde einer der Gange von den Ubrigen
abgetrennt, um gekihlte Produkte lagern
zukoénnen.

Auf beiden Seiten der Gange befinden sich
Regalanlagen doppelter Tiefe mit 16 Lagere-
benen, die so angepasst sind, dass sie die
beiden Palettenformate, mit denen DAFSA
arbeitet, aufnehmen kénnen.

Die Kuhlanlagen, die Brandschutzvor-
richtungen, die oberen Fuhrungsschie-
nen der Regalbediengerate und die Ubri-
gen internen Anlagen sind an den Regalen
selbst befestigt und bilden eine Einheit mit
diesen.

Lager mit
Umgebungstemperatur

Eingange aus der
Produktion
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Das Lager bietet

eine Kapazitat

von 23.000 Paletten der
Abmessungen
1200 x 800 mm, mit
einer Hohevon 1700 mm
und einem Gewicht

von 1050 kg. Wenn alle
Paletten 600 x 800 mm
grol3 waren, wlrde sich
die Lagerkapazitat auf
Uber 46.000 Paletten
erhdhen
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Zukiinftige

Erweiterung

Bei den Regalbediengerdten handelt es
sich um Zweimast-Gerate mit einer einge-
bauten Kabine, die die Wartungsarbeiten
erleichtert, wie auf dem rechten unteren
Bildzusehenist.

Die Anlage verteilt sich auf die folgenden
Bereiche, zwischen denen in der Zeich-
nung unterschieden wird:

1.Lager mitUmgebungstemperatur
2.GangdesKuhllagers
3.Verbindungstunnel

4.Eingange aus der Produktion
5.Ladevorbereitung vor dem Versand

6.ZukUnftige Erweiterung des Lagers



Ausgang der Paletten: untere Ebene
Wahrend die obere Ebene des Tunnels aus-
schlieBlich fur die Eingdnge bestimmt ist,
finden auf der unteren Ebene sowohl Aus-
gange als auch Eingange statt, sodass die
Eingange auf zweiWegen erfolgenkénnen.

Der Hauptkreislauf auf der unteren Ebene
des Tunnels verfugt tber zwei Férderstran-
ge, um sowohl eingehende als auch aus-
gehende Paletten transportieren zu kon-
nen. Auf dem unteren Bild, das den Tunnel
zeigt, sieht man einen Zugang zu einem
der Gange mit Raumtemperatur sowie da-
neben die Rolltore, die zum Gang des ge-
kuhlten Bereichsfuhren.

Der im Regaleingang installierte Forder-
kreislauf ist durch drei Ttren mit dem Ver-
sandbereich verbunden, der sich in einem
Anbau befindet. Dort haben zwei Verfahr-
wagen die Aufgabe, die Paletten in einem
der dynamischen Kanale, die sich auf der
Bodenebene befinden, abzusetzen.

Auf der unteren Ebene des Tunnels befindet sich der Regaleingang,
an dem die Ausgange und ein Teil der Eingange gleichzeitig stattfinden
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Versand

Der Versandbereich ist ebenfalls nach Pro-
dukten getrennt. Der fur gekihlte Produkte
vorgesehene Teil ist in einem geschlossenen
Bereich mit Platz fur zwei Ladevorbereitungs-
kanale untergebracht und verfugt Uber ver-
tikale Rolltlren, die sich automatisch 6ffnen,
wenn Paletten in den dynamischen Kanalen
abgesetzt werdensollen.

Insgesamt gibt es sieben Ladevorberei-
tungsgruppen und einen Schnellausgang.
Jede Gruppe besteht aus drei dynamischen

Kanalen mit einer Kapazitat von je 11 Pa-
letten. Die drei Kanale zusammen, d. h.
33 Paletten, entsprechen der vollstandigen
Ladungeines Lastwagens.

Die Kanéle sind so angelegt, dass die Palet-
ten am Ausgang von elektrischen Paletten-
hubwagen gehandhabtwerden.

Die Ausgange der Kanale zur Ladevorbe-
reitung entsprechen den Laderampen fur
die Lastwagen, wie die Bilder auf dieser
Doppelseite zeigen.

Ein Verfahrwagen
verbindet die
Ausgangsstationen
mit den Kanalen zur
Konsolidierung der
Auftrage







Unterschiedliche Paletten,
unterschiedliche Lésungen
In der Anlage konnen Europaletten der
MaBe 800 x 1200 mm und Halbpaletten
der MaBBe 800 x600 mm gelagert werden.

Im Vertriebssektor werden sehr haufig
Halbpaletten eingesetzt, vor allem fur stark
nachgefragte Produkte, da diese direkt aus
der Produktion in die Supermarktregale
gelangen kdnnen, ohne sie zwischendurch
handhaben zu mussen.

Die Anlage ist auf die Lagerung und Handhabung
von Halbpaletten eingerichtet, da ihr Anteil im Vergleich i
zu den Europaletten groBer ist = :

Halbpalette 800 x 600 mm Europalette 800 x 1200 mm

Um  auch  Paletten der MaBe
800 x 1200 mm mit maximaler Sicherheit
lagern zu kénnen, wurden in den Rega-
len Horizontalstreben angebracht, wie auf
dem Bild rechts unten zu sehen.

Die Fordervorrichtungen wurden eben-
falls an das Format von Halbpaletten an-
gepasst. Bei den Rollenférdern wurde der
normale Abstand zwischen den Rollen ver-
kleinert und bei den Kettenforderern wur-
den vier Strédnge installiert. Um Verwechs-
lungen zu vermeiden, tragen auch die
Kontrollstationen dazu bei, die beiden Pa-
lettenarten zu unterscheiden.
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Easy WMS

Easy WMS steuert den gesamten Be-
trieb vom Ausgang aus der Produktion bis
zum Versand. Diese leistungsstarke, von
Mecalux entwickelte Lagerverwaltungs-
software fuhrt u. a. die folgenden Funkti-
onenaus:

— Verwaltung der Einlagerung dervon den
Produktionslinien kommenden Ware

— Platzierung der Paletten im Lager an-
hand von Regeln, die vorher un-
ter Beachtung der folgenden Kriteri-
en parametrisiert wurden: Produktart,
Raumoptimierung und maximale Pro-
duktivitat

— Bestandsverwaltung und Lagerplan
(welche Ware ist vorhanden und wo be-
findetsiesich)

— Abfrage desZustands der verschiedenen
Lagerbereiche und der dort arbeitenden
Gerate

— Ladevorbereitung unter Beachtung
der erforderlichen Reihenfolge und an-
schlieBende Verladungin die Lastwagen

— Ausgang zum Versand nach dem Fl-
FO-Prinzip und nach Chargen

Dank des Steuerungsmoduls Galileo wer-
den alle Bewegungen der verschiedenen
Gerate der Anlage sowie die Sicherheits-
maBnahmen gesteuert.

Es findet eine standige Kommunikation in
beiden Richtungen zwischen Easy WMS
und dem ERP-System des Kunden statt,
wobei beide Systeme die Daten austau-
schen, die sie fur den effektiven Betrieb
und die effektive Steuerung des Lagers be-
noétigen.
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Vorteile fiir DAFSA

- Steigerung der Lagerkapazitat: Das Lager von DAFSA hat eine Lagerkapazitdt von Uber
23.000 Paletten der MaBe 800 x 1200 mm. Die Installation verfligt tGber eine Flache, die fur eine
zukUnftige Erweiterung reserviert ist und die Lagerkapazitat auf 40.000 Paletten erhohen wiirde.

- Globale Asthetik: Bau eines modernen, mit neuester Technologie ausgestatteten
Logistikzentrums, das gleichzeitig in das vorhandene Produktionszentrum und in die naturliche
Umgebung, in der es sich befindet, integriert ist.

- Verbesserung der logistischen Effizienz: DAFSA konnte seine logistische Effizienz dank der
Automatisierung der internen Lagerbewegungen und der Verbindung mit dem Ausgang aus der
Produktion verbessern.

- Vollstéandige Kontrolle: Die Software Easy WMS von Mecalux steuert alle Bewegungen, Prozesse
und Ablaufe innerhalb des Lagers.

Technische Daten

Lagerkapazitat 23.232 Paletten

Hochstgewicht pro Palette 1050kg

Hohe desLagers 39m

Art der Regalbediengerate Zweimast-Gerate mitdoppelter Tiefe

Anzahl der Regalbediengerate 4

Anzahlder Shuttle-Cars 2

Kandle zur Ladevorbereitung 21
Kapazitat pro Kanal 11

Bauweise Selbsttragend
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