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Praxisbeispiel: Algam
Algam automatisiert den Bereichder
Auftragskonsolidierung in seinem Lager

Land: Frankreich
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Algam, ein Unternehmen, das Musikmaterial und Audiogerate vertreibt, hat den Bereich der
Auftragskonsolidierung in seinem Lager in Thouaré-sur-Loire (Frankreich) automatisiert. Dort werden die Auftrage
vor dem Versand gepriift und vorbereitet. Mecalux hat einen Forderkreislauf fiir Behalter installiert, der das Lager
vollautomatisch mit diesem Bereich verbindet.



Informationen zu Algam

Algam ist ein fuhrendes franzosisches Un-
ternehmen, das sich auf den Vertrieb von
Musikinstrumenten sowie Audio-, Vi-
deo- und Beleuchtungsausrustungen fur
Profis spezialisiert hat. Als die Firma 1971
gegrindet wurde, stellte sie Musikinstru-
mente von Hand her, heute allerdings hat
sie sich auf den Vertrieb von Musikmateri-
al konzentriert und als offizieller Vertrieb-
spartner von 150 renommierten Marken
auf dem Markt ein ausgepragtes Filialnetz
aufgebaut.

Die Expansion von Algam ist quasi unauf-
haltsam. In den letzten Jahren hat das Un-
ternehmen seinen Markt in Landern wie
Belgien, Niederlande, Luxemburg, Nor-
wegen, Schweden, Danemark, Spanien,
Portugal, Marokko, Tunesien, Algerien
undsogar China ausgebaut.

Neben dieser Vertriebstatigkeit ist Algam
auch Hersteller der Gitarrenmarke Lag
und derlegendaren Klaviermarke Pleyel.

Anforderungen und Lésungen

In den letzten Jahren hat Algam stark in
Frankreich investiert, um auf die wach-
senden Geschaftsaktivitaten und Markt-
bedurfnisse zu reagieren. In Carquefou
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Der Forderkreislauf passt sich den Anforderungen

des Standorts an und enthalt gerade Strecken, Kurven
sowie eine Rampe mit Bandern, um die Behalter mit
kontrollierter Geschwindigkeit von der oberen auf die
untere Ebene des Lagers zu transportieren

hat die Firma kUrzlich ein neues Logistik-
zentrum mit einer Fldche von 18.000 m?
errichtet und in die Verbesserung des Be-
triebsablaufs in seinem Lager in Thouaré-
sur-Loire investiert. Insbesondere soll-
te der Transport der fertigen Auftrage in
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den Konsolidierungsbereich optimiert
werden, wo die Kartons gepruft, fertig-
gestellt und verschlossen werden. Verpa-
ckung, Etikettierung und Ausstellung der
Lieferscheine und Versanddokumente er-
folgen dannvordem Versand.

Laure Bridault, Logistikleiterin von Al-
gam, erklart: ,Nachdem Mecalux eine
Kommissionierbihne mit zwei Ebenen
eingebaut hatte, brauchten wir eine L6-
sung, die es den Lagerarbeitern erspart,
zur Kommissionierung ihren Platz zu ver-
lassen, und es gleichzeitig ermoglicht, die
Auftrége im Verpackungsbereich abzu-
schlieBen und zu konsolidieren.” Zu die-
sem Zweck hat Mecalux einen Forder-
kreislauf fur Behalterinstalliert.



Laure Bridault
Logistikleiterin bei
Algam

~Die Lésung von Mecalux ist
perfektaufden physischen
Raum und unseren Wunsch,
sowohl den Transport

der Behdélter als auch die
Bewegung der Arbeiter zu
minimieren, abgestimmt.
Der Férderkreislauf wurde
schnell in Betrieb genommen
und ist ein groBer Erfolg.

Da die Gestaltung so
einfach ist, erwdgen wir die
Méglichkeit, eine zweite
Konsolidierungsstation zu
installieren.”

Funktionsweise des
Konsolidierungsbereichs

Auf der oberen Ebene des Lagers set-
zen die Kommissionierer die Behalter in
den Forderkreislauf ein. AnschlieBend
werden diese zur unteren Ebene befor-
dert. Eine Fotozelle erkennt den Status
des Auftrags: Wenn die Bestellung abge-
schlossen ist, wird sie in den Konsolidie-
rungsbereich befordert, andernfalls wird
sie auf einen Forderer fur unvollstandige
Auftrage gesetzt.

Die Kommissionierer holen die unvollstéan-
digen Auftrage ab, um die fehlenden Arti-
kel hinzuzuftigen. AnschlieBend setzen sie
die Behalter auf den entsprechenden For-
derer, der sie in den Konsolidierungsbe-
reich transportiert. Die Konsolidierungs-
station verfugt Uber alle notwendigen
Ausrustungen und Elemente, um die Auf-

DasBehalterférdersystem
verbindet das Lager
automatisch mit dem
Konsolidierungsbereich
und erhdht so die
Produktivitat aller dort
stattfindenden Vorgange

tréage zu konsolidieren und zu verschlieBen
(Computerterminals, Verpackungsmate-
rial, Drucker, manuelle VerschlieBgerate,
Etiketten, Fullmaterial usw.). Nach der Prii-
fung der Auftrage werden Kartons aufge-
faltet, die Artikel hineingelegt und die Kar-
tons manuell verschlossen. Zuletzt werden
diese Kartons in den Versandbereich des
Lagerstransportiert.

AuBerdem wurde eine Férdervorrichtung
eingebaut, auf der die leeren Behélter ge-
sammelt werden, sodass die Kommissio-
nierer sie abholen kdnnen, wenn sie mit
einem neuen Auftrag beginnen. Sie be-
findet sich auf einer héheren Ebene, ge-
nau Uber der Fordervorrichtung fur die
abgeschlossenen Auftrage.
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Vorteile fir Algam

- Schnelligkeit: Das Behalterfordersystem beschleunigt den Transport der aus dem Lager kommenden
Waren in den Konsolidierungsbereich und minimiert samtliche Behinderungen der Gbrigen Ablaufe HE W EE
: algam
innerhalb desZentrums.

- Ergonomisches Design: Die Anordnung der Férdervorrichtungen erméglicht den Kommissionierern
eine einfache Handhabung der Behalter.

- Effizienter Betrieb: Im Konsolidierungsbereich befinden sich alle notwendigen Einrichtungen, um
abgeschlossene Auftrage zu priifen und zu verschlieBen, ohne dass Fehler méglich sind.

Technische Daten

HochstgewichtderBehalter  25kg

Abmessungen derBehalter ~ 400x600x330mm
150x 150x 150 mm

Transportgeschwindigkeit 25 m/min

Hohe der Fordervorrichtungen 800/1600 mm (untere Ebene)
750 mm (obere Ebene)
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