T MECALUX

Automatisierter Puffer
fur fertig lackierte Teile

YamazakiMazak UK, einer der fllhrenden europdischen Industriemaschinenhersteller, hat sein

Produktionszentrumin Worcester (GroBBbritannien) durch die Installation eines vollstandig BENEFICIOS
automatisierten Puffers flr die Zwischenlagerung modernisiert. Hierbeihandelt es sichum ein kleines « Verbindung von Produktion und
automatisiertes Palettenlager von Mecalux, indemdie frisch lackierten Teile gelagert werden, bis sie Logistik: Das Lager fungiertals Puffer.
: . . . . Die lackierten Teile werdeninden

trocken sm.d,was einen \'/vesent.!lchen Vor'gang bgl de.r Herstellung der verschiedenen Kompqnenten Regalen platziert, um dort zutrocknen,
darstellt. Die Technologie hat fir gro3e Sicherheit bei den Warenbewegungen gesorgtund eine sehr und werden anschlieBend inandere
genaue Kontrollejedes einzelnen Artikels erméglicht. Produktionsbereiche transportiert.

. L. . . . . e Ununterbrochener Betrieb: Das
Land: Vereinigtes Kénigreich | Sektor: Herstellung von Maschinen und Komponenten dreiseitige Regalbediengerat ist fiir die

Platzierung und Entnahme der fertig
lackierten Teile anihren Stellplatzen
verantwortlich.

* Technologie und Organisation: Eine
der Prioritaten dieses Unternehmens
besteht darin, dass all seine Vorgange
auf dem neuesten Stand sind, daher
war es wichtig, dass der Puffer fur

die frisch lackierten Teile vollstandig
automatisiertist, was die Sicherheit der
Warenund der Lagerarbeiter erhéht.
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VonJapanausindenRestder Welt

Das multinationale Unternehmen Yamazaki
Mazak UK, das 1919 inderjapanischen Stadt
Nagoya gegrindet wurde, stellt Maschinen
zur Formung samtlicher Arten von massiven
Teilen fUralle moéglichen Industriezweige her.

AuBerinJapan besitzt das Unternehmen wei-
tere Produktionsstatteninden USA, GroBbri-
tannien, Singapurund China. Alle haben eine
Gemeinsamkeit: Sie sind mit der modernsten
Technologie ausgestattet,umdasimmer
hektischere Produktionstempo bewaltigen zu
kédnnen. Das Unternehmen hat nicht nur das
Ziel,Maschinen herzustellen, die den héchs-
ten Qualitatsstandards entsprechen, sondern
mochte mit seinen Produkten auch die Indus-
trieundletztlich die gesamte Gesellschaft
verbessern.Im Jahre 1987 eréffnete Yamazaki
Mazak UK ein Produktionszentrumin Worces-
terin GroBbritannien, von wo aus Tausende
von Kundeninganz Europa beliefert werden.
Das Unternehmenist auch besonders stolz
auf die Er6ffnung des European Technology
Centre (ETC), eines 2.900 m? groBen Show-
rooms, indemdie neuesten Entwicklungen
des Unternehmens prasentiert und Schulun-
gendurchgefthrt werden.

Die Technologieist das Ruckgrat der gesam-
ten Aktivitat von Yamazaki Mazak UK, daher
spielt die Automatisierung beiallen Prozes-
sen, einschlieBlich der Logistik, eine wichtige
Rolle.Das Unternehmenist sich dartberim
Klaren, dass die Robotik unverzichtbarist,um
die Verfugbarkeit seiner Produkte zu gewahr-
leisten und flr Prazision beider Lagerung

und Auftragszusammenstellung zu sorgen.
Zudiesem Zweck hat esinder Lackierwerk-
statt einautomatisiertes Lager von Mecalux
montiert. Dieses Lagerist zwar nicht be-
sonders grof3, es erflllt aber eine wichtige
Funktion fUr den Betrieb von Yamazaki Mazak
UK:Esdientals Puffer zur Lagerung der frisch
lackierten Teile. Diese verbleiben dort bis zur
vollstdndigen Trocknung und werden an-
schlieBendinandere Produktionsabteilungen
transportiert.
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,»Die Automatisierung hat uns geholfen, die beiden
Prioritdten, die wir bei diesem Projekt hatten,
umzusetzen: Beschleunigung der Ein- und Auslagerung
der lackierten Teile zum erforderlichen Zeitpunkt sowie
eine standige Kontrolle der gelagerten Waren.*

Wayne Price
Leiter der Abteilung fiir Metallbleche von
Yamazaki Mazak UK

Mecalux hat ebenfalls das Lagerverwal-
tungssystem (LVS) Easy WMS installiert.
Dieses kennt den genauen Standortjedes
Artikels und erteilt mithilfe des Steuerungs-
systems die Befehle fr die Bewegungen des
Regalbediengerates und der Férdervorrich-
tungen. Auf diese Weise wird die maximale
Sicherheitim Lager gewahrleistet.

Die Automatisierungist unerldsslich
Das Lager bestehtaus einemeinzigené6m
hohen Regal mit funf Lagerebenen. Ein
dreiseitiges Regalbediengeratist flr die
vollstandig automatisierte Platzierung und
Entnahme der Ware an den Stellplatzen
zustandig, dabeifolgt es den Anweisungen
von Easy WMS. Insgesamt kdnnen hier

60 Paletten der MaBe 1.100 x 1.100 mm mit
einem Hochstgewicht vonje 500 kg gelagert
werden.

Wayne Price, Leiter der Abteilung flr Metall-
bleche von Yamazaki Mazak UK, begriindet
die Entscheidung fur diese L6sung so:,,Unser
Zielbestand darin, die kontrollierte Ein-und
Auslagerung der lackierten Teile zu gewéahr-

leisten”. Das dreiseitige Regalbediengerat
arbeitet genauso wie die von Lagerarbeitern
bedienten Dreiseitenstapler. Der Unter-
schiedliegtim vollstdndig automatisierten
Betrieb des Gerats, wodurch alle Produkte
mit minimalen Eingriffen der Lagerarbeiter
gehandhabt werden.

Kommunikation und Integration
YamazakiMazak UK besitzt eine vollstandig
integrierte Produktionsanlage, deren Pro-
zesse miteinander koordiniert sind. Durch
diese Arbeitsmethodik wird sichergestellt,
dassalle Abteilungen Giber die notwendigen
Ressourcen verfigen,um das groBtmogli-
che Arbeitsvolumen zu bewaltigen. Indieser
Anlage wird an finf Tagenin der Woche, von
Montag bis Freitag, in zwei Acht-Stunden-
Schichten gearbeitet.

Dasvondemdreiseitigen Regalbediengerat
bediente Regal wurde speziell fur die Lage-
rung der vom Unternehmen bendtigten Teile
konzipiert und sorgt dafir, dass diese genau
zum gewUlnschten Zeitpunkt unverztglich
ein-und ausgelagert werden kénnen.



