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Automatisierter Betrieb -
bei voller Leistung VI

Das Kontraktlogistikunternehmen (3PL) Verlhac Logistigue automatisiert

seine Logistik mit dem Pallet-Shuttle-System mit Regalbediengeréat. DIE HERAUSEORDERUNG

-w, e Errichtung eines automatischen
; Lagers auf engem Raum und mit einer
begrenzten Hohe.

Land: Frankreich | Sektor: Transport- und Logistikunternehmen

¢ Installation eines Systems, das die
Warenbewegung beschleunigt.

* Implementierung einer Software, die
eine Rilickverfolgung des Bestandsin
Echtzeit durchfihren kann.

DIELOSUNGEN

* Automatisches Pallet-Shuttle-
System mit Regalbediengerat.

* Easy WMS-Software von Mecalux.

* Regaleineinem 2 Metertiefen
Schacht.

DIEVORTEILE

* Standige Bewegung der Ware dank
Robotisierung.

* Platzoptimierung: 2.240 Paletten
auf900 m2

* Kontrolle der 140 Artikelarten
in Echtzeit.
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Verlhac Logistiqueist ein
Kontraktlogistikdienstleister (3PL), der
Unternehmenaller Branchen Logistik- und
Transportdienstleistungen anbietet. Das
Unternehmen besitzt eine 33.800 m?grofRe
Flachein Frankreich,das es zur Lagerung
nutztundaufdem es die Produkte seiner
Kunden verwaltet.

» Grindungsjahr: 1957

» AnzahlderLager:5

» Gesamte Lagerfldche: 33.800 m?
» Anzahl der Mitarbeiter: 70 Tsd.
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Wie kanndie Hohe eines Lagers optimiert
werden, wenn bestimmte Abmessungen
nicht Uberschritten werden dtrfen? Der
Kontraktlogistikdienstleister (3PL) Verlhac
hat sich dieser logistischen Herausforderung
in Zusammenarbeit mit Mecalux gestellt.
DasUnternehmen hateinneues1.024 m?
groBesLagerin Cahorsin Sudfrankreichin
Betrieb genommen, indem es die Produkte
eines seiner wichtigsten Kunden verwaltet:
ANL Packaging, Hersteller von thermoge-
formten Kunststoffverpackungen.

Wahrend der Montagephase, als Verlhac
Logistique nachdem besten Lagersystem
zur Erftllung seiner Logistikanforderungen
suchte, ergab sich ein Problem: Das Lager
befindet sichin der Nahe eines Flugplatzes
und die Abmessungen des Gebaudes durfen
eine H6he von 10 Metern nicht Gberschrei-
ten.Der Vorschlag von Mecalux war genial
und effizient., Sie habendasLagerineinem
2 Meter tiefen Schacht gebaut,umdie Lager-
kapazitat zu erreichen, die wir bendtigten

und gleichzeitig die Vorschriftenin Bezug auf
die H6he des Gebaudes einzuhalten”, sagt
Michel Verlhac, Geschaftsfihrer von Verlhac
Logistique.

Indenletzten Jahren hat ANL Packaging sein
Produktionstempo gesteigert. Angesichts
dieses Szenarios erklart Michel Verlhac,
musste das neue Lager sein Wachstum unter-
stUtzen: ,Wirmusstendie groBtmogliche
Anzahlvon Produkten aufkleinstm&glichem
Raumunterbringen.“ Neben der Optimie-
rung des Raums bestanden weitere Logis-
tikanforderungen von Verlhac Logistique
darin, Uber ein System zu verfligen, dass eine
Mindestanzahl von Bewegungen pro Stunde
gewdhrleistet. Wie der Geschaftsflhrer
erklart, musste das Unternehmen darauf vor-
bereitet sein,,den Eingang weiterer Produkte
und den Versand einer steigenden Anzahl
von Auftragen zu bewaltigen®.

Automatisches Pallet Shuttle:
Geschwindigkeit auf optimiertem
Raum

,BeiderInbetriebnahme desneuenLagers
war unsere Prioritat, den Anstieg der Produk-
tionvon ANL Packaging zu bewaltigen sowie
auch die Wareneingédnge und -ausgange
zumrichtigen Zeitpunkt zu beschleunigen®,
erklart Michel Verlhac.

Beide Unternehmen arbeiten buchstablich
Seitean Seite. ANL Packaging hat ebenfalls
einLagerdirekt gegenlUber des Gebaudes
von Verlhac Logistique in Betrieb genom-
men, sodass die beiden Einrichtungen

den Vertrieb der Ware koordinieren und
beschleunigen kdnnen. FUr beide Projekte
nutzen die Unternehmen das gleiche Lager-
system von Mecalux: das automatische
Pallet-Shuttle-System.

,Mecalux schluguns dasautomatische Pallet-
Shuttle-System mit Regalbediengerat vor, da
dieses System die verfligbare Flache nutzt,
ohne dabeidie Dynamik des Warenflusses zu
beeintrachtigen®, fugt der Geschaftsflhrer

Das automatische Lager
wurdein einem 2 Meter
tiefen Schacht gebaut,
umdie vorgeschriebene
Maximalhéhe einzuhalten

von Verlhac Logistique hinzu. Dieses System
ist vollstandig automatisiert. Das motorisierte
Shuttle bewegt die Palettenim Innerender
Lagerkanale vollkommen selbststandig.Im
Lagergang fihrt ein Zweimast-Regalbedien-
geratdie Bewegungenvonden Eingangs-
und Ausgangspositionendes Lagers zu jedem
beliebigen Lagerkanal aus, wobei es jederzeit
die Anweisungen der Software von Mecalux
befolgt.

Das automatische Lager, das mit zwei 10 Me-
ter hohen Regalbldécken ausgestattetist,
liefert eine Lagerkapazitat von 2.240 Paletten
aufeinerca.900 m?groBen Flache.Die La-
gerpositionen wurden zudem personalisiert
mit dem Ziel, Paletten mit zwei verschiedenen
Abmessungenund einem Hochstgewicht von
jeweils biszu1.000 kg lagern zu kdnnen.

L,Wir sind mit dem automatischen Pallet-
Shuttle-System zufrieden. Dank dieser 100 %
robotergesteuerten Losung haben wir bei
der Lagerung der Produkte unseres Kunden
an Schnelligkeit, Genauigkeit und Sicherheit
gewonnen®, merkt Michel Verlhac an.

Effizientere Verwaltung

Verlhac Logistique hat ebenfalls die Lager-
verwaltungssoftware Easy WMS von Mecalux
installiert,um den Bestandim automatischen
Lagerin Echtzeit zu kontrollieren. ,Wir such-
tenein Programm, das die Bewegungender
Produkte rickverfolgenundauch die Vorgén-
geinunseremautomatischen Lager steuern
konnte*, erlautert der Geschaftsfuhrer.
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»,Das automatische Pallet-Shuttle-System ist die Lésung, die
wir benétigten, um den Raum zu optimieren und eine gréBere
Lagerkapazitdt zu erzielen. Darliber hinaus kénnen wir durch
den vollstiandig automatisierten Betrieb einen konstanten
Ablauf der Ein- und Ausgédnge sicherstellen.*

Michel Verlhac

Geschaftsfihrer von Verlhac Logistique

Die Software von Mecalux identifiziert
jedes Produkt beidessen Eingangim
automatischen Lager. Hierzu wird an der
Palettenkontrollstation, die sicham An-
fang des Forderkreislaufes befindet, auto-
matisch das anjeder Palette befestigte
Etikett mit dem Barcode gelesen. Dort wird
festgestellt, ob die Palette mit derjenigen
Ubereinstimmt, die das ERP-System (die
integrierte Unternehmensfihrungssoft-
ware) zuvor angekindigt hat; auBerdem
werden die Abmessungen und der Zustand
Uberpruft. AnschlieBend fuhrt Easy WMS
unter BerlUcksichtigung der Anzahl der
leeren Positionen, der Artikelartund der
Nachfrage eine Reihe von Berechnungen
durch,umeine Lagerpositionin den Rega-
len zuzuweisen. An diesem Punkt kommt
die Robotisierung zum Einsatz und das
Regalbediengerat und der Pallet-Shuttle-
Wagen transportieren die Palette mithilfe
von Férdervorrichtungen automatisch zu
derentsprechenden Lagerposition.

,Die Ablaufe des automatischen Lagers
mussten perfekt sein. Deshalb war die
Kommunikation der Verwaltungssoftware
mit unserem ERP-System unerlasslich®, fugt
Michel Verlhac hinzu. Die beiden Systeme
wurdenintegriert,um Informationenund
Daten Uberden Zustand des Lagersund

die Anforderungen des Geschéafts auszu-

tauschen, wie zum Beispiel, welche Artikelim
Lager eingehen werden oder welche Auftra-
ge ein Kunde angefordert hat und so schnell
wie moglich versandt werden missen.

Nach der Lagerung der Paletten kann die
Verwaltungssoftware den Status aller Waren
in Echtzeit abfragen und das ERP-System
von Verlhac Logistique entsprechendin-
formieren. Beim Versand der Paletten teilt
das ERP-System der Software von Mecalux
die benodtigten Paletten mit, damit diese die
Reihenfolge ihrer Entnahmein Abhangigkeit
vonder Transportroute des bestellten Auf-
trags verwaltet.

Auf den Millimeter personalisiert

Das 3PL-Unternehmen Verlhac Logistique
nutzt ein von Mecalux personalisiertes
Lagersystem, mitdem es die Lagerkapazitat,
die esbenotigt, erreicht hat und gleichzeitig
dieinder Region geltenden Vorschriftenin
Bezugaufdie Gebaudehdhe erfullt.

Das Unternehmen hat die Vorteile der Auto-
matisierung und Verdichtung genutzt,um
seine Logistik zu modernisieren und seinen
Kundenservice zu verbessern. Dank der
Automatisierung verfugt Verlhac Logistique
jetzt Uber eine flexible Lieferkette, die darauf
vorbereitetist, zukUnftige Herausforderun-
gen zu bewaltigen.



