Geschmackvolle

automatisierte Logistik

Mecalux stattet das moderne Logistikzentrum des multinationalen
Unternehmens Vandemoortele mit finf Lagersystemen aus.

Land: Spanien | Sektor: Lebensmittel und Getrdnke
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Vandemoortele wurde1899inlzegem
(Belgien) gegrindetundist ein fihrender
europaischer Lebensmittelkonzern. Der
Konzern hat zwei Geschéaftsbereiche: einen
fur Backwaren und Béackereiprodukte und den
anderen fur die Herstellung von Margarinen,
Olenund Speisedlen. Neben Europaist das
Unternehmenauchinden Vereinigten Staaten
vertreten.

» Produkte: 4.700

» Mérktein Europa:17

» Beschéftigte: 5.100

» Produktionszentren: 31

Die Rolle eines Endproduktlagersinder Lie-
ferketteist von entscheidender Bedeutung,
dasiesichdirekt auf die Kundenzufrieden-
heit auswirkt. Eine optimierte Verwaltung
der Rohstoffe und der Produktionsprozesse
nltzen nichts, wenn das Lager fur Endpro-
dukte nicht effizientist.

Vor einigen Jahren eréffnete das multi-
nationale Unternehmen Vandemoortele
eine moderne Produktionsstattein Santa
Perpétua de Mogoda (Barcelona),inder
Margarinen und Fette hergestellt werden.
Die Anlage verflgtauch Uber einen Bereich,
der ,,ausschlieBlich fur die Lagerung von
Endprodukten aus sieben Produktionslinien
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\0 Vandemoortele

shaping a tasty future

DIEHERAUSFORDERUNG

« Effiziente Verwaltung der von den
Produktionslinien kommenden Waren.

¢ Produktivitatssteigerung beider
Warenbewegung, -lagerung und beim
Warenversand.

¢ Lagerung von Artikelarten mit
unterschiedlichen MaBen,
Eigenschaftenund verschiedenem
Umschlag.

DIELOSUNGEN

* Automatisches Hochregallager

in Silobauweise fUr Paletten mit
Regalbediengerat und einem System
mit Kurvendrehung.

¢ Durchlaufregale.

¢ Einschubregale (Push-Back-Regale).

* Palettenregale.

« Kommissionierregale.

DIEVORTEILE

¢ Lagerungund Verteilung von
1.200 Paletten pro Tag mit
Endproduktenaus der Produktion.

e Sichererund ununterbrochener
Warentransport bei kontrollierten
Temperaturen zur Erhaltung von
Geschmack und Qualitat.

* Lagersysteme, die die Raumkapazitat
maximieren.



bestimmtist®, erklart Oriolde Haro, Logistik-
leiter des Unternehmens.

Das Lager, das Paletten mithohem Umschlag
aufnimmt, dient als Puffer,in dem die Waren
vorlbergehend gelagert werden, bis sie
anden Endkunden verteilt werden.Um die
Waren effizient zu verwalten, hat Mecalux
funfverschiedene Lagersystemeinstal-

liert. Diese funf Losungen bieten nicht nur
die Méglichkeit, rund 360 Artikelarten mit
unterschiedlichen Eigenschaften, MaBen und
verschiedenem Umschlag zu lagern, sondern
auch eine optimierte Lagerung.

Einautomatisches Hochregallager, Paletten-
regale, Kommissionierregale, Einschub-
regale und Durchlaufregale macheneine
Logistikanlage lebendig, die Bewegungen
vontaglich1.200 Paletten bewaéltigt: Davon
stammen 400 Paletten von den Produktions-
linien,andere 400, diean die Endkunden
oderanandere Lager verteilt werden, wo die
Kommissionierung stattfindet, und weitere
400, dievonden Lieferanten verschickt wer-
den., Zuvor haben wir mit Palettenregalen
gearbeitet. Der gesamte Bereich der Durch-
laufregale und des automatischen Lagers
existierte nicht; er wurde gebaut, als wir
anfingen, das Volumenund die Produktion zu
erhdéhen”, sagt de Haro.

Automatisches Hochregallager
inSilobauweise

,Das automatische Hochregallagerin Silo-
bauweise hat unsere Logistik radikal ver-
andert”, réaumt de Haro ein. ,Uns hat es bei
der Produktivitatssteigerung, der Warenbe-
wegung, -lagerung und beim Warenversand
geholfen. DarUtber hinaus hat diese L6sung
denverflgbaren Raum optimiert und die
Organisation der von den Produktionslinien
kommenden Endprodukte verbessert*.

Mit einer Hohe von 16,5 mund einer Kapazitat
von 4.721Paletten arbeitet das automatische
Lager beieiner kontrollierten Temperatur
zwischen 52Cund152C. Das Hochregallager
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in Silobauweise beglinstigt Energieeinspa-
rungen, dasich die Kalte auf eine groBere
Anzahlvon gelagerten Paletten verteilt.

Das Lagerbestehtausdrei 65 mlangen Gan-
gen.Inderersten Phase wurde ein einziges
Zweimast-Regalbediengerat installiert und
inallendrei Gadngen eingesetzt. Wie funktio-
nierte es? Dank eines Kurvendrehsystemsim
hinteren Teil des Lagers konnte das Regalbe-
diengerat die Gange zumrichtigen Zeitpunkt
wechseln. Diese L&sung wird eingesetzt,
wenndas LagervolumengroBistundder
Bewegungsfluss nicht sehr starkiist.

Ineiner zweiten Phase beschloss Vandemo-
ortele als Folge des Produktionsanstiegs,
einzweites Einmast-Regalbediengerat zu
installieren. Dieser wurdeim ersten Gangin-
stalliert, so dass das Zweimast-Regalbedien-
geratindenbeidenanderen Gangen arbeiten
konnte.,,Mit dem zweiten Regalbediengerat
haben wirden Bewegungsfluss erhdht und
daflrgesorgt, dass das Lagerimmer be-
triebsbereitist”, sagt der Logistikleiter.

Die Paletten aus den Produktionslinien
gelangen Uber einen Forderkreislaufin das
Lager, durchlaufen eine Eingangskontrolle

und werden mithilfe eines Shuttles und eines
Regalbediengeratesin die Regale eingela-
gert. Darlber hinaus sind die verschiedenen
robotisierten Gerate fir den Transport der
Paletten zum Versandbereich zustandig, wo
sich die funf Laderampen befinden.

Viersich ergdnzende Lagersysteme
Mecalux hat auch vier nichtautomatische
Lagersysteme mit unterschiedlichen Funk-
tioneninstalliert:

» Durchlaufregale Mit einer Kapazitat von
640 Palettenlagert dieses Kompaktlager-
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wWirsind sehr zufrieden mit dem
automatisierten Lager und der getétigten
Investition, denn somit konnten wir unsere
Produktivitdt und Leistung steigern.
Dank der verschiedenen Systeme, die wir
installiert haben, lagern wir unsere Waren
unter den bestmdéglichen Bedingungen.“

Oriolde Haro
Logistikleiter

system viele Paletten flr jede Endprodukt-
Artikelart und nutzt so den Platz optimal aus.
Jeder Kanalist fur eine einzige Artikelart
reserviert und kann bis zu 16 Paletten aufneh-
men. Die Paletten bewegenssich durch die
Schwerkraft vom hdéchsten Teil des Kanals,
dereine Neigungvon 3,7 % hat, zur letzten
freien Position.

» Einschubregale Kompaktlagersystem flr
die Lagerung von Fassernund IBC-Contai-
nern (Bulk Container) auf gréBReren Paletten.
Mit einer H6he von 6,5 m handelt es sichum
ein System, mit dem zwei Palettentiefinjede
Ebene geschobenwerdenkdnnen.

» Palettenregale Indiesem Lagersystem,
das sich durch seine Vielseitigkeit und Wi-
derstandsfahigkeit auszeichnet, kannalles
gelagert werden, von Endprodukten bis hin
zuleeren Behaltern und Verpackungen, die
inden Produktionslinien verwendet werden.
Das Regal mit funf Ebenen bietet Platz fur
800 Paletten. Diese Losungist aufgrund des
direkten Zugangs zu den Produkten aus-
gewahlt worden, was eine hdhere Flexibilitat
beider Warenverwaltung ermoglicht.
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» Kommissionierregale Sie befinden sich auf
derunteren Ebene der Palettenregaleund
werden fur die Lagerung von Warenmustern
verwendet, die aus den Produktionslinien
kommen.

Skalierbare und effiziente Logistik
Vandemoorteleist eininnovatives Unterneh-
men, das sich von Anfangan der standigen
Veranderung und Verbesserung verschrie-
benhat,umdie hervorragende Qualitat
seiner Produkte zu gewahrleisten. In seinem
Werk in Barcelona fuhrt das Unternehmen
ein Endproduktlager, das erweitert wurde,
umdie erhdhte Produktion zu bewaltigen.

Verschiedene Lagersysteme und eine opti-
mierte Lagergestaltung erméglichenes, tag-
lichrund1.200 Paletten zu bewegen. DarlUber
hinaus sorgt das automatische Hochregalla-
gerin Silobauweise flr einen ununterbroche-
nenund sicheren Warenflussineinemtem-
peraturgefthrten Lager,um geschmackvolle
und qualitative Produkte zu gewéhrleisten.
Die Logistik von Vandemoortele kann mit der
eines fihrenden europaischen Lebensmittel-
unternehmens mithalten.



