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Automatisierung bringt
Logistik zum Leuchten @ Normagrup

Der spanische MarktflUhrerim Bereich Notbeleuchtung Normagrup hat seine Produktionsanlage
in Asturien (Spanien) mitder Installation eines automatischen Behalterlagers mit etwa
8.000 Lagerpositionenerweitert. Dieses Lager wird durch Easy WMS von Mecalux verwaltet. Es -
dient zur Lagerung der Komponenten, die fir die Herstellung der Produkte verwendet werden. : Organisationund Verwaltung

. . . . .. . . . der Rohstoffe: Die Lagerungund
Sein Ablaufist vollstandig automatisiert und besteht aus verschiedenenautonomenintelligenten die Verteilung der Rohstoffe und
Transportfahrzeugen, die das Lagerautomatisch mit den Produktionslinien verbinden. AuBerdem der Komponenten, dieanden

verflgt das Zentrum Uber Palettenregale und ein Kragarmregal zur Handhabung sperriger Ware. Produktionslinien eingesetzt
werden, ist dank des automatischen
Behdalterlagersundder LVS Easy WMS

von Mecalux vollstandig effizient.

VORTEILE

Land: Spanien | Sektor: Elektrik und Elektronik

¢ Platzoptimierung: Mit 7 mH&he und
33 mLange nutzt das automatische
Behalterlager den verfligbaren Raum
optimalund ermoglicht die Lagerung
von 8.000 Behaltern auf einer nur
625 m?groBen Flache.

* Hoher Bewegungsfluss: Das Lager
mit einem vollstédndig automatischen
Ablauf hat die Kapazitat zur taglichen
Handhabungvon 8,75 % der gelagerten
Behalter. AuBerdem st es automatisch
mit den drei Produktionslinien
verbunden.

1 mecalux.de



Easy WMS liberwacht die
Warenein-und -ausgangeim
automatischen Lager und sendet
gleichzeitig Anweisungen an
die Lagerarbeiter, wie sie die
Kits zusammenstellen miissen:
esnenntihnendie Menge der
Artikel, die aus dem Behalter
entnommen werden miissen,
undin welchensie platziert
werden miissen

2 mecalux.de

Eine Leuchte beiderInnovation

Das spanische Unternehmen Normagrup
wurde1971gegrindetundistim Vertrieb
von Technologie fur Unternehmeninallen
Industriesektoren tatig: Ausrtustung fur Not-
beleuchtung, Rauchmelder, Krankenhaus-
gerate usw.

Beiseinen Einrichtungenin Asturien
(Spanien) stellt es die Produkte seiner vier
Geschaftsbereiche her: NormalLux (Not-
beleuchtung), NormaDet (Brandmelder),
NormalLit (technische und architektonische
Beleuchtung) und NorClinic (Bettkopfteile
fur Krankenhauser).

Derzeit beschaftigt es 170 Mitarbeiter bei
seinem Werk und besitzt Niederlassungen
in GroBbritannien, Frankreich, Holland und
Mexiko. Das Unternehmenistin mehrals

50 Landernvertreten, seine Marken sind

auf nationaler Ebene bekanntund mit 42 %
Marktanteil ist es der MarktfUhrer auf dem
spanischen Markt fir Notbeleuchtung. Die
Umsetzung von Innovationen nicht nur bei
seinen Produkten, sondernauchinseinen
Prozessen, war entscheidend fir das Wachs-
tum von Normagrup. Das Unternehmen nutzt
inseinen Ablaufen die neuesten Techno-
logien, um Produkte zu entwickeln, die die
Anforderungenin Bezug auf Effizienz, Quali-
tat, Sicherheitund Zuverlassigkeit maximal
erfullen.

Eine Anlage instandiger Erweiterung
1996 baute Normagrup seine Produktions-
anlageim Technologiepark von Asturienin
Llanera, wo es alle seine Produkte produziert
und vertreibt. Im Laufe der Jahre wurden
diese Einrichtungen mehrfach erweitert,um
das Produktionstempo zu steigern und mit
der Herstellung neuer Produktsortimente zu
beginnen. Dieses Wachstum wurde mitdem
Bauzweier zusatzlicher Hallenund deren
spaterer Erweiterung beschleunigt. Das
Ergebnisist eine groBe, moderne Anlage. Mit
einer Flache von etwa 30.000 m?umfasst sie
vier Gebaude, die mit den fortschrittlichsten
Technologien auf dem Gebiet der Elektronik,
der Robotik und derautomatisierten Kontrol-
le ausgestattet sind, wodurch die Zuverlas-
sigkeit der Produktion ernéht wird.

Eines der ehrgeizigsten Projekte von Nor-
magrup war die Inbetriebnahme eines7m
hohen automatischen Lagers miteiner
Lagerkapazitat von 8.000 Behaltern. Die
Funktiondieses Lagersist wesentlich fur
die Entwicklung der Gbrigen Ablaufe der
Produktionsanlage: Lagerung, Versand und
Verteilung der Rohstoffe zum Produktions-
bereich. Hierfur wurden vierautonome
intelligente Transportfahrzeuge (besser
bekanntunter der englischen Abkirzung
AlV)installiert, die die drei Produktionslinien
verbinden. FrUher stellte das Unternehmen
alle diese Behalter mit Rohstoffen auf Pa-
letten, die anschlieBend in Palettenregalen

gelagert wurden. Allerdings nahm diese
Lésung viele Ressourcenund viel Zeitin
Anspruch und war folglich nicht praktisch
genug,umdas Produktionstempo geman
den Anforderungen von Normagrup zu
beschleunigen. Die Lagerarbeiter mussten
mithilfe von Gabelstaplern die benétigten
Paletten finden, sieanihren Lagerpositionen
entnehmen, die Behalter aufnehmenund sie
zuden entsprechenden Produktionslinien
befdérdern. Ein Vertreter von Normagrup
erklart:,,Angesichts eines zunehmend hek-
tischeren Produktionstempos mussten wir
die Verwaltung dieser Ware ordnungsgeman
optimierenund organisieren.”

Das Unternehmen kam zu dem Schluss, dass
die beste Losungin der Automatisierung
seiner Logistik bestand. Die Grindeliegen
auf der Hand: mit einem automatischen
Lagersystem konnte nicht nurder Lagerraum
besser genutzt werden,umeine gréBere An-
zahlvon Produkten unterzubringen, sondern
eswUlrdeauchdie Produktivitat steigern.Der
Vertreter erlautert:, Die Rohstoffe stellen
denUrsprung der Ubrigen Prozesse, diean
denProduktionslinien stattfinden, dar.Es
war uns klar, dass wir, um ssie effizient zu ver-
walten, ein automatisches System benétig-
ten,insbesondere unter dem Gesichtspunkt,
dass die Ablaufe unserer Einrichtungen
zunehmend automatisch sind.“Mitdem
Vorsatz, seine Produktionsanlage zureno-
vieren, wandte sich Normagrup an Mecalux
zwecks Durchflihrung dieses Projekts. ,,Sie
konzipierten eine L6sung, die sich vollstandig
andie Besonderheiten unserer Einrichtung
anpasste und unsere Anforderungen erfullte.
AuBerdem Uberzeugten uns das gute Preis-
Leistungs-Verhaltnis und der technische
Kundendienst.”

Technische Merkmale des Lagers
Mecalux hat ein automatisches Behalterlager
errichtet, das ausvier 33 mlangen Géngen
mit 7 mhohen Regalen doppelter Tiefe auf
beiden Seiten besteht. ,Mit dieser L&ésung
kénnen wir die Rohstoffe besser organisieren
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Nicht automatisierte Lagersysteme

Das Werk von Normagrup verflagt auch Uber zwei nicht automatisierte Lagersysteme
von Mecalux, in denen sowohl Rohstoffe als auch Fertigprodukte gelagert werden:

Palettenregale. Anverschiedenen Ortenin der gesamten Fabrik wurden Blécke mit
herkdmmlichen Palettenregalanlageninstalliert. Einige von diesen sind sehr niedrig
(nur 2 m beizwei Ebenen), wohingegen andere 7,5 m hoch sind.

Kragarmregale. Diese bestehen aus 5,2 m hohen Standern mit herausragenden
Armen (auf denen die Ware gelagert wird). Diese sind speziell fir Normagrup zur
Handhabung von sehrlangen Produkten (bis zu 3 m) konzipiert.

Die beiden Lésungen wurden aus zwei Grinden ausgewahlt: einerseits handelt es
sichum sehr vielseitige Systeme, auf denen Produkte verschiedener Langen und
Abmessungen gelagert werden kdénnen. Andererseits bieten sie direkten Zugriff auf
die Ware, wodurch deren Handhabung zum richtigen Zeitpunkt erleichtert wird.
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unddie Ubrigen Ablaufe der Produktionsan-
lage beschleunigen. Wir haben auch einen
Platz fUr eine neue Phase dieses Projekts
reserviert, wo wir einen zusatzlichen Gang
bauenwerden”, erklart Normagrup.

Die Regale des automatischen Lagers sind
derart konzipiert, dass sie den verfligbaren
Raum optimal nutzen und die gréoBtmogliche
Anzahl von Produkten aufnehmen. Dadurch
kann Normagrup jetzt 8.000 Behalter auf
einer Flache von nur 625 m?lagern.

Die Lagerpositionen wurden personalisiert,
um 800 x 600 mm groBRe Behalter miteinem
Hochstgewicht von 50 kg und drei verschie-
denenHohen: 220,420 oder 650 mm hand-
haben zu kénnen. Die hohen Behalter werden
aufdenunteren Ebenender Regaleunddie
niedrigerenaufden oberen Ebenen gelagert.

Die Prioritdt von Normagrup in Bezug auf
dieses Lager bestand darin, Gber einenvoll-
standig automatischen Ablauf mit konstan-
tenundsicheren Warenbewegungen durch
die Fordermittel zu verflgen. Aus diesem
Grundistinjedem Gangein Regalbedien-
geratinstalliert, das eine schnelle Platzierung
und Entnahme der Behalteranden Lager-
positionen ssicherstellt. AnschlieBend trans-
portiert es die Behalter zum vorderen Teil
desLagers,wosichdie Férdervorrichtungen
befinden. Bei Ankunft nehmendie AlV die
Ware aufund beférdern sie zu einer der drei
Produktionslinien.

Indiesem Lager werden taglich etwa

700 Behalter (zwischen Ein-und Aus-
gangen) bewegt, die zu den verschiedenen
Produktionsbereichen beférdert werden.
Angesichts einer derart hohen Anzahlan
Bewegungen (8,75 % der gelagerten Ware)
bendtigte Normagrup eine Kontrolle der
gesamten Ware, um Fehler zu vermeiden.
Daher hat Mecalux auch die Lagerverwal-
tungssoftware (LVS) Easy WMS installiert,
die zur Bestandslberwachungdientund eine
vollstandige Nachverfolgbarkeit bietet.

Anbindung andie Produktion

Im vorderen Teil des automatischen Behal-
terlagers findet der groBte Teil der taglichen
Aktivitaten des Zentrums von Normagrup
statt. Es werden dreigrundlegende Vorgéan-
gedurchgeflhrt: Erhalt der Rohstoffe, die
gelagert werden missen, Zusammenstel-
lung von Kitsund schlieBlich deren Versand
andie Produktionslinien.

,Daalle Bewegungen automatisch ablaufen,
wurde das Lager perfekt mit den Gbrigen
automatisierten Prozessen der Fabrik
integriert”, erklart der Vertreter des Unter-
nehmens.

Bei Eingangen der Rohstoffe platzieren die
AlV die Behalterindie Férdervorrichtungen,
wo sie eine Prufstelle durchlaufen missen, an
der Uberpruft wird, dass ihre Abmessungen
undihr Gewicht mitdenfurihre Lagerposi-
tionim Lager festgelegten Anforderungen
Ubereinstimmen. Bei diesem Prozess identi-
fiziert Easy WMS ebenfalls, welche Artikel
eingegangensind, und wendet anschlieBend
Regelnund Algorithmen an,umdiesen auf
der Grundlage ihrer Eigenschaften eine
Lagerposition zuzuweisen.

Beiden Ausgangen ermoglicht die Auto-
matisierung eine Arbeit nach dem Kriterium
»Ware zum Mann“. Hierbei wird die Ware
automatisch zu den Lagerarbeitern ge-
bracht. Wenn ein Kit fertiggestellt wurde,
benachrichtigt Easy WMS die Software, die
die AlV steuert, damit ein Fahrzeug dieses
abholtundes zu der Produktionslinie bringt,
die esbendtigt.

Fortschrittliche Verwaltung des Lagers
Das automatische Behalterlagerist mit dem
Lagerverwaltungssystem (LVS) Easy WMS
ausgestattet. Normagrup sagt: ,,Wir haben
dieses Programmi installiert, weil wir seine
Funktionen bereits kanntenund esunsam
geeignetsten erschien.” Die Produktionsan-
lage des Unternehmens nutzte Easy WMS
bereits zur Handhabung eines bestimmten



Volumens von Rohstoffen, die zu den Produk-
tionslinien beférdert wurden.

Beimanchen Produktionslinien werden Roh-
stoffe voribergehend als Puffer gelagert.
Easy WMS fUhrt eine sehr genaue Kontrolle
der erhaltenenundinden Produktionspro-
zessen eingesetzten Ware durch, um Fehler
zuvermeiden. Imautomatischen Lager findet
eine vollstandige Kontrolle statt. Easy WMS
Uberwacht nicht nur die Warenein-und
-ausgange, sondern organisiertauch die
Zusammenstellung der Kits. Die LVS sendet
Anweisungen andie Lagerarbeiter, wie sie
diese Arbeit genau und schneller durchfihren
kénnen: essagtihnen, welche Menge von Arti-
keln aus jedem Behdlter entnommenundin
welchen Behalter sie platziert werden missen
(wobeijeder vonihneneinem Kit entspricht).

Zur Anbindung des Lagersandie Ubrigen
Prozesse der Produktionsanlage wurde

Easy WMS mit dem von Normagrup verwen-
deten ERP-System Sage Murano sowie auch
mit der Software, die die AlV steuert, ver-
bunden. ,Der Integrationsprozess mit dieser
Software war einfach, entsprach unseren
Erwartungenund verlief ohne nennenswerten
Zwischenfall”, sagt das Unternehmen.

Verbindung und Automatisierung
Normagrup bemuht sich standig, seine Pro-
zesse zu verbessern,umdie Anforderungen
seiner Kunden zu erftllen. Seine Produktions-
anlageim Technologiepark von Asturienist
ein gutes Beispiel hierfur: Jahr fur Jahr wurde
dieses erweitert und umgewandelt,um mehr
Prozesse aufzunehmen und sein Produktions-
volumen zu erweitern. Diese Einrichtungen
verfligen Uber verschiedene Arbeitsbereiche,
dieunabhangig arbeiten, sodass sie schnell
und flexibel und gleichzeitig miteinander
verbundensind. Diesist bei dem neuenauto-
matischen Behalterlager von Mecalux der Fall:
einerseits bietet es Platzund kontrolliert die
Rohstoffe, und andererseits versorgt es die
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Produktionslinien mit den Waren, die fir die
taglichen Ablaufe unerlasslich sind. Durch
denautomatischen Betrieb kann Normagrup
eine Kontrolle aller Artikel durchfihrenund
die Moglichkeit von Fehlern beseitigen. Mit-
hilfe der Technologie und der Automatisie-
rung kann nichts Normagrup stoppen.Umes
inden Worten des Vertreters des Unterneh-
mens auszudricken: ,Mitder Coronavirus-
Pandemie haben wirlogischerweise einen
RUckgang beiunserer Aktivitat verzeichnet,
dochdies war nicht besorgniserregend und
wir sind Uberzeugt, dass wir uns wieder er-
holen werden.”

Die Robotik gewahrleistet Normagrup auch
weiterhin die Produktivitat und Exzellenz,

durchdiesichdas Unternehmen auszeichnet.
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,»Mit dem automatischen Behdélterlager haben wir den Raum fiir
die Lagerung der Rohstoffe, die in den Produktionsprozessen
verwendet werden, optimiert. Unser Ziel war es, alle Prozesse,

einschlieBlich der Verwaltung der Rohstoffe und der Versorgung
der Produktionslinien, zu automatisieren, was wir mit den
Regalbediengeriten fiir Kleinteilelager geschafft haben. SchlieBlich
ist zu erwdhnen, dass Easy WMS uns eine absolute Kontrolle der
Nachverfolgbarkeit der Ware geliefert hat, sodass wir die Produkte
Uber die gesamte Lieferkette hinweg verfolgen kénnen.“

Vertreter von Normagrup




