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¢ Platzoptimierung: Das Lager wurdein
einer 8 mtiefen Grube angelegt, diean
die Abmessungen des Gebaudes von
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verbessert

Die Kosmetikfirma Natura Bissé hatin
Barcelona (Spanien) ein neues, vollstandig
personalisiertes automatisiertes Lager
eingeweiht,indem die gesamte Ware, die zuvor
aneinen Logistikdienstleister ausgelagert

war, zusammengeflhrt wird. Das mit dem
Produktionszentrum verbundene Lager, das sich
ineiner 8 mtiefen Grube befindet, bestehtaus
nur zwei Gangen,indenen 2.200 Artikelarten
verwaltet werden. Mecalux hatauch das
Lagerverwaltungssystem Easy WMS installiert,
umdie Nachverfolgbarkeit der Produktein
Echtzeit zu kontrollieren.

Land: Spanien | Sektor: Chemische Produkte und Kosmetika
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Natura Bissé angepasstist. Die Regale
nutzen die gesamte verfligbare Flache,
umdie groBtmogliche Lagerkapazitat
zuerzielen: 2.267 Paletten.

* Automatische Anbindung andie
Produktion: Ein Palettenhubsystem
sorgt fUr die unterbrechungsfreie
Versorgung der Produktionslinien, und
das Fertigprodukt wird anschlieBend
nachuntenzur Lagerunginden
Regalen beférdert.

* Effiziente Organisation: Innur
zwei Gangensind die Paletten
danach angeordnet, ob essichum
Fertigprodukte oder Komponenten
handelt.

* Durchgehende Nachverfolgbarkeit:
Easy WMS sorgt flr eine genaue
Nachverfolgung der Ware, vonihrem
Eintreffenim Lager biszum Versand der
Fertigprodukte an die Kunden.




Prdsenz und internationales
Renommee

Natura Bissé ist eine Kosmetikfirma, die sich
seitihrer Grindungim Jahre1979instéan-
diger Veranderung und Erweiterung befin-
det. Die Firma mit Hauptsitzin Cerdanyola
del Vallés (Barcelona) und Niederlassungen
in GroBbritannien, den USA, Mexikound
Chinaist zueinem der fUhrenden Unter-
nehmeninder Herstellung von Kosmetik-
produkten fur alle Hauttypen geworden.
Siemacht 87 % ihres Umsatzesaufdem
internationalen Markt, wo sie iber mehrals
2.500 Verkaufsstellen verflgt.

lhre Produktionsprozesse werden standig
aktualisiertundihr Streben nach neuen
Behandlungsmethoden fihrt dazu, dass
immer die neuesten Technologien einge-
setzt werden. AuBerdem werdenin Zu-
sammenarbeit mit Spezialisten ausanderen
Branchen wie Erndhrung, Schénheitsmedi-
zin oder Gastronomie Formeln entwickelt,
die zunoch besseren kosmetischen Er-
gebnissen fihren kénnen. FUr seine Arbeit
hat Natura Bissé zum dritten Malin Folge
die Auszeichnung "Best Spa Brandinthe
World" erhalten, die von den World Spa
Awards verliehen wird.

Als Zeichen seines gesellschaftlichen Enga-
gements spendete Natura Biss€19.500 Ein-
zelpackungen Handcreme und mehr als
5.000 pflegende Balsame fUr Gesundheits-
fachkréfte, die sichum Personen kimmern,
die von COVID-19 betroffen sind.

Logistikin standiger Entwicklung
Laut Pilar Lépez, Industriedirektorin von
Natura Bissé, , hat sichunsere Logistikim
gleichen MaB wie unser Geschéaft weiter-
entwickelt“. Indenletzten Jahren hat das
Unternehmenseineinternationale Prasenz
verstarkt, vorallemindenUSA, Chinaund
Korea. Dadurch sah es sichgezwungen, sei-
ne Betriebsabldufe entsprechend anzupas-
sen,um alle Kunden beliefern zu kénnen.
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LUrspringlich hatten wir die Lagerhaltung
far die Rohstoffe und einige der Fertig-
produkte an einen Logistikdienstleister
ausgelagert. Dies hatte den Nachteil, dass
die Produkte nureinmalam Tag beiuns
eintrafen, sodass wir bei Anderungenam
Produktionsplan mindestens 48 Stunden
Vorlaufzeit berlcksichtigen mussten®, er-
klart Pilar Lopez.

Natura Bissé war entschlossen, dies zu ver-
andern,und zog daher 2019 ineinen moder-
nen, gréBeren Hauptsitzin Cerdanyoladel
Valles (ca. 20 km von Barcelona entfernt)
um. Dadurch vergrdBerte sich die Flache von
3.000 m?auf13.500 m? Im neuen Gebaude
befinden sich die Produktionslinien, das La-
bor, die Blros, die Schulungsrdume und ein
Lager fur Bestandteile und Fertigprodukte.

Eine der Prioritaten bestand darin, alle
Artikel, die zuvor der Logistikdienstleisterin
seinem Lager verwaltete,ineinem eigenen
Lageraufzubewahren, das mit der Produkti-
onverbundenist. Daneben wollte manauch
die einzelnen Phasen, die die Kosmetikpro-
dukte durchlaufen, besser kontrollieren und
eine Ruckverfolgung der2.200 Artikelarten,
zudenen Fertigprodukte und Verpackungs-
material zahlen,ermdglichen.

Ein maBgeschneidertes
automatisiertes Lager

Natura Bissé wandte sich an Mecalux,um
die Lésung zufinden, die seinen logistischen
Anforderungenam besten entspricht. ,Wir
haben Mecalux um Rat gebeten, weiluns
gute Referenzen vonanderen Unternehmen
vorlagen, dieihre Logistikeinrichtungen
ebenfalls mit diesem Unternehmen moder-
nisiert hatten. Es war ein Pluspunkt, dass es
genau wie wirin Barcelona angesiedeltist,
was alle Einsatze erleichtern wirde*, be-
merkt die Industriedirektorin.

Die Lésung, die alle diese Besonderheiten
berlcksichtigte, bestand im Einsatz von

JJ

»Wirlagern nun den gesamten Bestandin
unserem neuen automatisierten Lager, das
mit dem Produktionsbereich verbunden
ist. Auf diese Weise haben wir die Planung
aller Abldufe flexibler gestaltet und kénnen
unsere Kosmetika ohne Unterbrechung
produzieren. AuBerdem haben wir durch
den Verzicht auf das AuBBenlager unsere
Logistikkosten gesenkt.“

Pilar Lopez
Industriedirektorin von Natura Bissé
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Fordervorrichtungen
Siesind die Verbindung zwischen
beiden Lagergédngen,um Paletten

zwischenihnen zutransferieren

Hubsystem
Verbindet das Lagerautomatisch
mit den Produktionslinien

GangllLagerung
von Fertigprodukten

Gang2lagerung
i von Komponenten

Automatisiertes Lager
Esbestehtaus zwei 70 mlangen
Gangenund befindet sichineiner
8mtiefen Grube

o

_ "

Ein-und Ausgangsstationen
Alle Warenein-und -ausgangsstationen
des automatisierten Lagers sindreversibel

==

B W

Besonderheitendes Lagers

» In einer 8 mtiefen Grube instal-
liertes Lager. Die Platzverhaltnisse
machten eine millimetergenaue
Anpassung des Lagers notwendig,
um die geforderte Lagerkapazitat zu
erreichen.

» Die Produktionsanlage be-
findetsichliiberdemLager.Ein
Palettenhubsystem verbindet Lager
und Produktionsbereichin beiden
Richtungen miteinander.

» Reversible Zugdnge. Alle
Warenein-und -ausgangsstationen
des automatisierten Lagers sind
reversibel. Das hei3t, dass sie jeder-
zeit die gewlinschte Funktion erfullen
kédnnen: nur Eingange, nur Ausgange,
ein Eingang und ein Ausgang usw.

» Verbindung zwischen den Gdéngen.
Das Lager verflugt Gber einen Bereich
fur den Transfer von Paletten zwi-
schen beiden Gangen, der anstelle
eines gemeinsamen Regaleingangs
mit direktem Zugang zu beiden
Gangenangelegt wurde. Aufdiese
Weise wurde an Speicherkapazitat
gewonnen, was auf Kosten der
Schnelligkeit beim Warenfluss geht.



Die Warenein-und
-ausgangsstationen
des automatisierten
Lagerssindreversibel
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Lagersystemenund Handhabungsgeraten,
die die Waren automatisch handhaben.

Pilar Lopez erklart: ,Dank der Automatisie-
rung konnten wir die Logistikkosten ver-
ringernund die Flexibilitat der Produktion
steigern.” Vor diesem Hintergrund hat
Mecalux ein automatisiertes Palettenlager
errichtet, das aus zwei 70 mlangen Gédngen
mit Regalen einfacher Tiefe auf beiden Seiten
besteht., Esentspricht ganzgenauunseren
Anforderungen. Dabeiist zuerwé&hnen, dass
eserrichtet wurde, nachdem die Bauarbeiten
bereits abgeschlossen waren, sodass es an
denunterdem Produktionsbereich vorhan-
denen Raum angepasst werden musste”, gibt
die Industriedirektorin von Natura Bissé zu.

Um zusatzliche Lagerkapazitat zu schaffen,
wurde eine 8 Meter tiefe Grube ausgehoben,
inder12 mhohe Regale montiert wurden.
Gleichzeitig verzichtete man auf den Ub-
lichen Regaleingang, da dieser Platz weg-
nehmenunddie Ld&nge der Regale begrenzen
wiurde. Das Ziel war klar: ,,Wir wollten den
begrenzten Platz, den wir hatten, maximal
ausnutzen,umso viele Stellplatze wie moég-
lich zu schaffen”, sagt Pilar Lépez.

Insgesamt finden hier 2.267 Paletten mit
einem Hochstgewicht vonje 1000 kg Platz.
Beim Design der Regale mitacht Ebenen
wurde berUcksichtigt, dass bei Natura Bissé
Paletten mit dreiverschiedenen Hohen ge-
handhabt werden: 750 mm, 1.100 mm oder
1.500 mm. Aufdenunteren Ebenen werden
die kleinerenund auf den oberen Ebenendie
groBeren Artikel gelagert.

Ablaufe des automatisierten Lagers
Einerder Gangeist fur Fertigprodukte und
der andere fur die Komponenten zur Ab-
fallung und Verpackung bestimmt. In beiden
Gangen setzt ein Regalbediengerat die Ware
automatisch anihrem Stellplatzab und ent-
nimmt sie spater von dort. Dabeifolgt esden
Anweisungen des Lagerverwaltungssystems
Easy WMS von Mecalux. Die beiden Gange
sind mithilfe von zwei Férderlinien, auf denen
die Ware transportiert werden kann, mitein-
ander verbunden.

Die Laderampen befinden sich direkt neben
dem Gang mit den Fertigprodukten,umso
die Auslieferung der Ware zu beschleunigen.
Andiesen Laderampen kommen aberauch
Paletten mit Komponenten, dieim Produk-
tionsprozess eingesetzt werden, von Zulie-
ferernan. Alle missen eine Prifstelle durch-
laufen, an derihre Abmessungen Uberprift
werden,und werdendannim Transferbereich
inden Gang fur die Komponenten befoérdert.

Aneinem Ende dieses Gangs befindet sich
ein Hubsystem, welches das Lager mitden

Produktionslinien verbindet. Einerseits trans-
portiert es die Komponenteninden Produk-
tionsbereich (auf der oberen Ebene) und
andererseits die fertigen Kosmetikain das
Lager.Dadie Fertigprodukte nichtin diesem
Ganggelagert werden, missen sie mithilfe
der Transferfoérderer den Gang wechseln.

Perfekt kontrolliertes Lager

Angesichts der Vielzahl der Artikelarten und
der hohen Zahlan Warenbewegungen hat
Mecalux das Lagerverwaltungssystem (LVS)
Easy WMS implementiert. ,Es hat fir mehr
Effizienz bei den Lagervorgdngen gesorgt,
was dazu beigetragen hat, die Ablaufe zu
optimieren®, erklart Pilar Lopez.

Die Software enthalt Regeln und Algorithmen,
um die Produkte anhandihrer Eigenschaften
(Fertigprodukte oder Komponenten) und der
Nachfrage zu organisieren. Die Gadnge sind je
nach Produktumschlag (Typ A,BoderC)in
drei Sektoren unterteilt: Beispielsweise wer-
den Produkte von Typ A (mit hoher Nachfrage)
anden Endender Gange platziert,umihre Ein-
und Auslagerung zu beschleunigen. Auf diese
Weise kontrolliert Natura Bissé die Nachver-
folgbarkeit aller Artikelin Echtzeit.

Umdie Warenverwaltung zu verbessern,
kommuniziert das LVS mit ekon,dem ERP-
System von Natura Bissé.,,Der Prozess zur
Integration der beiden Systeme war sehr gut
dokumentiert und wir wurden ausreichend
unterstitzt”, bemerkt die Industriedirektorin.

Das ERP-System benachrichtigt Easy WMS
im Voraus Uber die Artikel, dieim Lager
ankommen werden, damit das LVSihnendie
Stellplatze zuweisenund nachdem Eingang
Uberprifen kann, ob keine Fehler gemacht
wurden.

Nicht automatisierte Lagersysteme
Mecalux hat ebenfalls drei nicht automati-
sierte Lagersysteme mit unterschiedlichen
Funktioneninstalliert:
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Push-Back-Regale.Im Laderampenbereich
wurde zwei Blécke mit 3,5 mhohen Ein-
schubregalen mit drei Ladeebeneninstal-
liert,auf denen 106 versandfertige Paletten
gelagert werdenkdnnen. Diese Regale
habeneinengeringen Ho6henunterschied,
damit die Paletten hineingeschoben werden
kdénnen. Der vordere Teil ist niedriger, sodass
nach der Entnahme einer Palette die hinteren
Paletten durch die Schwerkraft nach vorne
zur Entnahmeposition bewegt werden.

Palettenregale. Sie sind 3 mhoch, verfiigen
Uber drei Ebenenund bieten Platz fir mehr
als 700 Paletten. Dieses Lagersystem wurde
gewdhlt, daeseinendirekten Zugriff aufdie
Produkte bietet, was flr Schnelligkeit bei der
Handhabung der Ware und der Auftragszu-
sammenstellung sorgt. AuBerdem erleichtert
es die Bestandskontrolle,dajede Lagerposi-
tion fur eine einzige Artikelart vorgesehen
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ist. Pilar Lopez versichert:,,Indiesen Regalen
werden Artikel mit hohem Umschlagin der
N&ahe der Prozesse, in denen sie verwendet
werden, gelagert.”

Weitspannregale M7.Siesind 3 mhochund
verfligen Uber sechs Ladeebenen mit ver-
zinkten Fachbdden. Dieses Systemist fur die
Lagerung von Kartons und losenkleineren
Produkten vorgesehen.

Innovation bei Kosmetik und Logistik
Natura Bissé ist eininnovatives Unterneh-
men, das seit seiner Grindung auf standige
Veranderung und Verbesserung ausgerich-
tetist. DieInbetriebnahme seines neuen
Hauptsitzesin Barcelona zeigt die vielver-
sprechende Zukunft dieser Firma.,Wenn
die Coronavirus-Pandemie etwas gezeigt
hat, dannvorallem, dass Unternehmen, die
aufInnovation setzen, diese Situation besser

Ein Hubsystem
verbindet das
automatisierte
Lagerinbeiden
Richtungen mitdem
Produktionsbereich
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bewaltigen konnten, und wir wollenuns
dabeinichtabhangenlassen”, versichert
Pilar Lopez.

Automatisierung und Digitalisierung beglei-
ten Natura Bissé,umalle Ziele zu erreichen,
diesichdas Unternehmen gesetzt hat. Dank
der TechnologieistesinderLage, einesehr
strenge Kontrolle Uber die Produkte aus-
zulUbenundalle Vorgange zu optimieren.
Alldies mit einem einzigen Ziel: den besten
Service zu bieten.

,Nach der Pandemie werden Solidaritatund
Zusammenarbeit weiterhin unerlasslich sein.
Wir glauben, dass wir schnellund flexibel
seinund gleichzeitig Gber eine ausreichende
Reaktionsfahigkeit verfliigen missen,um
weiterhin einen Mehrwert flr die Gesell-
schaft zu schaffen”, versichert die Industrie-
direktorin von Natura Bissé.



