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Technologische Losung
fur die Produktion von
100.000 Tonnen Mehl

Winolerie
éﬂANCHOT

Minoterie Planchot optimiert die Lagerung und Kommissionierung von HERAUSFORDERUNGEN
Mehlsacken mit demautomatischen Pallet Shuttle, einem Kommissionierroboter - Beschleunigung der Lagerung von
und dem Lagerverwaltungssystem Easy WMS. — Mehlaus den Produktionslinien

e Steigerung des Durchsatzes und der
Ergonomie bei der Kommissionierung
von Mehlsdcken

Land: Frankreich | Sektor: Lebensmittel und Getranke

e Sicherstellung der Kontrolle der
Artikel von der Produktion bis zum
Endkunden

LOSUNGEN

* Automatisches Pallet Shuttle mit
Regalbediengerat

¢ Lagerverwaltungssystem Easy WMS

* Palettenregale

VORTEILE

¢ Automatische Lagerung fur die

Produktion von100.000 Tonnen

Mehl

* Verringerung des physischen

Aufwandsum 80 % durch

_____ i~ ¥ R Kommissionierung von 85 % der
S 5 Auftrage mithilfe von Technologie
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¢ Riickverfolgbarkeit von 250
Artikelnin Echtzeit durch die
Integration des LVS mitdem ERP

1 mecalux.de



Minoterie Planchot, ein franzdsisches
Familienunternehmen mit Sitz in Saint-
Paul-en-Pareds, istaufdie Herstellung von
Mehlsorten fir Backereien, Konditoreien und
Backwaren spezialisiert. Das Unternehmen
arbeitet eng mitden értlichen Landwirten
zusammen und wendet nachhaltige
Techniken zur Gewahrleistung der Qualitat
seiner Produkte an. Minoterie Planchot
istinder Branche fUrihr Engagementim
Bereich der Ruckverfolgbarkeit bekannt und
bietet eine breite Palette traditionellerund
biologischer Mehlsorten fur die Bedurfnisse
der handwerklichen Backer und der Fachleute
der Lebensmittelindustrie.

» Griindung: 1912

» Produktionskapazitat:100.000 Tonnen
Mehl pro Jahr
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Mit einer Jahresproduktion von100.000
Tonnen100 % franzésischem Weizenmehl

ist Minoterie Planchot einer der fUhrenden
Mehlhersteller Frankreichs. Der Hersteller
beliefert von seinem modernen Werk in Saint-
Paul-en-Pareds aus kleinere Backereien,
grofBe Einzelhandlerund Herstellerinder
Lebensmittelbrancheim Allgemeinen.

Aufgrund desum 35 % gestiegenen
Produktionsvolumens und der wachsenden
Produktvielfalt musste das Unternehmen
seine Logistik neu GUberdenken. Yves Fradin,
Industriedirektor von Minoterie Planchot,
erinnertsichan denMoment, als sie sich zu
diesem Schritt entschlossen:, Friher haben
wir Paletten manuell gelagert undtranspor-
tiert. Wir hatten nur eine Lagerflacheaufdem
Bodenund einfache Regale. Wir brauchten ei-
ne Lésung, mit der wir Paletten mit Mehlsacken
aus der Produktion automatisch handhaben
und die Kommissionierungin vollen oder ge-
mischten Paletten beschleunigen konnten.”

Mecalux hat die Logistik von Minoterie
Planchot mit einerintegrierten Loésung op-
timiert, die aus dem Pallet-Shuttle-System,
einem Kommissionierroboter und dem
Lagerverwaltungssystem Easy WMS be-
steht. ,,Dank der Automatisierung konnten
wir eine Reihe von logistischen Vorteilen
erzielen,darunter eine hdhere Produktivitat
und eine erhebliche Reduzierung der
Produkthandhabung”, sagt Fradin.

Dievonden Lagersystemen gebotene
Leistung war ausschlaggebend flrihre end-
gulltige Entscheidung. ,Wir wahlten Mecalux
als Logistikdienstleister aus, nachdem wir das
Lager eines Unternehmens unserer Branche
besichtigt und aus erster Hand sehen konnten,
wie gutihre Lagersysteme funktionieren.”

Produktivitat und Ergonomie

,Die Hauptfunktion des automatischen Lagers
ist die Lagerung von Fertigprodukten, Zutaten
und Verpackungen sowie die vereinfachte
Kommissionierung*, sagt Fradin.

Das automatische Pallet-Shuttle-Systemim
Werk von Minoterie Planchot zeichnet sich
durch seinkompaktes Design mit einem
einzigen 30 Meter langen Gang und 18 Meter
hohen Regalenaus, das Leistungundhohe
Kapazitat auf optimiertem Raum vereint. Das
Unternehmen hat es geschafft, bis zu1.189
Paletten Mehlsacke auf nur 260 m? zu lagern.

Entsprechend dieser Strategie

der Raummaximierung wur-

dendie Wareneingangs-und
Warenausgangsstationenanden Seiten
des Lagerseingerichtet, wodurch der
Logistikfluss optimiert wird, ohne die
Lagerkapazitat zu beeintrachtigen.

L,Wirerhaltenund versendentaglichetwa
250 Paletten”, erklart der Industriedirektor
von Minoterie Planchot.,, Dank der automati-
schen Fordersysteme werden 90 % unserer

Warenbewegungen ohne manuelle Eingriffe
durchgefthrt, was die kdrperliche Anstrengung
reduziert unddie Effizienz erhéht hat.”

Ein weiterer durch die Automatisierung
optimierter Logistikprozessist die
Kommissionierung von Mehlsacken. Dazu
wurde ein Shuttle installiert, das als Puffer
dient, sowie ein Kommissionierroboter, der
die Sacke automatisch beladt undso die
Ergonomie und Produktivitat verbessert.
,Durchdie Automatisierung hat sich der physi-
sche Aufwandum 80 % verringert. Ein Beweis
daflrist,dass 85 % aller Auftrage inzwischen
von dem Kommissionierroboter abgewickelt
werden”, freut sich Fradin.

90 % der Warenbewegungen
werden ohne manuellen
Eingriff durchgefiihrt




,Jeden Tag bereiten wir etwa dreiBig Auftrage
vor,dieauf125 Palettenin die nordwestlichen
Regionen Frankreichsund den Exportmarkt
geliefert werden®, figt der Industriedirektor
von Minoterie Planchot hinzu.

Riickverfolgbarkeit von 250
Artikelarten

Das Lagerverwaltungssystem Easy WMS
Uberwacht die Auftrage der ein-und aus-
gehenden Produkte und garantiert die voll-
standige Ruckverfolgbarkeit der 250 gespei-
cherten Artikelarten. Minoterie Planchot kann
sojede Paletteim Lager genau kontrollieren,
was die genaue Identifizierung der Chargen
unddie Ruckverfolgungjeder SKUvonder
Produktion bis zum Endkunden erméglicht.

Die Rlckverfolgbarkeit ermoglicht eine pra-
zise und systematische Kontrolle der Qualitat
der erhaltenen Waren. Die mit Funkterminals
ausgestatteten Mitarbeiter kontrollieren

die Artikel,indem sie einen Fragebogen
ausfullen, der wichtige Aspekte, wie den
Ladungstragertyp, die Ubereinstimmung
der Lieferantendokumente (z.B. ob sie

die BIO-Erwahnung enthalten) und das
Vorhandensein von Musternumfasst. Dank

JJ

»Dank der Automatisierung
konnten wir eine Reihe
von logistischen Vorteilen
erzielen, darunter eine
hdéhere Produktivitdt und eine
erhebliche Reduzierung der
Produkthandhabung.“

Yves Fradin
Industriedirektor von Minoterie Planchot
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der Digitalisierung dieses Prozessesist es
moglich, schnell Waren zu identifizieren, die
nicht den Standards entsprechen,und diese
in einem daflir vorgesehenen Bereich fur ihre
Verwaltung zu separieren.

DurchdieIntegration von Easy WMSin das
ERP-System von Minoterie Planchot konnten
Produktionund Logistik in Echtzeit syn-
chronisiert werden. Das Lager identifiziert
nunim Voraus das aus der Fabrik kommen-
de Endproduktund hat eine detaillierte

Kenntnis der andie Kunden zu versendenden
Artikelarten. Durch die Synchronisierung

der Informationen zwischenden beiden
Systemen konnte das Unternehmen seine
Effizienz steigern und die Durchlaufzeiten flr
Bestellungen verklrzen.

Ein Sprungindie Zukunft

Dank derintegrierten Lésung von Mecalux
konnte die Logistik von Minoterie Planchot
umgestaltet werden,umdieum 35 % ge-
stiegene Produktionsrate effizient zu
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bewaltigen. Durch die Automatisierung
kritischer Prozesse konnte der Mehlhersteller
seine Reaktionsféhigkeit auf die Nachfrage
erhdhenunddie Logistikverwaltung

seiner 250 Artikelarten optimieren. Die
Ruckverfolgbarkeit, die Verbesserung

der Ergonomie und die Erhdhung der
Lagerkapazitat sind zu wichtigen Elementen
der Zukunftsstrategie von Minoterie Planchot
geworden.




