Technologie der neusten
Generation zur Herstellung
von Elektrokabeln

Miguélez, ein weltweit bekannter Hersteller von elektrischen Nieder- und Mittelspannungskabeln, hat
seinneues Logistikzentrumin Ledn (Spanien) mit den modernsten Technologien ausgestattet, um die
Kontrolle samtlicher Vorgange zu verbessern, die Ablaufe zu zentralisieren und um neue Perspektiven zu
schaffen.In Zusammenarbeit mit Mecalux hat das Unternehmen zweiautomatische Lagersysteme sowie
Palettenregale errichtet,indenen die 35.000 Tonnen Kabel, die es jahrlich herstellt, gelagert werden. Das
Lagerverwaltungssystem Easy WMS von Mecalux verwaltet gleichzeitigund kombiniert alle Prozesse,
dieimLager von Miguélez ablaufen: Annahme, Zuschneiden, Lagerung, Auftragszusammenstellung,
Verpackungund Versand andieinternationalen Markte.

Land: Spanien | Sektor: Elektrik und Elektronik
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* Drei Kommissioniermethoden:

Easy WMS erméglicht die gleichzeitige
Verwaltung von Auftragen, die

Waren aus den automatischen

Lagern, Palettenregalen oder von

den Zuschneidestationen flr Kabel
enthalten.

* Bestandskontrolle: Das LVS weil3
jederzeit,um welchen Bestand es sich
handelt, woher er stammt, wo er sich
befindet und wohin er transportiert
wird.

* Hochste Produktivitat und Effizienz:
Die Automatisierung der Ablaufe

sorgt flr einen schnellen Service

mit pUnktlichen und fehlerfreien
Lieferungen.




Miguélez: ‘just-in-time’

Miguélezist ein spanisches Unternehmen,
das heute ein weltbekannter Hersteller von
elektrischen Niederspannungskabelnist.
Seit seinen Anféngen hat das Unternehmen
standigindie Verbesserung seiner Prozesse
investiert und bei der Herstellung seiner
Produkte die fortschrittlichsten Gerate

auf dem Markt eingesetzt. Die Kabel

von Miguélezkommenin zahlreichen
Bauwerken zum Einsatz: Flughafen, Werften,
U-Bahnlinien, Sportstadien, Tunnels,
Krankenhdusern, Einkaufszentren usw.

Derzeit verfligt es Uber eine moderne Fabrik
mit 64.500 m?in Ledn (Spanien) sowie Gber
vierzehn Logistikzentren auf der ganzen
Welt, die mit der neuesten Technologie
ausgestattetsind. Die verschiedenen
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Distributionszentren ermédglicheneine
sofortige Lieferung von Kabelnanjeden
beliebigen Ortin weniger als zwei Stunden,
selbstin Ausnahmesituationen wie derzeit
in Spanien, wo aufgrund des Virus Covid-19
provisorische Krankenhauser schnellstmog-
licherrichtet werden.

Tatsachlich brachte der Prozess der interna-
tionalen Expansion, dendas Unternehmenin
denletzten Jahren umgesetzt hat, die folgen-
de Herausforderung mit sich: Wie kann man
Kunden, die sichin entfernten und uneinheit-
lichen Markten befinden, einen effizienten
Service bieten?

Bau eines neuenlLagers
Miguélez erkannte, dass es erforderlich war,
sichaneinen Spezialisten zu wenden, derihm

helfen konnte, sowohlseine Logistik alsauch
sein Lager zumodernisieren,umbeides andie
neuen Anforderungen und Funktionalitaten
anzupassen.

Zuvor betrieb Miguélez verschiedene Lager,
indenendie 35.000 Tonnen Kabel (ca.

300 Millionen laufende Meter) aufbewahrt
wurden, die das Unternehmenjedes Jahr
herstellt. Um Platz fUr die Erweiterung der
Produktionslinien zu schaffen, entschied sich
das Unternehmen flr den Bau eines moder-
nen, 32.000 m2groBen Logistikzentrums
indem Ort Villadangos del Paramo, der ca.
15km vonder Produktionsstatte entfernt liegt
Das Unternehmen hat die zuvorin der Fabrik
befindlichen Zuschnittlinien sowie das Lager
und den Verpackungs-und Versandbereich
dorthinverlegt. Miguélez verfigt somit

Das Logistikzentrum

ist mit der neuesten
Technologie ausgestattet,
die die Verwaltung von
300 Millionenlaufenden
Metern Kabel, die jedes
Jahr produziert werden,
ermoglicht



Automatisches Paletten-und Behalterlager

Automatisches Palettenlager,
bestehend auszwei67,8m
langen Gdngenund Regalen

doppelter Tiefe

Drei
schwerkraftgesteuerte
Kanale, die jeweilsacht
Paletten aufnehmen
kénnen

Konsolidierungsbereich
mitaufdem Boden
gruppierten Auftragen
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Zweigegeniiberliegende
Kommissionierstationen, eine
fur Behalter und eine flr Paletten

Shuttle-Car, dass das
automatische Palettenlager mit
den Kommissionierstationen
und dem Versandbereich
verbindet

Eingangvon
Behaltern

Eingang
vollstandiger
Behalter :

Automatisches Behdlterlager
miteinem 49 mlangen Gang

Riickseite der [
automatischen Lager

nicht nur Gber eine gréBere Lagerflache,
sondern hatauch die Verwaltung der mehr
als1.500 Artikelarten, aus denensich seine
Produktpalette zusammensetzt,am gleichen
Ort zentralisiert.

Beider Durchfihrung dieses Projekts hat sich
Miguélez auf die automatischen Lagerlésun-
genvon Mecalux und das Verwaltungssystem
Easy WMS von Mecalux verlassen. Es wurden
Palettenregale und zweiautomatische Lager,
eines fUr Behalter und das andere flr Paletten,
eingerichtet, um die verschiedenen Produkte
zulagern: Trommeln, Spulen oder Rollen. Alle
Vorgénge und Flisse werden von Easy WMS
Uberwacht, von der automatischenund
manuellen Lagerung der Waren, GUber die Zu-
schnitt- und Verpackungsvorgange bis hin zur
Annahme und dem Versand der Produkte.

Laut Jorge Miguélez, CEO von Miguélez,
,habenwiruns fUrdie Lager-und Verwal-
tungslésungen von Mecalux entschieden, weil
sie die Besonderheiten eines Produkts mit so
unterschiedlichen Verpackungenund Eigen-
schaften, die von150 Gramm bis zu 5 Tonnen
reichen, erkannt haben”.

Automatisierung - eine sichere Sache
Das automatische Palettenlagerist 22,6 m
hochundbestehtaus zwei 67,8 mlangen
Lagergdngen mit Regalen doppelter Tiefe
aufbeiden Seiten. Mit einer Kapazitat von
6.504 Paletten verwaltet dieses Lager
vollstandige Paletten mitin der Fabrik her-
gestellten Waren.
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Das Regalbediengerat
bewegt die Behalter mit
einer Fahrgeschwindigkeit
von 250 m/min

Das 8,3 mhohe automatische Lager wieder-
um bietet eine Kapazitat von 3.876 Behaltern
einschlieBlich kleinerer Kabelrollen. Das
Lager verflgt Gbereinen 49 mlangen Gang,
indem sich das Regalbediengerat Miniload
bewegt.

Beide Lager verfligen Uber zwei
Foérdervorrichtungen, eineanjedem Ende
der Regale, die fir mehr Schnelligkeit
sorgenunddie Arbeitsablaufe auf-

teilen. Die RUckseite der Lager wird zur
Einlagerung der Waren genutzt, wahrend
die Vorderseite zur Zusammenstellung von
Bestellungenund Versandvorgénge dient.
Im Versandbereich wurden darUber hinaus
dreischwerkraftgesteuerte Kanale miteiner
Kapazitat von je acht Paletten eingerichtet,
indenendie Paletten darauf warten, inden
Konsolidierungsbereich oder direkt zu den
Laderampentransportiert zu werden.

Durch die Automatisierung hat Miguélez

viele Vorteile erlangt, vor allem eine héhere
Produktivitat und Verflgbarkeit sowie die
Moglichkeit, 24 Stunden am Tag bei maxima-
ler Leistung zu arbeiten. Beieinem Projekt
dieser GréBenordnungist es unerlasslich, eine
grindliche Kontrolle der Waren sowie der ver-

schiedenen Rollen, auf denen die Kabel aufge-
spult werden, durchzufiihren. Easy WMS von
Mecalux spielt eine entscheidende Rolle bei
der Annahme, dem Zuschnitt, der Lagerung,
der Kommissionierung und dem Versand der
Waren.

Miguel Angel Tascon, Verkaufsleiter von
Miguélez, erklart, dass,wir mit der von
Mecalux gelieferten Automatisierungslésung
sehr zufrieden sind, da sie esuns erméglicht
hat, unseren Grundsatzen treu zu bleiben:
Kundennahe durch Unterstltzung als
Hilfslager und Gewahrleistung eines Express-
Service.”

Fehlerfreie Annahme aus der
Produktion

Die Ware wird mit Lastwagen von der Fabrik
inLeonins Lagergebracht. Wennein Lkw
die Produktion verlasst, benachrichtigt
das ERP-System von Miguélez, SAP,dasin
standiger Kommunikation mit Easy WMS
steht, das LVS Uber die Ankunft eines Lkw
mit Ware zur Einlagerung. Dieser Prozess
istals Versandvorankindigung (Advanced
Shipment Notice, ASN) bekannt.

Sobaldder Lkwim Bereich der Docks geparkt
ist,beginnt Easy WMS, die Warenannahme

zu steuern. Der erste Schritt besteht darin,
dass die Mitarbeiter jede Palette mithilfe von
Handscannernidentifizieren. Auf diese Weise
wird Uberprift, ob die zuvorim ERP angege-
benen mitdentatsachlich mit dem Lastwagen
angelieferten Waren Ubereinstimmen.

Nach dem Scannenentscheidet das System
jenach Art des darauf enthaltenen Produkts,
wo jede Palette platziert werden soll. Sie kann
andreimoglichen Zielorten platziert werden:
inden Trommel- oder Palettenregalen oder
im automatischen Palettenlager. Sowohl die
Trommel-alsauch die Palettenregale werden
zur Lagerung von Waren verwendet, die
hauptsachlichim Zuschnittbereich verarbei-
tet werden. Sie werden manuell mithilfe von
Gabelstaplern bedient.



Im automatischen Lager hingegen mUssen
die Paletten eine Palettenkontrollstation
durchlaufen, woihre Abmessungen Gberprift
werden. Wenndie Abmessungeninnerhalb
desentsprechenden Bereichsliegen, weist
Easy WMS die Regalbediengerate an, sieam
zugewiesenen Stellplatz zu platzieren.

Dreiverschiedene
Kommissioniermethoden
BeiMiguélez erfolgt die Auftragszusammen-
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stellung aufdrei Arten, die Easy WMS gleich-
zeitigundin Kombination verwaltet.

Alberto Lombo, Logistikleiter, erlautert: ,Die
Installation von Easy WMS hat uns geholfen,
die Kommissionierung zu verbessern, da
dievonunvollstandigen Paletten belegten
Stellplatze effizient verwaltet und mitdem
automatischen Behalterlager kombiniert
werden kdénnen. DarUber hinaus erlaubt uns
dieIntelligenz des Systems, die Anzahlder

Bewegungen zu minimieren, die Ablaufe zu
optimierenund Zeit zu sparen.”

Kommissionierunginden
automatischenLagern

Sowohl das Paletten-alsauch das Behalter-
lager sind jeweils mit einer Kommissionier-
station ausgestattet. Die beiden Stationen
befinden sich einander gegenutber, direkt vor
dem automatischen Behalterlager.

Easy WMS organisiert die Bestellungen,

die Produkte umfassen kénnen, die sich

im automatischen Palettenlager, im auto-
matischen Behalterlager oderinbeiden
befinden. Die Kommissionierstationen sind
mit Bildschirmen ausgestattet, auf denenalle
auftragsbezogenen Informationenange-
zeigt werdenund die den Bediener beider
Ausflihrung seiner Aufgabe unterstttzen.

Beispielsweise gibt er die Menge der Artikel
an, dievonjeder Palette zu kommissionieren
sindund zu welcher Bestellung sie gehéren.
Der Vorgang beginntim automatischen
Palettenlager. Die Paletten verlassen das
Lagerund werden mit Hilfe eines Shuttle-
Cars zur Kommissionierstation transportiert.
Dortangekommen, entnehmen die Mitarbei-
ter die Produkte, die sie fUr jede Bestellung
bendtigen. Wenn auf derurspringlichen
Palette nur noch wenige Artikel GUbrigbleiben,
werdendiesein Behalterngelagert,umim
automatischen Lager Platz fur eine vollstan-
dige Palette zu schaffen. Ubriggebliebene
Produkte werdenin Behalter gelegt und fur
zukUnftige Bestellungen verwendet.

FUrjede ausgefihrte Kommissionieraufgabe
sendet das Easy WMS eine personalisierte
Nachricht an das ERP-System SAP, diees
Uber die Besonderheiten jedes Auftrags
informiert: enthaltene Produkte, Menge,
Herkunft usw. Sobald die Bestellung abge-
schlossenist, druckt Easy WMS ein Etikett,
das, wennesvoneinem Barcode-Lesegerat
gelesen wird, den Zugriff auf all diese Daten
ermdglicht.

Kommissionierung zugeschnittener Kabel
Easy WMS Uberwacht auBerdem den Vor-
gangdes Zuschneidens der Kabel. Dabei
werdendieinden Regalen gelagerten Trom-
meln zu den Stationen gebracht,an denen
das Kabel zugeschnitten wird. Es gibt vier
Maschinen, die gleichzeitig zwei Trommeln
zuschneiden kdénnen.

Das LVS kommuniziert Uber die Handscanner
mit den Bedienern,umihnen mitzuteilen,
welche Trommel sie fUr diesen Vorgang be-
noétigen: dieurspringliche Trommel, auf der
sich das Kabel befindet, und die Zieltrommel,
die dem Kunden geliefert wird und Gber den
Durchmesser und die darauf befindliche Ka-
belldnge verflgt, die dieser angefordert hat.
Easy WMS teilt dem Bediener ebenfalls mit,
wie viel Kabel er zuschneiden muss, damiter
die Maschine entsprechend einstellen kann.
beginnt sich die Maschine zu drehen,um das
Kabel vonderurspringlichen zur Zieltrom-
mel zu fUhren. Die Maschine verfugt Uber
einen Drehgeber, der die Meter des Kabels
zahlt, die auf die Zieltrommel gewickelt
werden, sodass die bendtigte Kabelldange
zugeschnitten werden kann.



Kommissionierunginden Palettenregalen
Die Bediener kommissionieren ebenfalls di-
rekt vonden Paletten, die sich auf der unteren
Ebene der Regale befinden, und werden auch
dabeivondenHandscannernangeleitet.

Einige Auftrdge umfassen vollstandige Palet-
ten, die nicht aufgesplittet werden mussen.
Vor dem Transportin den Konsolidierungs-
bereich pruft Easy WMS, ob es sich beider
Trommel, auf der das Kabel aufgespultist,

um die vom Kunden gewtinschte handelt. Ist
dies der Fall, wird sie direkt zum Konsolidie-
rungsbereich beférdert. Wenn nicht, wird die
Kabeltrommel an einer der Zuschneidestatio-
nenausgetauscht.

Versand der Waren

Alle zusammengestellten Auftrage, sowohl
vollstdndige Paletten als auch Kommissio-
nierauftrége aus den automatischen Lagern,
den Palettenregalen oder vonden Zu-
schneidemaschinen, werdenin den Konso-
lidierungsbereich gebracht, wo sieaufdem
Boden gruppiert werdenund darauf warten,
zuden Ladedocks bewegt zu werden. Die
Bediener Uberprifen mithilfe der Handscan-
ner, ob beider Auftragszusammenstellung
keine Fehler aufgetreten sind. Sobald dieser
Prozess abgeschlossenist, werden sie ent-
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sprechend der von Easy WMS definierten
Sequenzierung an das zugewiesene Dock
transportiert.

Alsletztes erstellt Easy WMS einen Auftrag
zur Beladung des Lastwagens anhand seines
Kennzeichens. Auf diese Weise kann der
Bediener sicherstellen, dass es sich beiden
Waren, die eraufden Lkw verladt,umdie
richtigen handelt.

Ein modernes undinnovatives
Logistikzentrum

Miguélez verfligt Gber ein hochtechnologi-
sches Logistikzentrum, das es dem Unterneh-
men ermoglicht, sprunghaft zu wachsen und
die maximale Effizienzin seiner Lieferkette zu
erreichen.Innerhalb nur eines Jahres hat das
Unternehmen seinen Umsatzim Vergleich
zum Vorjahr erheblich gesteigert.

Die beiden automatischen Lagerhauser bie-
ten Schnelligkeit und Sicherheit fir den Fluss
von Trommeln, Spulenund Rollen. Die groBten
Fortschritte des Unternehmens zeigensichin
der Lagerkapazitdt undinsbesondereinder
Zusammenstellung von Auftragen. Durch das
Befolgen der Anweisungen von Easy WMS
erfolgt die Lieferung von Bestellungen viel
schneller und fehlerfrei.

JJ

»Wirhaben uns fiir die Lagerl6sungen
und das LVS von Mecalux entschieden,
weil Mecalux die Besonderheiten unseres
Produkts verstanden hat. Wir arbeiten mit
sehrunterschiedlichen Verpackungen
und Produkteigenschaften, die von
150 Gramm bis zu 5 Tonnen reichen.”

Jorge Miguélez
CEO von Miguélez
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