Die Automatisierung,
das tagliche Brot

Hinter jedem Laib Brot stecken wichtige logistische Ablaufe, die mit maximaler Effizienz durchgefihrt
werden mussen,um die vom Kunden geforderte Qualitat zu erreichen. Lantmannen Unibake, eines der
fihrenden europdischen Backereiunternehmen, ist sich dieser Tatsache bewusst und setzt daher auf
Technologie,umseine Lieferkette zu verbessern und die RlUckverfolgbarkeit der Waren zu gewahrleisten.
In Nowa Sél (Polen) wurde ein neues Logistikzentrum gebaut, dasrund 100 Paletten pro Stunde versenden
kann. Dasandie Produktionangeschlossene Zentrum verflgt Gber zweiautomatische Lagersysteme, die
eine Gesamtlagerkapazitat von15.920 Paletten fUr geklhlte und gefrorene Produkte bieten.

Land: Polonia | Sektor: Lebensmittel und Getranke
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* Volilstandige Riickverfolgbarkeit:
Durch die Automatisierungist eine
sehr strenge Kontrolle der Wareninder
gesamten Lieferkette von Lantmannen
Unibake moglich.

* Betrieb ohne Unterbrechungen: Das
Lagerist 24 Stundenam Tagin Betrieb
und garantiert sowohlden Eingang der
Paletten aus der Fabrik und anderen
Lagernalsauchden Versand von ca.
100 Paletten/Stunde an die Kundendes
Unternehmensin Europa.

* Automatische Anbindung andie
Produktion: Das Logistikzentrum st
Uber einen Férderkreislauf direkt mit
den Produktionslinien verbunden,
wodurch erhebliche Logistikkosten
eingespart werden.

* Zwei Temperaturen: Lantmannen
Unibake verflgt Gber einen
Lagerbereich far TiefkUhlprodukte
und einen weiteren fr gekihlte
Produkte, um die héchste Qualitat Ihrer
Lebensmittel zu gewahrleisten.




Lagerbereiche und Vorgange
bei Lantmannen Unibake

Selbsttragendes Lager
Betrieben bei
Gefriertemperatur (-282C)

Automatisches Lager
Betriebenbei Kuhltemperatur
(zwischen 4 und15°C)
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Versandbereich. Die Paletten werdenin

schwerkraftgesteuerten Kanalen zur
Ladevorbereitung, abhangig vom Auftrag

{ oderder Transportroute, zusammengestellt

Lieferantenversandtwurden.
Alle Paletten passiereneine
Palettenkontrollstation

die Beladung der LKWs fur
den Transport
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AufderoberenEbene
werden die Eingange in die
Gefrierkammer durchgefihrt
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Aufzug, derdie
Produktionsebene mit
dem Logistikzentrum
verbindet
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Eingdnge der Ware
aus der Produktion.

- AllePaletten passiereneine

Palettenkontrollstation

Die Automatisierungim
Versandbereich sorgt fiir
Schnelligkeit beim Ausgang
von 12 bis18 Lastwagen pro
Schicht (8 Stunden) bzw.
600 Paletten

Traditionund Innovation

Lantmannen Unibake wurde 1880 gegrin-
detundhat seinen Sitzin Kopenhagen,
Danemark. Das Unternehmenist einer der
fUhrenden europaischen Lieferanten von
frischenund gefrorenen Teigprodukten
far die Herstellung von Backerei- und
Konditoreiwaren.

Das Unternehmenbeliefert Hunderte

von Restaurants, Supermarkten,
Schnellrestaurants, Tankstellen oder
Cateringunternehmen mitdemvonden
Kunden gewlnschten Brot. Inden letzten
Jahren hat es weltweit expandiert und
Produktionsstattenin Belgien, Danemark,
Schweden, Norwegen, Polen, Deutschland,
Russland, Finnland, dem Vereinigten
Koénigreich und den Vereinigten Staaten
eréffnet.

Derzeit erzielt das Unternehmen einen
Jahresumsatz von1,1Milliarden Euro, be-
schaftigt Uber 6.000 Mitarbeiter und verfugt
Uber 36 Produktionsstattenin20 Landern
sowie Uber Verkaufsstellenin weltweit

60 Landern.

Technologie und Riickverfolgbarkeit
Seit seiner Betriebsaufnahmein Polenin
den1990er Jahren hat das Unternehmen
seine Produktionsrate stdndigerhdéhtundin
denletzten Jahren die beachtliche Menge
von 30.000 Tonnen tiefgefrorenem Brot an
Hunderte von Kundenin Polen verkauft.

Umdieser steigenden Nachfrage gerecht
zuwerdenund das Wachstum zu férdern,
hat siein Nowa Sél, einem der am starksten
industrialisierten Gebiete Westpolens, eine
neue Produktionsstatte mit einer Flache

von 24.000 m? eréffnet. Diesist die dritte
Produktionsstéatte, die Lantmannen Unibake
nach Poznarn und Nieporetin Polen gebaut
hatund die zweitgréBte in ganz Europa.



»Wirhaben uns nach Priifung und Bewertung verschiedener
Angebote fiir Mecalux entschieden. Von vornherein wurde uns
mitgeteilt, dass einige Monate Testphase erforderlich seien, um die
Inbetriebnahme der Anlage sicherzustellen. Im Falle unseres Lagers
wurde der Prozess jedoch relativ schnell durchgefiihrt. Wir haben
Anfang Mai 20719 mit den Tests begonnen, und Ende August wurden
die letzten Tests durchgefiihrt. Derzeit sind wir mit dem Betrieb
des Lagers sehr zufrieden, da es reibungslos funktioniert und seine
geplanten Funktionen einwandfrei erfillt.”

Jerzy Sobieszczuk
Supply Chain Manager bei Lantmannen Unibake
inPolenund Ungarn
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Inunserem Logistikzentrumin Nieporet
verwenden wir nichtautomatische
Lagersysteme wie Palettenregale,
Einfahrregale oder Verschieberegale”,
sagt Jerzy Sobieszczuk, Supply Chain
Manager bei Lantmannen Unibake in Polen
undUngarn. Zwar ,bewaltigten wir einen
Fluss von 10 bis 12 Paletten/Stunde, was fur
unsere Wachstumsaussichten jedoch nicht
ausreichend war. Wir mussten uns nach
effektiveren Lagersystemenumsehen, weil
wirdie Zahl der Ein-und Ausgange erhéhen
wollten”, flgt er hinzu.

Das Unternehmen erkannte, dass die
Automatisierung die beste Mdglichkeit

war, um wettbewerbsféhig zu bleiben. Aus
diesem Grund hat sie das Lager des Werksin
Nowa Sél mit zwei Robotersystemen ausge-
stattet, eines fur die Verwaltung gekUhlter
Produkte und dasandere, in selbsttragen-
der Bauweise, fur TiefkUhlprodukte (-282C).
Dasandie Produktionangeschlossene
Lagerist mit der neuesten Technologie
ausgestattet, um eine kontrollierte und
prazise Warenbewegung zu gewahrleisten.
Regalbediengerate, Forderer und Aufzige
Ubernehmenden Transport der Produkte
zwischen denverschiedenen erforderlichen
Punktenim Lager, wobeisie 24 Stundenam
Tagununterbrochenin Betrieb sind.

Die Ruckverfolgbarkeitist beider
Verwaltung von Lebensmitteln wie denen
von Lantmannen Unibake von entscheiden-
der Bedeutung. Die Ruckverfolgung der
Waren durch alle Produktionsstufen und
innerhalb der Lieferkette ist notwendig,um
die beste Produktqualitat zu gewahrleisten.

Ankunft der Waren
Das Logistikzentrum befindet sich direkt
neben den Produktionslinien, wobeibeide

Gebaude durch einen Férderkreislauf mitein-
ander verbundensind.

Die Foérderertransportieren die palettierten
Wareninden Lagerbereichund durch-
guerendort eine Palettenkontrollstation,
wo ihre Eigenschaften Uberpriftund die
Einhaltung bestimmter, festgelegter und
erforderlicher Parameter, hauptsachlichihr
Gewichtundihre Abmessungen, kontrolliert
werden. AnschlieBend entscheidet das
Lagerverwaltungssystem (LVS), ob sieim
Kuhl- oder TiefkUhlbereich gelagert wird,
und weist ihr einen Stellplatz zu.

Laut Jerzy Sobieszczuk ,ist die
Produktionskapazitat einer einzel-

nen Produktionslinieim neuen Werkin

Nowa SdélgréBerals die der gesamten
Produktionsstatte in Nieporet“. Es wurde
ebenfalls ein Eingang fur Produkte aus an-
deren Produktionsstatten von Lantmannen
Unibake eingerichtet. Dieser befindet sich
direkt neben den Laderampen undist, wie
der Eingang aus der Produktion, mit hydrauli-
schen Tischen und einer Kontrollstation aus-
gestattet, die die Paletten durchlaufen, bevor
sieinden Regaleneingelagert werden.

Ein Lager, zwei automatische Systeme
Die Lagerflache fur TiefkUhlprodukte (-282C)
ist als selbsttragende Konstruktion gebaut
und nimmt eine Fldche von 2.625m?ein.
Beidieser Art von Konstruktion tragendie
Regale nicht nur die Ladeeinheiten, son-
dernauchdenRest des Gebaudes, dadas
Dachunddie Seitenwande daran befestigt
sind. Diese Bauweise optimiert sowohl die
verflgbare Flache als auch die verflgbare
Hohe, um die groBtmogliche Lagerkapazitat
zu erreichen. Dieser Bereich verfugt tGber
funf G&nge mit Regalen doppelter Tiefe

auf beiden Seiten und bietet Platz fur
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15.120 Paletten, hauptsachlich mit gefro-
renem Brot. Das Unternehmen entschied
sich fUr diese Losung, dadie 40 mhohen
Regale mit doppelter Tiefe die Kosten fir den
Energieverbrauch senken. Je mehr Raum
beansprucht wird, desto weniger Volumen
muss gekuhlt werden.

Injedem Gang bewegtsichein
Regalbediengerat, das mit Teleskopgabeln
ausgestattetist,umdie Paletteninderam
weitesten entfernten Position zu erreichen,
mit einer Geschwindigkeit von 220 m/min.
Direkt vorundinnerhalb des Gebaudes gibt
eseinen weiteren automatischen Lagergang
vongeringerer H6he (18,5m), der bei einer
KUhltemperatur (zwischen 4 und152C) be-
trieben wird. Er besteht aus einem einzigen
Gang mit Regalen doppelter Tiefe, die eine
Kapazitat von 800 Paletten mit frischen
Produktenaufweisen.

Reihenfolge beim Versand

Der Regaleingang der beiden automatischen
Systeme, der aus einem Forderkreislauf be-
steht, ist auf zwei Ebenen verteilt,auf denen
verschiedene Vorgange ausgefuhrt werden.
Aufderunteren Ebene befinden sich sowohl
der Ein-und Ausgang des KUhlbereichs
alsauch der Ausgang fir den Versand aus
der Gefrierkammer. Auf der oberen Ebene
erfolgt der Eingang der Waren aus der
Produktionindie Gefrierkammer.

,Das Werkin Nowa Sél verfligt Uber einen
weitlaufigen Versandbereich, in dem wir
injeder Schicht (8 Stunden) zwischen

12 und18 LKWs beladen, was ungeféhr
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600 Paletten entspricht. Unser Ziel ist es,
diese Zahlin Zukunft zu erh6hen”, erlautert
Jerzy Sobieszczuk. Der Bereich besteht

aus drei Gruppen vondrei Kanalen zur
Ladungsvorbereitung und einer Kapazitat
von elf Paletten pro Kanal.Insgesamt umfasst
jede Gruppe von Kanalen bis zu 33 Paletten,
was der vollen Kapazitat eines Lastwagens
entspricht.

Ein Lager fiir Gegenwart und Zukunft
Lantmannen Unibake hat seine Logistik
automatisiert,um die Ablaufe beiLagerung,
Zusammenstellung und Versand von Waren
aus seinem Werkin Nowa Sdél (Polen) zu
beschleunigenund zu optimieren. Die
Technologie hat ebenfalls dazu beigetragen,
eine vollstandige Ruckverfolgbarkeit der
Waren zu erreichen.

Die Automatisierung hat dem Unternehmen
zahlreiche Vorteile gebracht, wie z.B. ge-
ringere Betriebskosten, Schnelligkeit bei
der Warenverwaltung, Produktkontrolle,
verbesserte Hygiene in der Anlage usw. Kurz
gesagt, eine betrachtliche Steigerung der
Produktivitat.

Das LageristauBerdem flr das zuklUnftige
Wachstum des Unternehmens vorbereitet.
Laut Jerzy Sobieszczuk, Supply Chain
Manager bei Lantmannen Unibake in Polen
undUngarn, ,wurde das selbsttragende
automatische Lager modular konzipiert, d.h.
wirkdnnen das Lager erweitern, wennunsere
Produktionsrate steigt, indem wir weitere
zuden funf bereits vorhandenen Gangen
hinzufiigen”.



