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Mecaluxund Iberfrasa, eine Reise gherfrasa
zur logistischen Perfektion

e Sicherstellung eines
Iberfrasa, ein Hersteller von Koérperpflegeprodukten, optimiert seine Logistik seit mehr ununterbrochenen Warenumschlags
als zwei Jahrzehnten mit den Lager- und Transportldsungen von Mecalux. ivflsel e Plreclddenvne Veseig

* Verbindung von Produktionsstatte

Land: Spanien | Sektor: Kosmetika und Kérperpflege ETFE 20 Em] und Lager, die durch eine 6ffentliche
n x StraBe getrenntsind

» Langfristige Anpassung der Logistik
andie Unternehmensanforderungen

LOSUNGEN

*« Automatisches Palettenlager mit
Regalbediengerat

* Selbstragendes automatisches
Palettenlager

* Shuttle und automatisches
Palettenfordersystem

¢ Lagerverwaltungssystem Easy WMS

¢ Halbautomatisches Paletten-
Shuttle-System

* Palettenregale

VORTEILE

¢ Das Lagerist firden Umschlag von
mehr als 110 Millionen verpackten
Produkten pro Jahrausgelegt

¢ Automatischer Transportder
Produkte zwischen Produktion
und Lagerdurcheinen25mlangen
Hochtunnel

e Modernste Logistik mit automatis-
chenLagersystemen seit mehrals zwei

- . ~ gy \ " . ST 3 o - Jahrzehnten
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Iberfrasaist ein fUhrendes spanisches
Unternehmeninder Herstellung von
Kosmetik-, Kérperpflege-, Textil-und
Haushaltsprodukten.Dank eines
hochqualifizierten Teams und der Integration
neuester technologischer Innovationen
konnte das Unternehmen zuletzt seine
Produktivitat erheblich steigern. Das Angebot
von Qualitatsprodukten und die Anpassung
andie Marktanforderungen stehen dabeibei
Iberfrasaan erster Stelle.Im Laufe der Jahre
istesdem Unternehmen gelungen, seine
Prasenz sowohlauf dem nationalenalsauch
auf deminternationalen Markt auszubauen
undseine Positionals Vorreiterin der Branche
zu festigen.

» Grindungsdatum: 1984
» Anlagen: +40.000 m?

Iberfrasaist Spaniens flihrender Hersteller
von Kérperpflegeprodukten und Reinigungs-
mitteln. ,Wir widmenuns der Herstellung

von Korperpflegeprodukten, Parfum, Luft-
erfrischernund Reinigungsmitteln. Wir sind
Zulieferer fur alle spanischenund die meisten
europaischen Vertriebsketten. Seit mehrals
35 Jahrenvermarkten wirunsere eigenen
Markeninmehrals 30 Landern”, erklart Julian
Bricio, Betriebsleiter von Iberfrasa.

Seit seiner Eréffnung vor einem Jahrzehnt
wurde das Logistikzentrumin Quintanardela
Orden (Toledo, Spanien) mehrfach erweitert,
um mitdem Anstieg der Produktionstatig-
keit Schritt zu halten. ,Indenletzten Jahren
haben wirunsere Produktionum etwa 25 %
gesteigert. Achtzig Prozent unserer Produk-
tion werdenin Spanien verkauft, der Rest
gehtinden Export”, erklart Bricio.

Wahrend dieses Wachstumsprozessesund
der Modernisierung seiner Anlagen hat
Iberfrasabeider Suche nach der besten Lo-
gistikldsung immer auf die Zusammenarbeit
mit Mecalux gezahlt. ,,Wirarbeiten schon seit
mehrals 20 Jahren mit Mecalux zusammen.
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Wir vertrauenihnen, weil sie die Projekte
immerinnerhalb der vereinbarten Fristen
umgesetzt haben”, sagt der Betriebsleiter.

Inseinen Anféangen hat lberfrasa sein Lo-
gistikzentrum mit einem automatischen
Lager flr2.632 Palettenund dem halb-
automatischen Paletten-Shuttle-System

far Fertigprodukte ausgestattet. Trotzder
verschiedenen Erweiterungen, dieim Laufe
der Jahre vorgenommen wurden, wurde
das Lager von lberfrasa zuklein fir das hohe
Produktionsvolumen, ein Zeichen far den

guten Geschaftsverlauf. Das Unternehmen
beschloss, ein durchgangiges automatisches
Lagersystem zuinstallieren,das mitden
Produktionslinien verbundenist.

Bricio betont die Expansionspléane von lber-
frasa: ,Unsere Zukunftliegt darin, Entschei-
dungen zu treffen, die esuns ermdoglichen,
unsere Tatigkeiten andie Anforderungen
unserer Kunden anzupassen.Umdieses Ziel
zuerreichen, missen wir gewahrleisten, dass
unsere logistischen Prozesse reibungslos
undsichersind. Die Entscheidung von lber-

frasa bestand darin, ein neues automatisches
Lagernebendembestehenden zu errichten,
das eine Kapazitat fur die mehrals 110 Millio-
nenverpackten Produkte hat, die Iberfrasa
pro Jahr produziert. Easy WMS, das Lager-
verwaltungssystem von Mecalux, steuertalle
automatisierten Lagerablaufe, vom Eingang
der Produktionspalettenins Lager bis zu
ihrer Ubergabe an den Versandbereich.

Die Anlagenvon Iberfrasa stellen eine wei-
terelogistische Herausforderung dar: Die
beiden Gebaude - eines fur die Produktions-
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»Wirhaben uns auch bei diesem Projekt wieder auf
Mecalux verlassen, weil wir zu dem Unternehmen
groBes Vertrauen haben. Mit der neuen Anlage kénnen
wir eine groBBe Anzahlvon Artikeln lagern und unseren
Kunden weiterhin einen guten Service bieten”.

Julian Bricio
Betriebsleiter von Iberfrasa

linienund das andere fUrden Lagerbereich
-sind durch eine ¢6ffentliche StraBe getrennt.
Um den Warenumschlag zu beschleunigen
unddie beiden Lagerbereiche miteinander
zuverbinden, wurde auf der anderen Stra-
Benseite ein 25 mlanger Hochtunnel gebaut.
Die Palettenware bewegt sich selbststandig
auf Rollenférderern. Dank dieser Losung
arbeitet der Betrieb von Iberfrasa vollauto-
matisch vom Verlassen der Produktion bis
zum Eintreffen der Paletten mit den fertigen
Produktenim Versandbereich.

LWirverflgen Uber moderne Anlagen flr die
Herstellung, Verpackung, Lagerungundden
Versand aller unserer Haushalts-und Kérper-
pflegeprodukte. Der Bau dieser automati-
sierten Lagertragt dazu bei, unsere aktuellen
und zukUlnftigen Ziele zu erreichen”, fasst
Bricio zusammen.

Automatisches Lager

fiir Fertigprodukte

Mit einer Hohe von 28,5 m hat das neue auto-
matische Lager von Iberfrasa eine Kapazitat
von 7.791Paletten mit Fertigprodukten von
jeweils biszu 900 kg. Esist eine selbsttragen-
de Konstruktion, d. h. seine Struktur besteht
aus den Palettenregalen, die nicht nur das
Lagersystem selbst sind, sondernauch das
Gebaudetragen. Das neue Lager bestehtaus
zwei 69 mlangen Gangen.Injedemvonihnen
wurde einanderes Lagersysteminstalliert,

das einengemeinsamen Nenner hat: Steige-
rung der Produktivitat und Optimierung der
Flache.

Ineinem der Gadnge wurden Regale mit
doppelter Tiefe eingerichtet, die eine gréRe-
re Lagerkapazitat bieten, dasie zwei Paletten
pro Lagerpositionaufnehmen kénnen. Far
denUmschlag der Warenist das Regalbe-
diengerat mit Teleskopgabeln ausgestattet,
mit denen die Palette in der zweiten Position
desRegalserreicht werden kann.Imanderen
Gang wurde das automatische Pallet Shuttle
mit Regalbediengeratinstalliert, ein kom-
paktes Lagersystem, beidem ein Shuttle mit
Elektromotor bis zu sechs Paletten hinterein-
anderinjedem Kanal aufnehmen kann.

Nebender Erhbhung der Lagerkapazitat hat
Iberfrasa von der Robotisierung profitiert,um
den Warenein-und -ausgang zu beschleuni-
genundumfassender zu kontrollieren. ,Wir
verwalten eingroBes Volumen an Kérper-
pflegeprodukten, Parfim, Lufterfrischern
und Reinigungsmitteln. Unsere Prioritatist es,
die Be- und Entladezeiten so weit wie mdglich
zuminimieren,umdie Lieferungenanunsere
Kunden zu verbessern”, erklart Bricio.

Damit das automatisierte Lager vollausge-
lastet werden kann, sind Férderer unverzicht-
bar. Sie beférdern die fertigen Waren aus der
Produktionund bringen die von den Kunden



bestellten Paletten zu den Versandstationen.
Der Versandbereich verfugt GUber ein Shuttle,
dasdie Paletten auf15 Ausgange mit dyna-
mischen Férderern verteiltund sortiert. Easy
WMS weist jeder Palette je nach Auftrag oder
Bestimmungsort einen Férderer zu (z. B. wer-
dendie Paletten, die denselben Versandweg
haben, auf denselben Férderer gestellt). Die
optimale Organisation des Versandbereichs
hat Iberfrasa geholfen, die Waren schneller
undohne Fehler zu verteilen.

Easy WMS, das Herzstlick des Lagers
Easy WMS kommuniziert permanent mit
dem ERP Dynamics 365 von Iberfrasa,um
die Produktverwaltung zu rationalisieren
unddie Lagerprozesse zu optimieren. ,Die
Integration von Easy WMS mit unserem ERP
istentscheidend fur die Kontrolle aller La-
gerinformationen®, flgt Bricio hinzu. Beide
Systeme kommunizieren miteinander,um
einenreibungslosen Betriebsablauf zu ge-
wahrleisten und die Warenbewegungen vom
Verlassen der Produktion bis zur Lieferung an
die Kunden zu koordinieren.

Das ERP meldet Easy WMSim Voraus,
welche Fertigprodukte aus der Produktion
insLager kommen,umihnenschnell einen
Stellplatz zuzuweisen. Die Artikel kommen
verpacktund etikettiert aus der Produktion.
Die Mecalux-Software identifiziert sie, wenn
sie die Kontrollstation passieren, und pruft,
ob die Paletten die festgelegten Anforderun-
genfirdie Lagerung erftllen. Der Status der
Waren in Echtzeit hilft dem Unternehmen,
Fehler zu minimieren. Sobald das System die
Palettenregistriert hat, ordnet Easy WMS
durch Slotting jedem Artikel automatisch
denoptimalen Lagerplatz zu. Dabei werden
Berechnungen wie die Anzahl der freien
Stellplatze, die Artikelart und die Hohe der
Nachfrage bericksichtigt.

Regale als Erganzung

zur Robotisierung

Neben den verschiedenen automatischen
Lagersystemen verflugt Iberfrasa Gber

4 mecalux.de

mehrere Bereiche, die mit dem halbauto-
matischen Pallet Shuttle ausgestattet sind.
Die Produktverwaltung erfolgt nachdem
FIFO-Prinzip (firstin, first out), d.h. die erste
Palette, dieim Lager eintrifft, wird auch als
erste versandt.

Das Unternehmen fir Kosmetik hat auch
Palettenregaleinstalliert,indenenes Fertig-
produkte und Rohstoffe lagert. Iberfrasa
hat sich fUr dieses System entschieden, weil
eseinendirekten Zugang zu den Produkten
bietet und die Warenverwaltung und Kom-
missionierung beschleunigt. Die Paletten-

regale erleichtern die Bestandskontrolle, da
jede Lagerposition flr dieselbe Artikelart
bestimmt ist.

Mehr als 20 Jahre logistische Synergie
Die mehrals zwei Jahrzehnte bestehende
Zusammenarbeit zwischen Iberfrasaund
Mecalux zeigt, wie innovative und mafi-
geschneiderte Lagerldésungen die Logistik
eines Unternehmens veréandern kénnen.
Diese Synergie hat es Iberfrasaermoglicht,
seine Aktivitaten zu steigern, seine Effizienz
zuverbessernund die Herausforderungen
des Marktes entschieden zu bewaltigen.
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Durch die Automatisierung
erfolgt eine prazise Kontrolle
der Warenein-und -ausgange
der Kérperpflege-und
Haushaltsreinigungsprodukte




