Hochleistungs-
Kommissionierstation

Eine automatisierte Kommissionierlésung fUr die gleichzeitige,
ergonomische und effiziente Kommissionierung mehrerer Auftrdge
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Vorteile

Dieses System rationalisiert die
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MitderHochleistungs-
kommissionierstation soll ein direkter
Zugang zu mdglichstvielen Behdaltern
oderTablarenerméglicht werden, damit
die Bedienerdie Artikel,ausdenen

sich die Auftréige zusammensetzen,
entnehmenkdnnen.

Eshandeltsichum eine ideale Losung
fOr Produkte mithohem Umschlag und
ermoglichtdankihrer Ergonomie die
gleichzeitige Kommissionierung von bis
zu 6 Auftragen.

Kommissioniervorgdnge, da die Notwendigkeit entfdllt,
Wegstrecken im Lager zurUckzulegen, um die Artikel fUr
die Zusammenstellung der Auftrdge zu finden.

Hohe Produktivitat

Der kontinuierliche Warenfluss zur Stationund die
Moglichkeit, bis zu sechs Auftrage gleichzeitig zu
kommissionieren,erhdhenden Durchsatzerheblich, der
biszu1.000 Picks pro Stunde und Station erreichen kann.

Ergonomie

Das Designder Station bieteteine perfekte

Sichtund einen einfachen Zugangzuallen
Kommissionierpositionenund schafftsoeine
komfortable undsichere Arbeitsumgebung. Die Station
kanndurchindividuelle Anpassungen, wiez.B.derHéhe
derPlattform oderder Position des Monitors,andie
BedUrfnisse jedes einzelnen Lagerarbeiters angepasst
werden.

~wWare-zum-Mann“-Prinzip

Die automatische Warenannahme am
Kommissionierplatz beschleunigtdie Kommissionierung,
dader Mitarbeiterkeine Wegstreckenim Lager
zurUcklegen muss.

»Pick-to-tote”-Kommissionierung

Die Produkte gehendirekt vom Artikelbehdlterausdem
Lagerinden Auftragsbehdlter Gber,was dazu beitragt,
die notwendigen Bewegungen und die Handhabung der
Ware zu minimieren.

Maximale Prazision

Die Anweisungen, dieden Bediener Ubereine
duBerstintuitive Benutzeroberfldche leiten, sowie
die UnterstUtzung durch lichtgesteuerte Gerdte (Put-
to-Light, Laserpointer usw.) erhdhen die betriebliche
Effizienzund minimierendie Zahl der Fehler.

Vielseitigkeit

Die Station kann Behdlterund Tablare miteinem
Gewichtvon biszu 50 kg aufnehmenund erleichtert
sodie Handhabung einer Vielzahl kleinerund
mittelgroBer Produkte.Zudem kénnen auch Behdlter
mitUnterteilungen eingesetztwerden,die mehralseine
Artikelartenthalten.



Komponenten

Lagerverwaltungssystem

Behdlter mit
Artikel (obere Ebene)

Behdlter mit
Auftrégen (untere
Ebene)

Technische Merkmale

Leistung bis zu 1.000 Picks/Stunde Bestdtigungstaste
Kommissionierte Auftrége 6 Auftrage gleichzeitig e |
Maximalgewicht 50kg pro Auftrag

Geschwindigkeit

40m/min 3

Umgebungsbedingungen

zwischen 0°Cund +40°C eine Luftfeuchtigkeit
vonbiszu70%

Not-Aus-Schalter

Funktionsweise

DerBedienerfolgtden Anweisungendes AnschlieBend entnimmtder Bediener

Lagerverwaltungssystems die Artikel,die das System anzeigt
Easy WMS auf dem Monitor. Dieser zeigt undsortiertsiein die entsprechenden
die Wareund die Menge an, die aus Behdlter.

jedem Behdlterentnommen werden soll.
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Die Put-to-Light- oder Pick-to-Light- Sobald die gewunschten Produkte Wenn ein Auftrag abgeschlossenist,
Vorrichtungen liefern den Bedienern entnommenwurden, drickendie wirdderBehdlterausderunteren
zusd@tzliche Informationen Uberdie Bedienerdie Bestdtigungstaste und EbeneindenKonsolidierungsbereich
Auftragszusammenstellung. die BehdlterderoberenEbeneder beférdertundeinleerer
Kommissionierstation werdenins Behdalter wird fUr eine weitere

Lagerzurickgebracht. Auftragszusammenstellung platziert.
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T MECALUX friaren

Mecalux verfigt Uber Niederlassungen ‘ 021335065-0
in23 L&ndern

Argentinien - Belgien - Brasilien - Chile - Deutschland
Frankreich - GroBbritannien - Italien - Kanada - Kolumbien
Kroatien - MexiKo - Niederlande - Polen - Portugal - Rumd&nien

Slowakei - Slowenien - Spanien - Tschechische Republik m n ﬁ
TOrkei - Uruguay - USA

mecalux.de
info@mecalux.de
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