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25% mehr Produktivitat

zur Beschleunigung der HERBA
Expansionsplane fur Afrika
und den Nahen Osten ot

e Steigerung der Produktivitatund
Verringerung von Fehlern bei der

Herba Ricemills optimiert seine Lagerkapazitat mit dem automatischen Kommissionierung fiir Dutzende von
Pallet Shuttle-Systemund dem Lagerverwaltungssystem Easy WMS. Landern

T * Optimierung der Reislagerkapazitat
Land: Spanien | Sektor: Lebensmittel und Getranke i e durch Verringerung der

Umschlagszeiten

LOSUNGEN

¢ Automatisches Pallet Shuttle-System
mit Regalbediengerat

e Lagerverwaltungssystem Easy WMS

* Halbautomatisches Pallet Shuttle

e Schwerkraftgesteuerte
Palettendurchlaufregale

VORTEILE
e Produktivitatssteigerungum 25 %

¢ Reduzierung der Kommissionierfehler
um 95 %

¢ Optimierte Lagerkapazitat
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Herba Ricemills - weltweit in Millionen
Klchen prasent. Das Unternehmen mit
Ursprunginder Provinz Sevilla widmet sich
seitden1950er-Jahren dem Reisanbauin
den Marschen des Guadalquivir. 1989 wurde
es Teil der multinationalen Gruppe Ebro,
weltweit flhrendim Reisanbauund das

groBte Lebensmittelunternehmen Spaniens.

Das Werk von Herba Ricemillsin San José de
la Rinconada (Sevilla) produziert nicht nur
seine Marken Brillante und Sabroz fir den
spanischen Markt, sondernauch Marken fr
den Export: Cigalanach Portugal, Minutein
die Vereinigten Staatenund Lassie fir den
niederlandischen Markt.

» Anzahl der Mitarbeiter: >5.300 Personen
» Vertrieb:>61Lander
» Produktion: >16 Lander
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Vor dem Hintergrund einer kontinuierlich
steigenden Nachfrage nach Fertiggerichten
bereitet sich der Reisproduzent Herba
Ricemills auf seine Expansion nach Afrika
undinden Nahen Osten vor. Gleichzeitig
beabsichtigt er,seinen Absatzindenbe-
reits etablierten Markten zu steigern. Zu
diesem Zweck hat das Unternehmenin
Zusammenarbeit mit Mecalux ein automati-
schesLagerinseinem WerkinSanJosédela
Rinconada (Sevilla) eréffnet, wo gekochter
Reis der Marke Ready to serve hergestellt und
Marken wie Minute nach Nordamerika, Lassie
indie Niederlande, Cigalanach Portugal und
die spanischen Marken Brillante und Sabroz
exportiert werden.

,NachderInbetriebnahme des Systems
haben wir die Produktivitatumrund
25 % gesteigertund die Fehler beider




Dasvon Easy WMS
gesteuerte automatische
Lager hat die Ablaufe
beiHerba Ricemills
rationalisiert und die
Betriebskosten gesenkt
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Kommissionierung um mehrals 95 % redu-
ziert“, erklart Manuel Matias Martinez, Lager-
und Logistikmanagementleiter beiHerba
Ricemillsim Werk San José delaRinconada.

Das Unternehmen wurde mit dem automa-
tischen Pallet Shuttle mit Regalbediengerat
von Mecalux ausgestattet,umdie
Warenbewegungen zu beschleunigenund
die Lagerdichte zu erh6hen. Bei dieser
18,5mhohen Lésung unter Einsatz eines
Shuttles mit Elektromotor zum autonomen
Be-undEntladen der Palettenaus den
Regalen werden die Lagerkapazitat und der
Warenumschlag erheblich gesteigert.

Dank einer besseren Lagerraumnutzung
kann Herba Ricemills 5.400 Paletten
einlagern.,,Aufgrund derinterna-

tionalen Ausrichtung des Multimarken-
Unternehmens Ebro Foods existiert eine
betrachtliche Anzahlvon Artikeln mit jeweils
hohem Volumen, die den Einsatz eines auto-
matisierten Lagers erfordern®, erklart Juan

Pedro Alvarez, Leiter der Abteilung Ready to
serve von Ebro Foodsin Spanien.

Vor der EinfUhrung dieser Technologie ver-
waltete das Unternehmen den Lagerbestand
mit seinem ERP-System, und die Mitarbeiter
lagertendie Artikel manuellin Regalen
oderaufdemBoden., Dies bedeutete einen
héheren Aufwand bei der Koordination

der Bewegungen, eine ineffizientere
Raumnutzungundein hdheres Fehlerrisiko
beider Kommissionierung. Wir brauchten
ein System, das die Lagerkapazitat optimiert,
die Umschlagszeiten verkirzt und eine voll-
standige Ruckverfolgbarkeit gewahrleistet*,
fassterzusammen.

Im Lager von Herba Ricemills werden eben-
falls Regale verwendet, die mit dem halbau-
tomatischen Pallet Shuttle ausgestattet sind

undsichideal fur die Arbeit mit sehr hohen
Mengen an Paletten desselben Artikels
eignen.

Die Mitarbeiter steuern diese Losungen Uber
das Lagerverwaltungssystem von Mecalux.
,Mit Easy WMS haben wir eine umfassende
Bestandsverwaltungin Echtzeitim Lager
erreicht. Jetzt kdnnen wir Stellplatze,
Lagerbestande und den Materialfluss prazise
kontrollierenund steuern. AuBerdem hatten
die Mitarbeiter eine steile Lernkurve; inner-
halb kurzer Zeit arbeitete das Team vollig
selbststandig”, bestatigt Manuel Matias.

Ein kontinuierlicher Materialfluss

Die Komponenten und Hilfsstoffe, mit
denen Herba Ricemills seinen Reis herstellt,
werdenanden Laderampenentladenund
Uberdrei Eingangs-und Kontrollstellen




JJ

»Um wettbewerbsfdhig zu
sein, ist es von entscheidender
Bedeutung lber die neuesten
Technologien zu verfiigen.

Es handelt sich nicht mehr
um einen Luxus, sondern
eine Notwendigkeit, etwas
Wesentliches. Innovation ist Teil
der Gegenwart.”

Juan Pedro Alvarez
Leiter der Abteilung Ready to serve
bei Ebro Foodsin Spanien
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ander Seite des Gebaudesin dasauto-
matische Lager beférdert. Eine Reihe von
FTS beférdert die Ware und platziert sie
aufdem Palettenfordersystem oder ent-
nimmt sie daraus. AnschlieBend wird sie von
dortausamautomatischen Pallet Shuttle
mit Regalbediengerat positioniert. Die
Koordination zwischen diesen Systemen
ermoglicht einen zu100 % automatischen
Ablauf ohne manuelles Eingreifen.

Die zu versendenden Artikel wer-
denvoneinem ShuttlegeméaiR den
Anweisungendes LVS von Mecalux

und des ERP des Unternehmensin

einer Reihe Durchlaufkanale eingeteilt.
Zudem verfligendie AnlagenvonHerba
Ricemills Uber schwerkraftgesteuerte

Palettendurchlaufregale fir Waren, die

zur Inspektionund Qualitatskontrolle in
Quarantéane bleiben. Diese Lésung minimiert
die zurlckzulegenden Wegstrecken, indem
sie die Bedienzeit der Gabelstapler verkirzt

und die Entnahme von Paletten beschleunigt.

Angesichts der Produktivitatssteigerung
der Anlage erhalt das automatisierte
Lagersystem eine sehr positive Bewertung
des Teams von Herba Ricemills.,,Wir wollten
einen technologischen Sprung machen,

mit dem die Effizienz und Zuverlassigkeit
unserer Abldufe gesteigert werden kann.
L,Wirsindinzwischen fehlerfrei, haben

die Kommissionierzeiten verkdrzt, die
Raumnutzung optimiertund einen kons-
tanten Materialfluss aufrechterhalten®, freut
sich Manuel Matias. Dies wurde durch eine
verstarkte RUckverfolgbarkeit erreicht, die
inder Reisindustrie von entscheidender
Bedeutungist. ,Esist unerlasslich, jederzeit
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Uberden Ursprung, die Chargeund das Ziel
jeder Produkteinheit Bescheid zu wissen.
Das automatische Systemund Easy WMS
gewéhrleisten eine Nachverfolgung vom
Wareneingang bis zum Versand, wodurch
Fehlerreduziert, die Einhaltung gesetz-
licher Vorschriften sichergestellt und das
Vertrauen unserer Kunden gestarkt wird.”

Das Bestrebender Ebro Foods-Gruppe,
einen hervorragenden Service zu bieten,
machte die Notwendigkeit eines automati-
sierten Lagers deutlich, was zu einer erheb-
lichen Senkung der Betriebskosten gefthrt
hat.,,Um wettbewerbsfahig zu sein,ist es von
entscheidender Bedeutung Uber die neu-
esten Technologien zu verflgen. Es handelt
sich nicht mehrum einen Luxus, sondern
eine Notwendigkeit, etwas Wesentliches.
Innovationist Teil der Gegenwart”, so Juan
Pedro Alvarez, Leiter der Abteilung Ready to
serve abschlieBend.




