Ruckverfolgbarkeit von
2.000 Paletten Mehl pro Tag

Haricamanimplementiert Easy WMS und das halbautomatische Pallet-Shuttle-System,

umdie Produktion von 60 Millionen Mehlpackungen pro Jahr zu verwalten.

Land: Spanien | Sektor: Lebensmittel und Getrdnke
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Haricamanist ein Familienunternehmen,
dassichanfangs aufdie Produktionund

den Vertrieb von Mehl flr Backereien
konzentrierte und spéater seine Produktpalette
ausweitete,umsich auch aufeine Vielzahl

von Getreidesorten, Grie3 und Paniermehl

zu spezialisieren. Seit 2017 werden auch
glutenfreie Produkte mit Hilfe modernster
Technologie und unter Einhaltung strengster
Lebensmittelsicherheitsstandards hergestellt
und verpackt, mit dem Ziel, die Gesundheit
der Verbraucher zu gewahrleisten.

» Grindungsjahr: 1991

Derrenommierte Mehlproduzent Haricaman
hat sich fUr eine Erneuerung entschieden.

Er beabsichtigt, dieindenletzten Jahren
erzielte Produktionssteigerung zu nut-
zen,umsein Wachstum anzukurbeln. Das
Unternehmen, das anfangslokale Backer
belieferte, hat sich zu einem fihrenden
Hersteller entwickelt, der Supermarktketten
wie Carrefour, Auchan, Alimerkaund El Corte
Inglés beliefert. Das Kerngeschaft und die
wichtigste Triebfeder flr das Wachstum des
Unternehmensist heute die Herstellung einer
breiten Palette von Frihstlckscerealien.
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HARICAMAN

HERAUSFORDERUNGEN

¢ Rationalisierung der Lagerhaltung
und des Versands von Fertigprodukten

e Gewahrleistung der Riickverfolgbar-
keit der Mehlpackungen, die die Pro-
duktion verlassen

LOSUNG

* Lagerverwaltungssoftware Easy
WMS

¢ Halbautomatisches Pallet-Shuttle-
System

VORTEILE

* Halbautomatische Lagerhaltung
und Versand von Fertigprodukten
zur Untersttzung derjahrlichen
Produktion von 60 Millionen
Mehlpackungen

e Vollstandige Ruckverfolgbarkeitin
Echtzeit von 2.000 Paletten, die andie
Kunden versandt werden




Haricaman arbeitet unaufhérlichan der
Modernisierung seiner Produktions-und
Logistikprozesse. Dabeiist das Unternehmen
bestrebt, die Betriebsablaufe effizient

zu gestaltenund seinen Marktanteil aus-
zubauen. Kurzlich wurden zwei Werke in
Spanien mitinsgesamt vier Produktionslinien
erdffnet. Vorallem das Werkin Toledo
(Spanien), ein Pionierinder Herstellung
glutenfreier Mehle und anderer gluten-

freier Nebenprodukte, verfugt Gber drei
spezialisierte Produktionslinien: Extrusion
und Co-Extrusion, MUsli,und Granola sowie
gepuffte Cerealien. Innerhalb eines Jahres
nach seiner Eré6ffnung produzierte das Werk
60 Millionen Packungen Mehl, Paniermehl
und FrUhstUckscerealien,vondenen20 % u.a.
nach Portugal, Kuba, Frankreichundindie
Vereinigten Arabischen Emirate exportiert
wurden.

FUr die Verwaltung des Endprodukts hat
Haricaman einneues1.500m2grofBes
Lagereroéffnet. DamitistesinderLage, die
Produktionssteigerung zu bewaltigenund

2 mecalux.de

die flr groBe Handelsunternehmen bestimm-
te Ware zu verwalten. Das Unternehmen
wandte sichan Mecalux,umdie passende
Lagerldésung zu finden, die seinenlogis-
tischen Anforderungen gerecht wird:
»Wirbrauchten ein Lagersystem, das die
Einlagerungund den Versandalleraus der
Produktion eingehenden Paletten erleichtert
und gleichzeitig die RUckverfolgbarkeit
unserer Artikelin Echtzeit gewahrleistet”, er-
klart Nicolds Rodriguez, CEO von Haricaman.

Nach einer Analyse der einzelnen
Lagerbewegungen, der Anzahlder Artikel
—rund 350—undder Art der Fertigprodukte,
diedasUnternehmenlagert, wurde die
passende Lagerlésung ausgewahlt. Mecalux
installierte das halbautomatische Pallet
Shuttle und das Lagerverwaltungssystem
(LVS) mitder Easy WMS-Software.

Das Unternehmen hatte sich fir das Pallet
Shuttle entschieden, daessich hierbeium
ein Kompaktlagersystem handelt, das sich
optimal fUr eine groBen Anzahl von Paletten

JJ

,»Mit derumfassenden Lésung von Mecalux - das
halbautomatische Pallet Shuttle-System und die Easy
WMS-Software - kbnnen wir die Lagerhaltung unserer

Fertigprodukte optimieren und beschleunigen. Gleichzeitig
profitieren wir von einer vollsténdigen Riickverfolgbarkeit
aller Artikel, die an unsere Kunden versandt werden.“

Nicolas Rodriguez
CEO vonHaricaman

pro Artikel eignet. Mithilfe des Shuttles mit
Elektromotorist das Unternehmen zu-
deminderlLage,dasBe-undEntladenin
kUrzerer Zeit zu absolvieren. Des Weiteren
beschloss Haricaman, die Lagerverwaltung
mit Easy WMS zu digitalisieren, da dieses
Softwaresystem jederzeit die Ware riick-
verfolgen kann. Die RUckverfolgbarkeitist
eine unabdingbare Voraussetzung fur die
Lebensmittellogistik.

Easy WMS wurde indas ERP SAP-System
von Haricamanintegriert,um Datenund
Informationen Gber die aus der Produktion
eingehenden Paletten sowie die zumrich-
tigen Zeitpunkt zu versendenden Auftrége
auszutauschen.Das Ergebnisisteinehdhere
Produktivitat und die Gewissheit, dass die
Lagerablaufe das gesetzte Ziel erreichen: die
Erfallung der Kundenanforderungen.

Halbautomatische Lagerung des
Fertigprodukts

,Dankdes halbautomatischen Pallet
Shuttles erreichen wir die Produktivitat, die
fur die Lagerung der Paletten, dieaus der

Produktion eingehenundanschlieBendan
unsere Kunden versandt werden, erforder-
lichist.

Wirsind nunnicht nurinder Lage,

die verfligbare Flache optimal fur die
Lagerungder groBtmoglichen Anzahl

an Fertigprodukten (hauptsachlich
FrUhstlUckscerealien) zu nutzen, sondern
habenbeider Ein-und Auslagerung der
Ware mit dem Pallet Shuttleauch einhéhe-
res Tempo erreicht.

Insgesamt wurdendreil3 mhohe
Regalblécke mit einer Kapazitat von
mehrals 2.000 Paletten errichtet. Die
Stellplatze wurden so angepasst, dass

sie Platz fur Europaletten und amerikani-
sche Paletten bieten. ,Wir profitieren von
dieser Lésung, dawir eine groBe Anzahl
an Produkten aufgeringer Flachelagern
kénnen®, unterstreicht Rodriguez. Sobald
die Lagermitarbeiter eine Paletteam
Kanaleingang abgestellt haben, befdrdert
das Shuttle sieautomatisch zum ersten
freien Stellplatz.



Im zentralen Regalblock erfolgt die
Warenverwaltung nach dem FIFO-Prinzip
(firstin, first out),umdie perfekte Rotation
der verderblichen Produkte zu gewahrleis-
ten.Die Regale haben zwei Arbeitsgange:
einen fur das Einlagernund einen flr das
Auslagern der Paletten. Der grof3e Vorteil
dieser Lé6sung besteht darin, dass das Be-
und Entladen der Waren stérungsfrei erfol-
genkann.

Riickverfolgbarkeit des Mehlsin
Echtzeit

Die Ruckverfolgbarkeitist der Prozess

der Ruckverfolgung der Produktion,

der Verarbeitungund des Vertriebs von
Waren, von der Beschaffung der Rohstoffe
fur die Herstellung bis zum Vertrieb des
Endprodukts anden Endverbraucher.

,Die Rlckverfolgbarkeitist furunser
Geschaftunerlasslich, da wir die hdchsten
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Lebensmittelsicherheitsstandards erftllen
mussen®, so Rodriguez.

Mit der Installation von Easy WMS hat
Haricaman die gesamte Lieferkette um-
fassend modernisiert. Inder Vergangenheit
kontrollierte das Unternehmen seine
Produkte manuell mithilfe des ERP SAP-
Systems, was jedoch mit einem hohen
Fehlerrisiko verbunden war. ,Es bedurfte
eines Lagerverwaltungssystems, das die
Effizienz steigert und manuelle Fehler ver-
meidet”, raumt der CEO ein.

Inder Logistikist es heutzutage fast ob-
ligatorisch, Gber Tools zu verflgen, die
Informationen genau und schnell erfassen.
Easy WMS st ein Softwaresystem, das eine
umfassende RlUckverfolgung der Produkte,
dieim Lagereingehen, dort verbleiben oder
esverlassen,in Echtzeit sicherstellt. Das

System kennt alle Einzelheiten der Produkte
wie zum Beispiel Abmessungen, Charge,
Gewicht, Eigenschaften, Herstellungs- und
Verfallsdatum sowie die durchgefthrten
Kontrollen.

Um die Ruckverfolgbarkeit zu gewahrleisten,
werden die aus der Produktion eingehen-
den Produkte verpackt und etikettiert. Die
Mitarbeiter verwenden Funkterminals,

die mit Easy WMS verbunden sind, um die
Produkte zuidentifizieren. Sobald dieaus der
Produktion kommenden Palettenregistriert
sind, fihrt die Software von Mecalux eine
Reihe von Berechnungendurch, beidenen
die Anzahlderleeren Lagerpositionen, die
Artikelart und die Nachfrage berlcksichtigt
werden,umjedem Artikel einen Stellplatz
zuzuweisen.

Flr den Auftragsversand weist Easy WMS
jedem Ausgabeauftrag eine Laderampe
zu.Die Lagermitarbeiter folgenden
Softwareanweisungen, umdie Produkte
far die Zusammenstellung eines Auftrags
zu lokalisieren und sie an der entsprechen-
den Laderampe abzulegen, wo sie aufihre
Auslieferung warten. Dajeder Prozessschritt,
dendie Produkte durchlaufen, rickver-
folgt wird, lasst sich eine Fehlerreduzierung
sowie die Gewahrleistung der rechtzeitigen
Auftragserflllungim Lager von Haricaman
nachweisen.

Pallet Shuttle-Integrationindie
Easy WMS-Software

Das Unternehmen hat auch eine Software
zur Steuerung des Pallet Shuttlesim-
plementiert. Es handelt sichumeine
erweiterte Funktionalitdt der Easy WMS-
Software zur Kontrolle des Warenstatus
und zur Steuerung der Bewegungen
dieses Lagersystems voneinem Gerat
aus. Die Lagermitarbeiter steuerndie
Bewegungen des Shuttles Uber ein Tablet
mit Wi-Fi-Verbindung sowie eine intuitive
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Benutzeroberflache und kdnnen damit
zahlreiche Funktionen ausiben, u.a.:

* Angabe der Palettenanzahl, dieineinen
Kanal ein- oder aus diesem ausgelagert
werdensoll.

* Bestandskontrolle durch Z&hlung der
Paletten, diein dem Kanal gelagert sind.

* Auswahl der Stellplatzstrategie, mit der
die Ladung verwaltet werden soll: FIFO (die
zuerst eingelagerte Palette wird als erste
entnommen) oder LIFO (die zuletzt eingela-
gerte Palette wird als erste ausgelagert).

» Eine kompakte Lagerung der Paletten, die
sichineinem Kanal befinden, sicherstellen.
e Die Ortung des Shuttles durch ein akusti-
schesundeinLichtsignal.

» Verwaltung der Benutzer und Erteilung
der Befugnis zur Benutzung der Shuttles.
Mit dieser Software hat Haricaman die
Aufgaben der Bediener des Shuttles verein-
fachtund rationalisiert. Uber einen einzigen
Bildschirm kann das Unternehmendie
Aufgaben der Easy WMS-Software verwal-
tenunddie Shuttles steuern.

Eine zukunftsfahige Logistik

Mithilfe von Easy WMS ist Haricamanin

der Lage, seine Produktein Echtzeit rlck-
zuverfolgen. Das Unternehmen profitiert
auch von einer effizienten Logistik, dieden
Bedarf der Produktionsanlage deckenund
die Kunden schnellstmoglich beliefern kann.

Seit seiner Grindungim Jahr1991hat

sich Haricaman der Innovationund

dem Fortschritt verschrieben. Das
Unternehmenist bestrebt, Qualitat,
Produktivitat und Nachhaltigkeitin

allen Produktionsprozessen sicherzu-
stellen.Das Werkin Toledo mit einer
Produktionskapazitat von 60 Millionen
Mehlpackungen pro Jahr hat sich dank der
Digitalisierung und Automatisierung seiner
Prozesse zu einer Referenzin der Branche
entwickelt.



