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Gerresheimer treibt W
sein Wachstum
inden USA mit

zwel automatischen i
Lagern voran
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Das multinationale Unternehmen modernisiert seine Anlagen mit } { i
der Technologie von Mecalux und festigt seine Fihrungsposition E A
auf demnordamerikanischen Markt fur Medizinprodukte. " "‘E m
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T MECALUX

HERAUSFORDERUNGEN

¢ Optimierung der Verwaltung von
Fertigprodukten zur Bewaltigung
der steigenden Nachfrage nach
Medizinprodukten

e Gewahrleistung der
Ruckverfolgbarkeit der beider
Herstellung von Komponenten fur
Medizinprodukte zur Behandlung

von Erkrankungen wie Diabetes oder
Adipositas verwendeten Komponenten

LOSUNGEN

¢ Automatisiertes Palettenlager

e Lagerverwaltungssystem Easy WMS

e Palettenregale

VORTEILE

e Sofortige Verfugbarkeit von
Medizinprodukten und die Starkung
der Prasenz von Gerresheimer auf
dem US-Markt

* Hochste Prazision und Sicherheit
dank Automatisierung der
Logistikprozesse
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Gerresheimeristeininnovativer Anbieter
von Systemenund Lésungen sowie
einglobaler Partner flr die Pharma-,
Biotech-und Kosmetikbranche.Die
Unternehmensgruppe bietet ein breites
Portfolioan Lésungen flr die Aufbewahrung
von Arzneimittelnan. Das Portfolioreicht
von VerschlUssenund Zubehér Gber
Medikamentenverabreichungssysteme
und Medizinprodukte bis hin zu weiteren
Loésungen fur das Gesundheitswesen. Zur
Produktpalette gehdérendigitale Lésungen
zur therapeutischen Unterstitzung,

am Koérper getragene Gerate, Spritzen,
Injektionspens, Autoinjektorenund
Inhalatoren sowie Flaschchen, Kartuschen,
Ampullen, Tablettenbehalter und Flaschen
fur Infusionen, Tropfflaschen oder Sirup.
Gerresheimer sorgt flr die sichere Abgabe
und zuverlassige Verabreichung von
Medikamenten an die Patienten.

» Grindung:1864
» Sitz: Dlsseldorf (Deutschland)
» Team: Mehrals 13.600 Mitarbeiter

» Produktionsstatten: mehrals
40 Produktionsstdtten

» Prasenz: mehrals 16 Lander

Derinnovative System-und Lésungsanbieter
sowie globale Partner fur die Pharma-,
Biotech-und Kosmetikbranche
Gerresheimer hat seine Produktions-und
Logistikkapazitatenin seinem Werk

in Peachtree City im US-Bundesstaat
Georgiadurchdie Inbetriebnahme von zwei
automatischen Palettenlagern erweitert.
Diese Investitionin zweiautomatisierte Lager
ist eine Reaktion auf den starken Anstieg der
Nachfrage nach Medizinproduktenund un-
termauert die auf Automatisierung basieren-
de Wachstumsstrategie des Unternehmens.

Gerresheimer produziertinseinen

Werken Inhalatoren, Komponenten flr
Infusionsgerate, Mikroinjektoren, Teststreifen
far mikrobiologische Untersuchungen

sowie Autoinjektoren zur Behandlung von
Erkrankungen wie Diabetes oder Adipositas.

,Die Erweiterungunseres Werks in Peachtree
Cityist einentscheidender Meilenstein

far die Starkung unserer Prasenzinden
USAundbringtunsunseren Kunden aus
dem Gesundheitswesennoch naher”, er-
klart Tobias Gebhard, globaler Leiter fur
die Automatisierungintelligenter Fabriken
bei Gerresheimer. ,Das Projekt umfasst
die Schaffung von mehr als 400 neu-

en Arbeitsplatzen, die Einrichtung von
Reinrdumen auf dem neuesten Stand

der Technik, die Inbetriebnahme hoch-
automatisierter Produktionslinien sowie
die Modernisierung der gesamteninternen
Logistik.”

Zweiautomatische Lagerund

eine gemeinsame Strategie

Der ehrgeizige Plan zur Erweiterung

des Werks in Peachtree City hat einen
Wendepunktim Logistikmanagement mar-

kiert.Nachdem Gerresheimer jahrelang mit
manuellen Prozessen gearbeitet hatte, hat
das Unternehmen nun die Automatisierung
seiner MaterialflUsse vorangetrieben. Ziel
war es, eine héhere Prazision, Sicherheit und
Effizienz zu erreichen, allesamt entscheiden-
de Faktoreninder Medizinbranche., Ineinem
Umfeld, indem jede Komponente mit groBter
Sorgfalt behandelt werden muss, eréffnet die
Automatisierung ein neues MaBB an Kontrolle
und Zuverlassigkeit”, erklart Gebhard.

Die beiden neuen automatischen Lager, die
mit der Software Easy WMS verwaltet wer-
den, beherbergendie Halbfertigprodukte
aus zwei verschiedenen Produktionsstatten.
Beide Anlagensind ahnlich konzipiert

und fur die Lagerung und Handhabung
vonim Spritzgussverfahren hergestellten
Komponenten fir Medizinprodukte aus-
gelegt, darunter Inhalatoren, Autoinjektoren
und Infusionssysteme.

Gerresheimer strebt eine
effizientere, automatisierte
undauf Qualitat
ausgerichtete Logistik an
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,Die automatischen Lager
von Mecalux haben unsere
Lagerkapazitédt erhoht
und die Produktivitit
unserer gesamten
Logistik gesteigert.”

Tobias Gebhard
Globaler Leiter fiir die Automatisierung
intelligenter Fabriken bei Gerresheimer
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Daserste automatische Lager miteiner
Hoéhe von13 Metern bietet eine Kapazitat
von1.040 Palettenundist miteinem
Regalbediengerat fur doppeltiefe Regale
ausgestattet. Die Paletten gelangen Gber
einen mitder Produktion verbundenen
Seiteneingangin das System, wo sie
automatisch gelagert werden. Beider
Auftragsabwicklung werden diese Uber auto-
matische Férdersysteme vom Lagerbereich
inden Versandbereich beférdert.

Nach Uberprifung der betriebswirtschaft-
lichen Vorteile dieser Lé6sungund derengen
Zusammenarbeit mit Mecalux wahrend des
Projekts beschloss Gerresheimer, einen
Schritt weiter zu gehenund das Modell
inseinem neuen Werkinder Nahe des
Regionalflughafens von Atlanta zu Uber-
nehmen. Auch dieses zweite automatische
Lagerist13 Meter hoch und verflugt Gber ein
Regalbediengerat mit einer Kapazitat von
1.104 Paletten. Die Anlage verfugt Uber zwei
Ein-und Ausgédnge angegenUberliegenden

Enden, wodurch der Warenfluss optimiert
werdenkann.

,Dieautomatischen Lager von Mecalux
habenunsere Lagerkapazitat erhoht

unddie Produktivitat unserer gesam-

ten Logistik gesteigert. Dadurch kén-
nenwirunterbrechungsfreiarbeiten

und die Produktverflgbarkeitineiner
Betriebsumgebung, die nahezu 365 Tageim
Jahraktivist, verbessern®, erklart der globale
Leiter fUr die Automatisierungintelligenter
Fabriken bei Gerresheimer.

Beide Anlagen sind mit Zweimast-
Regalbediengeraten mit Teleskopgabeln
ausgestattet, die fir die Handhabung von
Palettenin doppeltiefen Regalen ausgelegt
sind. Diese Gerate beférdern die Waren
automatisch vonden Wareneingéngen zu
den zugewiesenen Stellplatzen und leiten
siebeiBedarf zlgig zu den Ausgadngen
weiter. Gerresheimer gewahrleistet somit
jederzeit die Sicherheit beim Umgang mit
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Medizinprodukten, die fUr eine stark regulier-
te Branche bestimmtsind.

Intelligente Verwaltung der beiden
Lager mit Easy WMS

»Inder Gesundheitsbranche gibt es keinen
Spielraum fur Fehler: Die Ruckverfolgbarkeit
und Kontrolle jedes einzelnen Artikels sind fur
die Qualitatssicherung von entscheidender
Bedeutung“, betont Gebhard., Mit Easy WMS
haben wireinhohes MaB an Prazision erreicht
und samtliche Logistikablaufe optimiert.”

Die Software von Mecalux Uberwacht die
Bewegung von mehr als 30 verschiedenen
Medizinprodukten aus den Produktionslinien
heraus. Das System weist jedem Produkt
unter BerUcksichtigung seiner Nachfrage
einen Stellplatz zu und sendet spezifische
Anweisungen andie Regalbediengerate
farden Transport. Dadurch gewdhrleistet
dasUnternehmendie bedarfsgerechte
Verfligbarkeit der Produkte und behaltjeder-
zeit die vollstandige Echtzeitkontrolle Gber
samtliche gelagerten Artikel.

Wachstum durch Vertrauen

Mit der Inbetriebnahme der neuen auto-
matisierten Lager starkt Gerresheimer

seine operative Kapazitat aufdemnord-
amerikanischen Markt fur Verpackungs- und
Medikamentenverabreichungssysteme.
Dieses Projektist das Ergebnis einer engen
Zusammenarbeit zwischen Gerresheimer
und Mecaluxundlegt den Grundstein fur
eineinnovativere und effizientere Logistik.
Damitist das Unternehmen fUr ein nachhal-
tiges Wachstumin einer soanspruchsvollen
Branche wie dem Gesundheitswesen bestens
gerlstet.

Easy WMS gewabhrleistet
die Riickverfolgbarkeit
von Medizinprodukten



