Automatisierung zur

Zusammenstellung von 3.000
Auftragspositionen pro Tag

Die Genossenschaft COVAP hat die Aufteilunginihrem Logistikzentrumin La Chaize-Le-Vicomte
(Frankreich) mithilfe eines automatisierten Behalterlagers, das durch das Lagerverwaltungssystem
Easy WMS von Mecalux gesteuert wird, neu organisiert. Durch dieses robotergestltzte System, in
dem10.000 Artikelarten auf nur 370 m?Platz finden, war es mdglich, das 40%ige Wachstum der
Geschaftstatigkeit von COVAP durch eine Optimierung der verflgbaren Ressourcen aufzufangen.
Die Hauptaufgabe dieses Logistikzentrumsist die Auftragszusammenstellung: Durch die
Kombination von Palettenregalen, Kragarmregalen und demautomatisierten Behalterlager kbnnen
mit der gleichen Anzahlvon Lagerarbeiternca. 70 % mehr Auftrage zusammengestellt werden.

Land: Frankreich | Sektor: Vertrieb

]
HN

1 mecalux.de

Traditionund Moderne

Inder1982 gegrindeten franzdsischen
Genossenschaft COVAP haben sichmehr

als 450 Gewerbetreibende (u. a. Elektriker,
Klempner oder Reparaturbetriebe fir Haus-
haltsgerate) zusammengeschlossen. Das
Unternehmen hat die Aufgabe, die Fachleute
mit dem gesamten erforderlichen Material zu
versorgen, damit dieseihren Kunden einen
angemessenen Service bieten kénnen.

COVAP verfugt Gber einen Katalog mit Gber
300.000 Artikelarten von Materialien, die bei
allen méglichen Bau-und Reparaturarbeiten
zum Einsatz kommen. Dies bedeutet, dass
eine Logistikldsung benotigt wird, die Gber
eine Reihe bestimmter Eigenschaften ver-
fagt. Einerseits eine hohe Lagerkapazitat,
umeine grofBe Vielzahlan Produkten zu
verwalten, und andererseits ein System, dass
die Zusammenstellungund den Versand von
Bestellungenin klrzester Zeit ermdglicht.
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* Optimierung derFlache: Auf nur
370 m?verfligt COVAP Uber eine
vollstandig automatisierte Loésung fur
13.224 Behalter mit einemjeweiligen
Gewicht von bis zu 50 kg.

* Mehr Produktivitat und fehlerfreie
Arbeit: Durch die Kombination von
dreiLagersystemenkdnnen bis

zu 3.000 Auftragspositionen pro
Tag fehlerfreiundin klrzester Zeit
zusammengestellt und versandt
werden.

* Mehr Auftrage mitdenselben
Ressourcen: Das automatisierte
Behalterlager und dieanderen
Logistikldsungen ermdglichendie
Zusammenstellung von 70 % mehr
Auftragen mit der gleichen Anzahlvon
Arbeitskraften.
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Durch das automatisierte
Behalterlagerhat COVAP
seine Produktivitat
gesteigertundeine
genauere Warenkontrolle
erreicht

Vor einigen Jahren stattete COVAP sein
Lagerin Chaize-Le-Vicomte (Frankreich)
mit Kragarm- und Palettenregalen aus, zwei
Systemen, dieideal fUr die Lagerung von
Produkten mit unterschiedlichen GréBenund
Abmessungen sind und daher hauptsachlich
far sperrige Waren genutzt werden. ,Die
kleineren Artikel wurden dagegenin Kom-
missionierregalen mit Laufgangen gelagert,
indenenca.10.000 Stellplatze aufrund
2.200 m?vorhanden waren. Die Auftragszu-
sammenstellung erfolgte nach dem Prinzip
,Mann-zur-Ware'“, erlautert Wilfried Ferré,
Logistikleiter von COVAP.

Mit steigender Zahl der Genossenschaftsmit-
gliederund der Dienstleistungen, die diese
farihre Kundenin ganz Frankreich erbringen,
nahmauch die Aktivitat des Lagers zu, be-
sonders die Versorgung mit Material.

Wilfried Ferré raumtein:,, Angesichts dieser
Situation merkten wir, dass wir nicht genu-
gend Arbeitskrafte hatten,umein groBeres
Arbeitsvolumenim Lager zu bewaéltigen,
sodass wiruns gezwungen sahen, alle ver-
flgbaren Ressourcen zu optimierenund die
Ablaufe zu verbessern.” Damals wurde es
COVAPKlar, dass sie Automatisierung nutzen
musste, um effizienter zu werden, und ersetz-
te daher die Kommissionierregale durch ein
modernes automatisiertes Behalterlager.
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Dasautomatisierte Behéalterlager sorgt fur
eine kontinuierliche, sichere Warenbewe-
gung mit minimaler Beteiligung der Lager-
arbeiter. AuBerdem |6st es das Problem des
Mangels an Arbeitskraften beiden Lagerauf-
gabenundder Auftragszusammenstellung
und beseitigt mégliche Fehler, die beider
manuellen Verwaltung auftreten kdnnen.

Der Logistikdirektor von COVAP gibt zu:
»Wirhaben Mecalux wegen seines langjah-
rigen Werdegangs und seiner Erfahrungin
der Entwicklung von automatisierten Lager-
l6sungen um Mitarbeit gebeten. Der Besuch
vonanderen Lagern mit ahnlichen Ablaufen
wie dasvon Grégoire-Bessonund dasvon
SCD Luisinatrug dazu bei, dass wir uns flr
Mecalux entschieden haben.” Bei diesem
Projekt bestand auBerdem die Vorgabe, dass
die Inbetriebnahme des automatisierten
Behaélterlagers durchgefuhrt werden musste,
ohne die Tatigkeit des Logistikzentrums von
COVAP jemals zuunterbrechen.

,Eine unserer Prioritaten bei diesem Projekt
lag darin, die Fehlerquote drastisch zu sen-
ken“, hebt Wilfried Ferré hervor. Das automa-
tisierte Behalterlagerist die perfekte Losung
zur Steigerung der Produktivitat und der
genauen Warenkontrolle. Alle Bewegungen
werden vom Lagerverwaltungssystem (LVS)
Easy WMS gesteuert.

,Das Angebot von Mecalux erschienuns au-
Berst kompetitiv, da es speziell daraufausge-
richtet war, die Auftragszusammenstellung
zubeschleunigen“, sagt der Logistikleiter
von COVAP. Das automatisierte Behalter-
lager ermoglicht die Zusammenstellung von
60 Auftragen gleichzeitig nach dem Prinzip
»Ware-zum-Mann“.

Die Palettenregale, die sichin zwei Bereichen
des Logistikzentrums befinden, wurden bei-
behalten, dasie aufgrundihrer Vielseitigkeit
und Anpassungsfahigkeit dieideale Ergan-
zung zum automatisierten Behalterlager dar-

stellen. Das gleiche gilt fUr die Kragarmregale.

,»Mit dem neuen automatisierten Behélterlager haben wirdie
Zahl der Fehler reduziert und mehr Schnelligkeit undSicherheit
beiden Prozessen zur Ein- und Auslagerung derWaren
erreicht. Ich méchte hervorheben, dass wir durchdie effiziente
Auftragszusammenstellung in der Lagewaren, das 40%ige
Wachstum unserer geschéftlichenTétigkeit aufzufangen.
Wir sind sehr optimistisch,dass wir mit dieser Logistik unsere
Genossenschaftweiterentwickeln undgeografisch expandieren
kénnen, umweitere Fachleute zu gewinnen.*

Wilfried Ferré
Logistikleiter von COVAP

Die 8,5mhohen Palettenregale bieten Platz
far Gber10.000 Artikelarten auf 8.500 Pa-
letten. Sie bieten einen direkten Zugriff auf
die Produkte, was die Verwaltung der Waren
beschleunigt und die Bestandskontrolle er-
leichtert (jeder Stellplatzist fir eine einzige
Artikelart bestimmt). Durch die Verwendung
vondreiLagersystemenamselben Ort kann
COVAPdie Warenanhand ihrer Eigenschaf-
tenundihrer Rotation organisieren. Taglich
kommenim Lager 300 Kisten mit kleineren
Artikelnan, dieimautomatisierten Behalter-
lager eingelagert werden. AuBerdem treffen
ca.200 Paletten mit gréBeren Artikeln (z. B.

Heizkesseln) ein, die direktin den Paletten-
regalen gelagert werden. Auf den Kragarm-
regalen werdendie sperrigen Produkte von
COVAP gelagert,insbesondere dielangen
Produkte.

Technische Merkmale des
automatisierten Behdlterlagers

Eine der Besonderheiten dieses Lagersys-
tems bestehtin der Platzersparnis, dadie
gesamte zur Verflgung stehende Flache
von 370 m?2und die Héhe genutzt werden,
um eine groBe Anzahlvon Behaltern auf
begrenztem Raum unterzubringen. Das



automatisierte Lager, das Uber eine Lagerka-
pazitat von10.000 Artikelartenin13.224 Be-
haltern verfligt, besteht aus zwei 43 mlangen
und 8 mhohen Gangen mit Regalen doppel-
ter Tiefe auf beiden Seiten.

Die19 Lagerebenen der Regale sind speziell
soausgelegt, dass sie Behalter mit zwei
verschiedenen Héhen aufnehmen kénnen:
170 mmund 320 mm. Auf den ersten neun
Ebenenlagerndie niedrigen Behélter,
wahrend sich die hdheren Behalter auf den
restlichen zehn Ebenen befinden. Die Behal-
ter sind seitlichmit Léchernversehen,umdie
Brandschutzvorschriften zu erftllen.

In beiden Gangen bewegt sich jeweils ein
Zweimast-Regalbediengerat, das gleichzei-
tig bis zu vier Behalter mit einem Gewicht von
je 50 kg handhaben kann, was das Volumen
des Warenflusses vervierfacht. Zusammen
kénnen die beiden Regalbediengerate bis zu
264 kombinierte Zyklen pro Stunde aus-
fUhren. Dieser Rhythmusreicht aus,umdie
logistischen Anforderungen von COVAP zu
erflllen. Mitanderen Worten: Pro Stunde
werdeninsgesamt 528 Bewegungen zur Ein-
und Auslagerung der Behalter durchgefthrt.

Alleim Lager eintreffenden Waren missen
eine Prifstelle durchlaufen,in der sicherge-
stellt wird, dassihr Gewichtundihre Abmes-
sungenden Bedingungen flr die Platzierung
im Lager entsprechen. Wilfried Ferré, Logis-
tikleiter, erklart:,,Das automatisierte Lager
hatesuns, nebenvielen weiteren Vorteilen,
ermoglicht, die Anzahl der Fehler sowohl bei
der Warenverwaltung als auch beider Auf-
tragszusammenstellung zu minimieren und
das 40%ige Wachstum unserer Geschafts-
tatigkeit aufzufangen®.

Zusammenstellung von

3.000 Auftragspositionen pro Tag
Aufdereinen Seite des automatisierten
Behalterlagers wurden zwei Kommissionier-
platze mit Durchlaufregalen eingerichtet, an
denendie Auftrage auf ergonomische Weise
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nach dem Prinzip ,Ware-zum-Mann“ zusam-
mengestellt werden.

Dies war mit einer erheblichen Umstellung
far die Logistik von COVAP verbunden.
FrUher verbrachten die Mitarbeiter die Halfte
des Arbeitstages damit, das Lager zu durch-
laufen, um die Artikel fur die einzelnen Auf-
trage zusammenzusuchen. Jetzt hingegen
warten sie darauf, dass die Ware automatisch
Uberdie Férdervorrichtungen zuihnen trans-
portiert wird, was die Leistung der Auftrags-
zusammenstellung erhdht. So kénnen mit der
gleichen Zahlvon Lagerarbeitern 70 % mehr
Auftrage zusammengestellt werden.

sWare-zum-Mann*:
Die Férdervorrichtungen
transportieren die Behalter
automatischzuden

Zwei Kommissionierplatze
mit Durchlaufregalen mit
Put-to-Light Vorrichtungen

Kommissionierplatzen
Automatisiertes Lager

. miteiner Lagerkapazitat von
13.224 Behalternauf 370 m?

. >

Kragarmregale fir lange und
schwere Lasten



Jeder dieser Platzeist miteineman

Easy WMS angeschlossenen Computerund
mit Durchlaufregalen flr die Kommissionie-
rung ausgestattet, in denen die Produktein
Kartons gelegt werden. Jeder Kartonist fur
einen Auftrag bestimmt. Insgesamt kénnen
bis zu 30 Auftrage gleichzeitig zusammen-
gestellt werden.Umdie Lagerarbeiter dabei
zu unterstitzen, Fehler zu minimierenund
die Effizienz bei der Kommissionierung zu
steigern, istjede Lagerposition mit einer
Put-to-Light-Vorrichtung versehen, die
aufleuchtet und die Anzahl der benétigten
Artikel anzeigt.

Die fertigen Auftrége werden aufeine Palette
gesetzt, welche anschlieBendin den Konsoli-
dierungs-und Versandbereich transportiert
wird. Dort Uberprifendie Lagerarbeiter
mithilfe von Handscannern, dass beider
Auftragszusammenstellung keine Fehler
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gemacht wurden. Manche dieser Auftrage
werdenauBerdem durch Artikel aus den
anderen Bereichendes Lagers von COVAP
erganzt. SchlieBlich werden die Kartons zu
denLaderampentransportiert, wo sie auf die
Verladungindie Lieferwagen warten.

Durch die Automatisierung und die vorbild-
liche Organisation derlogistischen Prozesse
wurde eine viel schnellere und effizientere
Auftragszusammenstellung méglich. Die
Lésung wurde als Teil der Wachstumsstra-
tegie von COVAP fir die nachsten funf Jahre
entwickelt.

Easy WMS: die Steuerung

der Automatisierung

Die Ablaufe des automatisierten Behalter-
lagers werden durch das LVS Easy WMS

von Mecalux Uberwacht. Umalle Ablaufe zu
optimieren, kommuniziert diese Software mit

dem LVS von COVAP undtauschtin Echtzeit
Daten mitihmaus.

Easy WMS verfolgt die Waren jederzeit ganz
genau, vom Passieren der Prifstelle bis zum
Transportan die Kommissionierplatze.Um
mehr Effizienz zu erreichen, weist es jedem
Artikel einen Stellplatz zu, der von der Arti-
kelartund der Nachfrage abhangt.

Die Nachfrage hat bei COVAP einen saisona-
len Verlauf. Die von Mecalux durchgefihrte
Datenanalyse bestétigte, dass die Anzahl der
Bestellungen zwischen Oktoberund Dezem-
beramhodchstenist, mit Nachfragespitzen
zuWochenbeginn,insbesondere zwischen
14 und 21Uhr.

Umunter diesen Umstanden einen effizien-
ten Betrieb unabh&ngig vom Arbeitsaufkom-
men zu gewahrleisten, organisiert Easy WMS
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Die Put-to-Light-Vorrichtungen
minimieren Fehler

und beschleunigen die
Auftragszusammenstellung

die Waren aufeine logische Art und Weise

so, dass die Zusammenstellung und der
Versand der Auftradge beschleunigt werden.
Dazu kommt, dass die Software den Lager-
arbeitern Anweisungen Uber die durchzufih-
renden Aufgaben erteilt, sodass diese noch
schnellerarbeiten kénnen. SchlieBlichtragen
die Put-to-Light-Vorrichtungeninden Durch-
laufregalen zur Kommissionierung dazu bei,
mogliche Fehler zu minimieren.

Innovation und Automatisierung

Die Automatisierung hat fiur COVAP viele
Vorteile gebracht, vorallemeine héhere Pro-
duktivitat und Verflugbarkeit, da das Unter-
nehmen nunvon 6 Uhr morgens bis 22 Uhr
abends mit maximaler Leistung arbeiten
kann.Die Implementierung von Easy WMS
wiederum erflllt eine doppelte Funktion: Ak-
tualisierung des Bestandsin Echtzeit und An-
leitung der Lagerarbeiter beider Auftragszu-
sammenstellung. Dank des automatisierten
Behalterlagers nutzt die Genossenschaft den
verflgbarenPlatzinihrem Logistikzentrum
viel besser ausundkann erheblichmehr Pro-
dukte unterbringen. AuBerdem konnte sie
die Auftragszusammenstellung unter Beibe-
haltung der gleichen Anzahl von Ressourcen
wie friher verstarken.

EingroBes, flexibles Lagerist grundlegend
far COVAP, da hier nicht nur eine groBe An-
zahlvon Produktenin verschiedenen GréBen
und mit unterschiedlicher Rotation Platz
findet, sondernauch die tagliche Zusammen-
stellung einer groen Anzahl von Auftragen
moglichist.



