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Automatisiertes Lager:
2.500 Tonnen Tiefkuhl-Fisch
und -Meeresfruchte

Conservas Cerqueira
automatisiert sein Rohstofflager
mitdem Ziel, die tagliche
Produktion von einer Million
Konservendosenanzukurbeln.

HERAUSFORDERUNGEN

* Beschleunigungdes
Warenumschlags zur

Aufrechterhaltung des
Produktionstempos

*« Adaquate Lagerungvon
verderblichen Produkten bei
Temperaturen unter dem Gefrierpunkt

Land: Spanien | Sektor:
Lebensmittel und Getranke

e Gewahrleistete Versorgung der
Produktionslinien mit Rohstoffen

LOSUNGEN

* Automatisches Pallet-Shuttle-
System mit Regalbediengerat
¢ Lagerverwaltungssystem Easy WMS

VORTEILE

e Zentralisierte Lagerung von
Rohstoffen zur Produktion

von einer Million Fisch- und
Meeresfrichtekonserven pro Tag

* Automatisierte Lagerung von
3.000 Palettenbei-302Cauf 900 m?

e Ununterbrochene Versorgung der
Produktion mit Rohstoffen dank der
Integrationvon Easy WMS indas
ERPSAP
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Conservas Cerqueiraist ein spanisches
Unternehmen, das auf die Herstellung

und Vermarktung von Fisch-und
Meeresfrichtekonserven spezialisiertist.
Das1890 gegrindete Unternehmen hat eine
lange Traditionin der Konservenindustrie und
steht fUr qualitativ hochwertige Produkte.
Das Unternehmen mit Sitzin Vigo (Spanien)
produziert eine breite Palette von Konserven,
darunter Thunfisch, Sardinen, Muscheln,
Tintenfischund andere Meeresfrichte.
Conservas Cerqueira setzt auf Qualitat,
Nachhaltigkeit und Innovationin seinen
Produktionsprozessen.

» Griindungsjahr: 1890

» Anzahl der Mitarbeiter: 170 Personen

» Produktionsstandorte: 2

» Internationale Présenz: 5 Kontinente

» Umsatzvolumen: >50 Millionen Euro / Jahr

Die galicische Gemeinde Rianxo, bekannt
farihrelangjahrige Fischereitradition, ist
der Standort der gréBten, technologisch
fortschrittlichen und nachhaltigen Fabrik
desUnternehmens Conservas Cerqueira.
Die Megafabrikist auf die Herstellungund
Verpackung von bis zu einer Million Fisch-
und Meeresfrichtekonservendosen pro Tag
vorbereitet. Im Werk in Rianxo und dem Werk
inVigo, dem Hauptsitz des Unternehmens,
werdenjahrlich mehrals 50 Millionen Dosen
hergestellt, womit das Unternehmen zu den
15 gréBten Konservenherstellernin Spanien
gehort.

Conservas Cerqueiraentschiedsich flr die
Zentralisierung seiner Ablaufe als logistische
Strategie., FUrdie Lagerungderin

unseren Produktionslinien verwendeten
Rohstoffe bedurfte es einer Lagerhalle mit
Temperaturen unter dem Gefrierpunkt. Wir
habenunsflrunsere Anlagenin Rianxo ent-
schieden,umdie Bestédnde besser verwalten
und kontrollieren zu kdnnen, sodass wir die
Ware nicht mehr Gber Dritte auslagern mus-
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sen”, erklart Antonio Otero, Verwaltungsleiter
von Conservas Cergueirain Rianxo.

Nachdem das Unternehmen verschiedene
Optionenin Betracht gezogen hatte, ent-
schied es sich, dasautomatische Pallet-
Shuttle-System mit Regalbediengerat zu
installieren. ,,Wir habenuns fir Mecalux als
Anbieter von Lagerldésungen entschieden,
dawirschonseitvielen Jahren zusammen-
arbeitenund aus erster Hand wissen, wie
das Unternehmen arbeitetund welche
Erfahrungen es mit diesen Anlagen mit-
bringt”, so Otero.

Lagerungbei-302°C

,Indem neuenautomatisierten Lagerlagern
wir 2.500 Tonnen Rohmaterial - hauptsach-
lich KopffuBer - fur die Weiterverarbeitung zu
Konserven®, erlautert Otero. Um den Betrieb
beieiner konstanten Temperatur von-30°C
aufrecht zu erhalten, wurde das automatische
Lager mit Sandwichpaneelen gebautundist
mit Geraten ausgestattet, die flr eine ein-
wandfreie Kihlung sorgen: Kompressoren,
Kondensatoren, Expansionsventile und
Verdampfer. Das automatische Pallet Shuttle
ist als kompaktes Lagersystem besonders
geeignet,umdie groBen Herausforderungen
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der Lebensmittellogistik zu bewaéltigen:
Ruckverfolgbarkeit von verderblichen
Waren, ununterbrochener Warenfluss und
Optimierung der Kostenim Zusammenhang
mit der Temperaturkontrolleim Lager. ,Wir
habenuns fur die Automatisierung entschie-
den, weil beider Kalteerzeugung erhebliche
Energie eingespart wird. Zudem mussendie
Lagermitarbeiter zur Handhabung der Ware
nicht das TiefkUhllager betreten”, stellt
Oterofest.

Der Einsatz des Shuttles mit Elektromotorin
Koordination mit einem Regalbediengerat fur
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Nachhaltige Produktion

Die Megafabrik von Conservas Cerqueira
setzt MaBBstabein Sachen Nachhaltigkeit,
indem ssie innovative und nachhaltige
Produktionsverfahren einsetzt, die die
Auswahlund Zubereitung von Fisch,

das Kochen, Verpacken und Sterilisieren
umfassen. Die Automatisierung

dieser Aufgaben verbessert die
Lebensmittelsicherheitunddie
Einhaltung von Umweltauflagen.

Das Gebaudeist mit Fotovoltaik-
Paneelen ausgestattet, die die Energie
der Sonneneinstrahlung einfangen
undin Stromumwandeln, derinden
Produktions-und Logistikprozessen
genutzt wird. Die Anlage verflgt tber
ein exklusives Sterilisationssystem,
das die Qualitat der Produkte ver-
bessert, sowie Uber eininnovatives
Wassermanagementsystem zur
Wiederverwendung des Wassersin ver-
schiedenen Prozessen.
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Paletten gewahrleistet den kontinuierlichen

Materialfluss. ,Durch die Automatisierung
haben wirdie Lokalisierung des Bestands
besser unter Kontrolle und kénnenden
Warenumschlag beschleunigen®, er-

klart Otero.Neben dem gesteigerten
Lagerdurchsatz erhdht das automatische
Pallet Shuttle die Lagerkapazitat —3.000
Palettenauf 900 m2—undreduziertden
Energieverbrauch zur Kélteerzeugung er-
heblich, da dieser auf eine gréBere Anzahl
gelagerter Paletten verteilt wird.

Riickverfolgbarkeit des Fisches
und der Meeresfriichte

“Das Lagerverwaltungssystem Easy WMS
stellt die vollstandige Ruckverfolgbarkeit

der Bestandesicher”, duBert Otero. Das
System ermaoglicht die ununterbrochene
Kommunikation mitdem ERP SAP von
Conservas Cerqueira. Dadurch wird die
Versorgung der Produktionslinien gewahr-
leistet und gleichzeitig die Kihlkette der
Lebensmittel aufrechterhalten. Die von

den Lieferanten gelieferten Fische und
Meeresfrlichte werden palettiert, verpackt
und etikettiert. Easy WMS identifiziert die
Palettenan der Eingangskontrollstationund
pruft, ob sie die festgelegten Anforderungen
erfllen,umihneneinen Stellplatzim Lager
zuzuweisen. Easy WMS optimiert die
Lagerhaltung,indem es die Anzahl der leeren
Stellplatze, die Artikelart und die H6he der
Nachfrage berlcksichtigt.
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»Wirhaben uns fir Mecalux als
Anbietervon Lagerlésungen
entschieden, da wir schon seit
vielen Jahren zusammenarbeiten
und aus erster Hand wissen, wie
das Unternehmen arbeitet und
welche Erfahrungen es mit
diesen Anlagen mitbringt“

Antonio Otero
Verwaltungsleiter bei
Conservas Cerqueirain Rianxo

Beider Versorgung der Produktionslinien
zeigt das ERP der Mecalux-Software die be-
notigten Rohstoffe an, damit diese so schnell
wie mdglich versandt werden kénnen. Dank
der Digitalisierungist Conservas Cerqgueirain
der Lage, einen fortlaufenden und ununter-
brochenen Produktionsrhythmus aufrechtzu-
erhalten.

Digitale Logistik fiir Industrie 4.0

Die Megafabrik Conservas Cerqgueirain Rianxo
kombiniert Tradition mit neuen Technologien.
Diese Kombination erlaubt es dem
Unternehmen, die Produktion von einer Million
Fisch-und Meeresfrichtekonservendosen
pro Tag sicherzustellen. Mit seinen logisti-
schen Fahigkeiten hat sich das Unternehmen
einen guten Rufals Hersteller hochwertiger
Konservenerworben, der daflir sorgt, dass die
Verbraucher weltweit die besten Fisch-und
Meeresfrichteprodukte frischundin optima-
lem Zustand erhalten.



