Mecalux verbessert die
Lagerung von Getranken
bel Coca-ColaHBC mitdem
Pallet-Shuttle-System

Das Getrankeunternehmen verwaltet 9.000 Palettenineinemneuen Lager mit Produkten,
dieaufdergesamtenInsellrland vertrieben werden.

Land: Nordirland | Sektor: Lebensmittel und Getrdnke
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Coca-ColaHBC
Ireland & Northern Ireland

HERAUSFORDERUNGEN

* Bewaltigung der komplexen Logistik
beider Lagerungund dem Vertrieb
verschiedener Getrankemarken auf der
gesamten Insel Irland

¢ Gewahrleistung von Schnelligkeit und
Prazisionineinem Lager mithohem
Umschlag

LOSUNG

* Halbautomatisches Pallet-Shuttle-
System.

VORTEILE

*Lagerungvon 9.000 Paletten auf
einer optimierten Flache

« Effizienterer Arbeitsablaufbeider
Annahme, Lagerungund dem Versand
von Bestellungen



Coca-ColaHBCIrland und Nordirlandist der
strategische Abflllpartner der Coca-Cola
Company fur die Insel und verantwortlich fur
die Herstellung, den Vertrieb, den Verkauf
und das Marketing ihres Getrankeportfolios
sowie der lokalen Marken.Coca-ColaHBC
bietet Getranke furjeden Geschmack. Das
Unternehmen vertreibt eine Reihe von
Premium-Spirituosenundist seit 2020 auch
im Kaffeesektor vertreten. Das Unternehmen
ist seitlangeminternational flr seine
FUhrungsrolleim Bereich Nachhaltigkeit
bekannt.Im Jahr 2024 positionierte sich
Coca-ColaHBClautden Dow Jones
Sustainability Indices als das nachhaltigste
Getrankeunternehmen der Welt.

» Griindung: 1939
» Mitarbeiteringanzirland: +550

Coca-ColaHBCIrland und Nordirland ist
eine Tochtergesellschaft von Coca-Cola
HBC, dem weltweit gréoBten Abflller von

The Coca-Cola Company. Das Unternehmen
vertreibt die wichtigsten Marken des multi-
nationalen Konzerns: Coca-Cola, Coca-Cola
Zero, Diet Coke, Fanta, Sprite, Appletiser

und Schweppes sowie die lokalen Marken
Deep RiverRock und Fruice. Es vertreibt auch
Premium-Sortimente fir The Campari Group,
Jack Daniel‘'sund Edrington sowie Ready-
To-Drink-Getranken von Coca-Cola.Im Jahr
2023 erwarb es Finlandia Vodka von Brown-
Forman. Vor kurzemist es mit der Einfihrung
von Caffé Vergnanoinlrlandund Nordirland
inden Kaffeesektor eingestiegen.

Das Unternehmen hat gerade ein neues

Fertigproduktlagerin Knockmore Hillin
Lisburn (Nordirland) mit dem halbautomati-
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schen Paletten-Shuttle-System von Mecalux
eroffnet, um seine Logistikinfrastrukturan
die steigende Nachfrage anzupassen. Diese
Lésung kombinierteine hohe Lagerdichte,
direkten Zugang zu den Palettenund

eine strikte Bestandskontrolle, wodurch

der Vertrieb der Getranke zumrichtigen
Zeitpunktund amrichtigen Ort gewahrleis-
tetist.

»Als Unternehmen fir Konsumguter mit
hoher Umschlagrateist Schnelligkeit al-
les. Wirmussen Vorgange wie Lagerung,
Bestandskontrolle und Vertrieb so

effizient wie mdglich gestalten,umdie
Anforderungenunserer Kunden zu erfillen
und die Rentabilitat der Prozesse zu opti-
mieren”, sagt Karl Quinlivan, Manager fur
Logistikund Vertriebskanale bei Coca-Cola
HBC Irland und Nordirland.

Das Werkin Knockmore Hill:
Innovationund Wachstum

Das 2010 eroffnete Werk von Coca-ColaHBC
in Knockmore Hill verzeichnet ein stetiges
Wachstum. Derzeit verflugt es Gber neun
Produktionslinien, die regelmaBig moderni-
siert werden,um die gesamte Insellrland zu
versorgen.

»Wirsuchen nach Méglichkeiten, unsere
Infrastruktur zu optimierenund eine gren-
zenlose Lieferkette aufzubauen, dieunser
Gebiet zu optimalen Kosten versorgt®,
erklart Quinlivan. Vor kurzem hat das
Unternehmenein Lager fUr Fertigprodukte
in Betrieb genommen, umdie verfigbare
Flache zu nutzen und die Kapazitat zu maxi-
mieren. ,Die Zusammenarbeit mit Mecalux
war eine auBergewdhnliche Erfahrung:
Das Team unterbreitete uns flexible

DasGetrankeunternehmen
vertreibt verschiedene
Markeninganzlirland
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,Das Pallet Shuttle hat uns
die benétigte Lagerkapazitit
verschafft und die Effizienz bei
der Warenannahme und beim
Versand verbessert.”

Karl Quinlivan
Manager fiir Logistik und
Vertriebskanale bei Coca-ColaHBC
Irland und Nordirland
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Gestaltungsvorschlage, und die Montage
erfolgte schnellund sicher. Wahrend

der Umsetzung standensie jederzeit zur
Verflgung, umalle Fragen zu beantworten®,
fagter hinzu.

Halbautomatisches System fiir

9.000 Paletten

Durchdie Integration des halbautomatischen
Pallet-Shuttle-Systems nutzt das neue

Lager fur Fertigprodukte die verfiigbare
Flache optimal aus und bietet Platz fiir 9.000
Paletten. ,Die L6sung von Mecalux hatuns
die benotigte Lagerkapazitat verschafft
unddie Effizienz bei der Warenannahme

und beim Versand verbessert”, betont der
Logistikmanager.

Das Lager verflgt Gber vier motorisierte
Shuttles, die die Waren volligautonom
transportieren. Die Mitarbeiter stellen sie mit
Gabelstaplerninden Kanaleingang unddie
Shuttleslagern die Paletten automatisch ein
undaus.

Der Arbeitsablaufist viel dynamischer, da
der Bedienerund das Pallet-Shuttle-System
gleichzeitig unterschiedliche Aufgabenaus-
fUhren®, fUgt Quinlivan hinzu.

Im Lager von Coca-ColaHBCIrlandund
Nordirland verwenden die Mitarbeiter eine
Steuerungssoftware von Mecalux, umdie
Befehle Gber ein Tablet an die Shuttles zu
senden.
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,Die Benutzeroberflacheist sehrintuitiv:
Innerhalb weniger Minuten lernt jeder
Mitarbeiter, Befehle zu sendenund den
Prozess zu Uberwachen, ohne dass externe
Hilfe erforderlichist”, sagt Quinlivan.

Transformation 4.0

Mit dem neuen Fertigproduktlager und
seinem halbautomatischen Pallet-Shuttle-
System von Mecalux setzt Coca ColaHBC
Irland und Nordirland verstarkt auf die
Industrie 4.0.,,Dank der Integration neuer
Technologieninunsere Fertigungs-und
Logistikprozesse machen wir grof3e
Fortschrittein Richtung Industrie 4.0 und
verbesserndie Effizienzund Qualitatinjeder
Phase”, erklart Quinlivan.




