T MECALUX

Kuhlkammern mit
erdbebensicheren Regalen PR A

EinaufLebensmittel spezialisiertes Logistikunternehmen wie Brivio & Vigano bendtigt ein sicheres Lager
mit einer effizienten Warenorganisationund schnellen Ablaufen, indem die Bestellungen unter optimalen

. .. . VORTEILE
Bedingungengelagertund versandt werden kdnnen. Das Unternehmen hatin Pozzuolo Martesana :I)aximale Lagerkapazitat: Dic
(Italien) ein 30.000 m? groBes Logistikzentrum mit sieben Kihlkammern eréffnet, das Mecalux mit beiden Lagers?/stemZoptim.ieren

zweilagersystemen ausgestattet hat: Palettenregale und Push-Back-Regale. Die Regale, die speziell das Volumen des Kiihllagers, sodass
bemessen und verstarkt wurden, um bei mdglichen Erdbeben allen entstehenden Kraften standzuhalten, Eg;iﬁ-“G Palettengelagert werden
bieteneine Lagerkapazitat von 29.336 Paletten. :

* Organisationder Ware: Jedes
Land: Italien | Sektor: Transport- und Logistikunternehmen Produkt wird unter Berlicksichtigung
seiner Eigenschaften und Nachfrage
indementsprechenden Lagersystem
aufbewahrt.

* Effiziente Handhabung der Ware: Die
Lagerldsungen von Mecalux sind auf die
Zusammenstellung von 150 Auftragen
pro Tag ausgelegt.

¢ Erdbebensicherheit: Die Regale sind
so berechnetundspeziell verstarkt,
dasssie allen Erdbeben, die auftreten
kénnten, standhalten.
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Organisationund Transport

Brivio & VigandisteininItalien sehr bekann-
ter Partnerim Bereich des Vertriebsund der
integrierten Logistik von Lebensmitteln. Das
Unternehmen wurde Mitte der 70er Jahre ge-
grindet, als Luigi Brivio und Giovanni Vigano
beschlossen, eine Kette von Nachbarschafts-
laden aufzubauen, indenensie eine breite
Palette von Qualitatsprodukten anbieten
wollten.

Im Laufe der Zeit hat das Unternehmen seine
Erfahrung undseine Kompetenzim Trans-
portbereich miteinander verbunden,um
sichzuerneuernundals fUhrender Logistik-
dienstleister auf demitalienischen Markt

zu etablieren.Innerhalb vonfast 40 ahren

ist seine Fahrzeugflotte von nur zwei auf
mehr als sechshundert LKWs angewachsen.
,Unser Ziel besteht darin, in Zukunft weiter zu
wachsenunduns zu verbessern, genau wie
wires seitunserer Grindungimmer getan ha-
ben.Indenletzten zehn Jahren sind wir dank
unserer Investitionenin Technologie und
Innovation sowie aufgrund des Fortschritts
aufdiesen Gebieten expandiert”, versichert
Stefano Brivio, geschaftsfihrender Gesell-
schafter von Brivio & Vigano.

Zuverlassige Logistik

,Brivio & Vigano hat es heute geschafft, sich
als einer der wichtigstenitalienischen Akteu-
reim Bereich derintegrierten Logistik von
Lebensmitteln beigeregelter Temperatur zu
etablieren, mit maBgeschneiderten Lésun-
genflrseine Kunden®, erklart Stefano Brivio.
Das Unternehmenist sichbewusst, dass das
Vertrauenunddie Unterstitzung der Kunden
unerlasslich sind, um die Marktfihrerschaftin
denkommenden Jahren zu behaupten,und
dabeinimmt die Logistik eine wichtige Rolle
ein.Inltalien verflugt Brivio & Vigano Uber
eine Gesamtflache von145.000 m?fur die
Lagerung von Produkten und die Auftrags-
zusammenstellung. Um seineitalienischen
Kunden zu beliefern, hat es ein 30.000 m?
groBesLagerinPozzuolo Martesanain
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Betrieb genommen, das aus sieben Kihl-
kammern besteht: zwei mit Kihltemperatur
(-0,4 °C)und zwei mit Gefriertemperatur
(-24°C).

Lautdem geschéftsfuhrenden Gesellschaf-
ter suchte das Unternehmennach,einer
Lésung, die uns dabei hilft, die Lagerkapazi-
tatsowohlaufder Flachealsauchinder Hohe
zumaximieren. AuBerdem war es fUruns von
grundlegender Bedeutung, ein Lagersystem
mit zertifizierter Erdbebensicherheit zu
wahlen”.

Der Lagerbestand des Unternehmensist sehr
vielfaltigund besteht aus Gber8.000 ver-
schiedenen Artikelarten mit verschiedenen
Abmessungen, Eigenschaften, unterschied-

lichem Gewicht und unterschiedlicher Nach-
frage.Umdasneue Lager bestméglich zu
nutzen, legte das Unternehmen besonderen
Wert auf eine optimale Verwaltung der vielen
unterschiedlichen Waren.

Eine weitere Anforderung war die Beschleu-
nigung der Ablaufe. Dasich dieses Lager
durch einhohes Tempo beiden Warenbe-
wegungen auszeichnet, mussten die Regale
so gestaltet sein, dass sie die Arbeit des
Lagerpersonals erleichtern. Taglich trifft eine
groBBe Anzahlvon Paletten von Lieferanten
im Lager einund gleichzeitig werden rund
150 Auftrage an Kundenin Europa, den USA
und Asien zusammengestellt und versandt.
Unter Berlcksichtigung all dieser Anfor-
derungen,haben wir alle Lagerldsungen,
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Die korrekte Anordnung

der Produkteist unerlasslich

flr die optimale Verwaltung
der8.000 verschiedenen
Artikelarten von Brivio & Vigano



mecalux.de

JJ

»Einer der wichtigsten Griinde, warum wir uns
fir Mecalux entschieden haben, war neben
dem sehr glinstigen Preis die Méglichkeit,
die Liefer- und Montagezeiten an unsere
Planungsanforderungen und Arbeitszeiten
anzupassen. Mecalux wusste genau, wie es
unsere Anforderungen erfiillen konnte*.

Stefano Brivio

Geschaftsfiihrender Gesellschafter

von Brivio & Vigano

dieunsim Rahmen der Ausschreibung von
Lieferanten angeboten wurden, miteinander
verglichen. Wir entschieden uns fur Mecalux,
weil dieses Angebot alle grundlegenden
technischen Anforderungen erflllte”, erklart
Stefano Brivio.

Die Lésung von Mecalux basierte aufder
Verwendung von Palettenregalenund
Push-Back-Regalen mit einer Lagerkapazi-
tatvoninsgesamt 29.336 Paletten. Beider
Bemessung und Konstruktion der Regale
hat Mecalux die Vorgaben deritalienischen
Norm NTC 2008 und der europaischen Norm
DIN EN16681berlcksichtigt. Das bedeutet,
dass die Regale speziell verstarkt sind, um
moglichen Erdbeben, diein der Region
auftreten kdnnen, standzuhaltenund so die
Sicherheit der Lagerarbeiter und der Ware zu
gewéhrleisten.

Die Kombination von verschiedenen Lager-
l6sungen erleichtert die Klassifizierung der
Ware gemaéBihren Eigenschaftenundihrer
Nachfrage. Eine gute Lagerorganisation
hat Auswirkungen auf alle Vorgange: Bei
der Durchflihrung von Lagerarbeiten oder

der Auftragszusammenstellung wissen die
Mitarbeiter genau, wohinsie sich begeben
mussen, was die Geschwindigkeit und die
Effizienz erhoht. Stefano Brivio fasst zu-
sammen:, Die vorgeschlagenen Lésungen
entsprechenunsere Anforderungen, dasie
die notwendige Erdbebensicherheit aufwei-
senunduns geholfen haben, die Lagerflache
zu optimieren®.

Merkmale der Palettenregale
Siesind10,5mhoch, indreibis funf Ebenen
unterteilt und bieten Platz fir ca. 28.388 Pa-
letten. Diese Regale verfligen Uber Elemente
und Bauteile, mit denensich die Ebenen

und Regalbddenandie Eigenschaften der
Ware anpassen lassen, sodass sie fir Lasten
aller Art mit unterschiedlichem Gewicht und
unterschiedlichen Abmessungen geeignet
sind. Durchihre Vielseitigkeit sind Paletten-
regaleideal zur Verwaltung einer derartigen
Vielfalt von verschiedenartigen Produkten.

AuBerdem bieten sie einen direkten Zugriff
aufdie Produkte, was deren Ein-und Aus-
lagerung beschleunigt undletztendlich eine
direkte Auswirkung auf die Auftragszusam-



Der direkte Zugriff auf die
Produkte erleichtert die Arbeit
der Kommissioniererund
hilftihnen, die bendtigten
Artikelarten fiir die 150 Auftrage,
die taglich zusammengestellt
werden, zu finden
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menstellung hat. Aufdenunteren Ebenen
der Regale wird direkt von den Paletten
kommissioniert, wahrend auf den oberen
Ebenendie Reservepalettenlagern. Dank
dieses Systemsist standig Ware verflgbar
und Unterbrechungen beider Auftragszu-
sammenstellung werden vermieden.

Push-Back-Regale

Diese Regale bestehen aus einer Reihe von
leicht geneigten Kanalen. Der vordere Teil
liegt niedriger, damit sich nach der Entnahme
einer Palette die hinteren Paletten durch die
Schwerkraft nach vorne zur Entnahmeposi-
tionbewegen.

Diese Regale nutzendenihnen zur Verfu-
gung stehenden Platz optimal, da jeder Kanal

dreiPaletteninder Tiefeaufnehmenkann.
Gleichzeitig sorgensie fur groBe Schnellig-
keit beider Handhabung der Ware, da die
Lagerarbeiter kaumrangieren missen. Alle
Artikelarten befindensichim gleichen Gang,
sodass die Lagerarbeiter nur kurze Strecken
zurlUcklegen missen.

Zufriedenheit als oberstes Ziel
Innerhalb der Logistikkette erfullt Brivio &
Vigano eine grundlegende Aufgabe, namlich
die Belieferung seiner Kunden mit den ge-
wulnschten Waren, die die Firmaim Wettlauf
mit der Zeit erflllen muss. Um dies zu errei-
chen, benotigt sie eine perfekte Organisation
aller Prozesse und eine moderne, flexible
Logistik, die eine Wertschdépfung fur die ver-
schiedenen Unternehmen der Lebensmittel-
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Voice-Picking-Vorrichtungen

Bei der Auftragszusammenstellung
werden die Lagerarbeiter durch ein
Voice-Picking-System unterstitzt.
Diese Vorrichtungen zur sprach-
gefUhrten Kommissionierung sind
mit dem Lagerverwaltungssystem
verbundenund wandeln dessen
Anweisungenin Sprachbefehleum,
die der Kommissionierer ber seinen
Kopfhoérer hért. Nach der Ausfihrung
der Anweisung bestatigt der
Kommissionierer seine Bewegungen
ebenfalls durch Spracheingabe
unddie Informationen werden
automatischim System erfasst. Der
groBe Vorteil der sprachgesteuerten
Kommissionierung besteht darin,
dass sie den Kommissionierern mehr
Bewegungsfreiheit und einumfang-
reicheres Sichtfeld bietet, was Fehler
reduziert und die Arbeitsablaufe
beschleunigt.

branche, mit denen sie zusammenarbeitet,
darstellt.

L,Wir sind mit deninstallierten Lagerlésun-
gen auBerst zufrieden”, bestatigt Stefano
Brivio, geschéaftsfihrender Gesellschafter
von Brivio & Vigano. Die neue Kiihlkammer
ist mit zwei erdbebensicheren Lagersyste-
men ausgestattet, die die Organisation der
Produkte abhangig vonihren Eigenschaften
undihrer Nachfrage unterstitzen. Diesist
das Grundprinzip,umdie Produktivitat der
Lagerarbeiter bei der Zusammenstellung
von taglich150 Auftragen zu steigern. Die
beiden Lagerlésungen sorgen zudem dafir,
dass die Lebensmittel unter bestmaoglichen
Bedingungen aufbewahrt und versandt
werden.



