T MECALUX

Automatisierte Lagerung
zur Produktion von
taglich 31 Tonnen Snacks

¢ Verbindung und Integration von

Produktion und Logistik zur Optimierung

DurchdenEinsatzrobotergestutzter Losungenund des Lagerverwaltungssystems Easy WMS N Y A N
verbindet der Hersteller Aperitiv-Gebdck Boehliseine Logistik mit der Produktion. Aperitiv-Gebéack

. . w * Beschleunigung des Warenumschlags zur
Land: Frankreich | Sektor: Lebensmittel und Getrdnke Bewaltiglingdes Produktionstempos

* Gleichzeitige Ruckverfolgbarkeit von
- Rohstoffen und Fertigprodukten

LOSUNGEN

¢ Automatisiertes Lager mit
Regalbediengerat fur doppeltiefe Lagerung

e Automatisches Pallet-Shuttle-System mit
Regalbediengerat

* Lagerverwaltungssystem Easy WMS

VORTEILE

¢ Digitale Integration von Easy WMS mit
ERP-und MES-Softwaresystemen zur Just-
in-Time-Versorgung der Produktionslinien

¢ Die Logistikist fur die tagliche Produktion
von 31Tonnen Brezeln, Aperitiv-Geback
und elsassischen Spezialitdten ausgelegt

* Vollstandige Ruckverfolgbarkeit

in Echtzeit von Gber 4.000 Paletten,
einschlieBlich Rohstoffe, Fertigprodukte
und Verpackungen
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Boehliisteinelsdssisches Unternehmen,
dassichaufdie Herstellung von Snacks,
insbesondere von Backwaren wie Brezeln
und Salzstangen, spezialisiert hat. Das
Unternehmen wurde in Gundershoffen
(Frankreich) gegrindet undist bekannt fur
seine Qualitat und die Verwendung lokaler
Zutatenundtraditioneller Verfahrenin
Kombination mit moderner Technologie.
Esverfolgt das Ziel, die Frische und den
Geschmack der Produkte zu gewahrleisten.

» Grindungsjahr:1935
» Mitarbeiter: 80 Personen
» Internationale Prasenz: 22 Lander

» Produktionskapazitat: 31 Tonnen Brezeln
und Aperitiv-Gebadck pro Tag

Boehlimit Sitzin Gundershoffenimnérd-
lichen Elsass hat sich als fUhrende Marke
aufdem Snackmarktin Frankreichund
Europaetabliert undist flr seine leckeren
Brezelnund Salzstangen bekannt. Dank der
Verbindung von ssieben Produktionslinien
mit zweiautomatischen Lagersystemen,
diedurch das Lagerverwaltungssystem
Easy WMS von Mecalux gesteuert werden,
produziert sein Werk, dasim Jahr 2000 er-
offnet wurde, taglich mehrals 31 Tonnen
Geback.

»Wirhabenunsentschlossen, die
Lagerhaltung zu automatisieren, da wir
inunseremalten Lagerbereichandie
KapazitatsgrenzenstieBen undnicht mehr
genlgend Platz hatten,umunsere Auftrage
zu kommissionieren®, erlautert Raphael
Wurtz, Betriebsleiter bei Boehli.

39 % des Umsatzes von Boehligeheninden
Export, hauptsachlichnach Deutschland,
Danemark, Japan, Stdkorea, die Vereinigten
Arabischen Emirate und Australien. Wurtz
betont die Bedeutung der Lagertechnologie
far die Versorgung dieser Markte.,,Durch
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denrobotergestitzten Betriebsablauf

kann der Materialfluss optimiertund die
Versandkapazitat der Kundenauftrageer-
héht werden. Die Mitarbeiter mUssen sich fur
die Kommissionierung nicht mehr fortbewe-
gen; durch automatisierte Systeme werden
die Paletten zuihren Positionen beférdert.
DarUber hinaus hat diese Technologie da-
zubeigetragen, Platz einzusparenund die
manuelle Handhabung von gelagertenund
versendeten Paletten zu vermeiden.”

Zweiintegrierte

automatisierte Systeme

Die Anlage von Boehliwurde mit
zweiautomatisierten Lésungenvon
Mecalux ausgestattet, diedie hohe
Produktionsrate des Brezelherstellers auf-
fangen: das Automatische Pallet Shuttle mit
Regalbediengerat fur Fertigprodukte und
ein weiteres 80 Meter langes automatisches
Lager fUr Rohstoffe und Verpackungen.
Durch die Kombination beider automatisier-
ter Systeme wurde der Durchsatzund die
Nutzung des verflgbaren Lagerraumes ma-
ximiert. Zudem verflgt das Lager Uber eine
Gesamtlagerkapazitat von 4.054 Paletten.

IEERR G AR DR

Die Kombination der beiden
automatisierten Mecalux-
Systeme bietet eine Kapazitat
von 4.054 Paletten

,Dankder Automatisierung kdnnen wir
durchschnittlich 360 Paletten pro Tag
verwaltenund versenden, die sowohl
Rohmaterialien als auch Fertigprodukte
unddie fUrunsere Tatigkeit benétigten
Verpackungenumfassen®, stellt Wurtz fest.

Im Fall von Boehlibefindet sich der
Produktionsbereichineinem Gebaude hinter
dem Lager.Umbeide Anlagen zu verbinden,
hat Mecalux ander Rlckseite Warenein-

und Warenausgénge eingerichtet, die Gber
fahrerlose Transportsysteme (FTS) eine
Integration der Logistik mit der Fertigung
sicherstellen. Diese Maschinen liefern die
Rohmaterialienund Verpackungenanden
Fertigungsbereichundholen die Chargen



JJ

,Durch den robotergestiitzten
Betriebsablauf kann der
Materialfluss optimiert und
die Versandkapazitat der
Kundenauftrdge erhéht werden.”

Raphael Wurtz

Betriebsleiter bei Boehli
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aus der Fabrik ab,umsieins Lager zu trans-
portieren, wodurch einreibungsloser und
effizienter Arbeitsablauf gewahrleistet wird.

Ander Vorderseite des Lagers steuert ein
automatisches, durch Easy WMS geflihrtes
Shuttle die Fertigprodukte zu zwei mdglichen
Zielen: der Kommissionierstation oder dem
Vorladebereich.

Die Kommissionierstation, die daftr ausgelegt
ist, bis zu drei Auftrage gleichzeitig zu be-
arbeiten, arbeitet nach dem Goods to Person-
Prinzip (,Ware-zum-Mann"),um unnotige
Bewegungen zu vermeidenunddie Ergonomie
der Kommissionierer zu verbessern.

Im Vorladebereich organisiert und sortiert
das Shuttle die Paletten mit Prazision,indem
essieineinender neun Durchlaufkanale je
nach Kunden, Auftrag oder zugewiesener
Tour platziert. Durch diesen geordneten
Ablauferfolgt die Beladung der Lkw schneller
und genauer, die Wartezeiten werden mini-
miert und es wird sichergestellt, dass jede
Sendunginderoptimalen Reihenfolge flir die
Verteilung ausgeliefert wird.

Wurtz verdeutlicht die Bedeutung von
Robotersystemenindieser letzten Phase

des Logistikprozesses bei Boehli: ,,Die
Regalbediengerate, die automatische
Férdertechnik und das Shuttle erleichtern
denununterbrochenenund fehlerfreien
Transport von Paletten zu den beiden
Zielen: der Kommissionierstationund den
Durchlaufkanalenim Versandbereich.”

Automatisierung der Logistik fiir
Industrie 4.0
L,Wirhabenunsbeimehrerenspezialisierten
Anbieternvon Lagersystemen erkundigt
unduns schlieBlich fir Mecalux entschieden,
weil das Unternehmendie flr unsere logisti-
schen Anforderungenam besten geeignete
Lésung vorgeschlagen hat.” Wir sind mit
der Entscheidung sehr zufrieden®, sagt der
Betriebsleiter von Boehli.

Die beiden automatisierten Lagersysteme,
die Boehliimplementiert hat, sindun-

Die fahrerlosen Transportsysteme
beférdern die Rohmaterialien

und Verpackungenvon

den Produktions-zuden
Lagergebauden

erlasslich,um eine Tagesproduktion von
31Tonnen Geback zu erreichen. Sie bieten
nicht nur die erforderliche Leistung,um

mit dem Produktionstempo Schritt zu
halten, sondern optimierenauch die ope-
rative Effizienz und stellen sicher, dass die
Lieferkette reibungslos funktioniert. Mit
diesenrobotergestitzten Lésungen kann
Boehlidie Marktnachfrage erfullenund hohe
Qualitatsstandardsin seinen Produkten auf-
rechterhalten.
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Das automatische Shuttle
ordnet die Auftragein
Durchlaufkanalen nach Kunden,
Auftragen oder Transportroute

Mit der Produktionintegrierte Logistik

Die Integration von Produktionsprozessen und Logistik war eine der gréBten
Herausforderungen dieses Projekts. Zu diesem Zweck wurde Easy WMS mit der unter-
nehmenseigenen ERP-Software von Boehliund dem Produktionssteuerungssystem
(MES) verbunden, sodass eine Just-in-Time-Versorgung der Produktionslinien sicher-
gestellt werden konnte.

Das Lagerverwaltungssystem von Mecalux iiberwacht zudem die Abldufe und
Bewegungen der beiden automatisierten Lagersysteme: Es organisiert die Warenein-
und Warenausgange und koordiniert die Kommissionierung. Jedes Mal, wenn eine
Palette mit Fertigproduktenim Lager ankommt, erhalt Easy WMS eine ASN-Nachricht
(Advanced Shipping Notice) vom ERP. AnschlieBend wird jedem Artikel gemaB seinen
technischen Merkmalen und seiner Umschlagshaufigkeit ein Stellplatz zugewiesen.

Dank der Digitalisierung hat Boehli die vollstandige Ruckverfolgbarkeit von mehr als
4.000 Paletten mit Fertigprodukten, Rohstoffen und Verpackungen erreicht: Ein ent-
scheidender Prozessinder Lieferkette eines Lebensmittelunternehmens.
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