Automatisches Paletten-
Shuttle-System 3D

Beidiesem Kompaktlagersystem fUr Paletten werden autonome
und multidirektionale Paletten-Shuttlefahrzeuge zur Maximierung der
Lagerkapazitat, der Flexibilitdt und zur Produktivitatssteigerung eingesetzt.
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Das Automatische Paletten-Shuttle-System

3D ist eine Kompaktlagerldsung, die auf

eineminnovativen multidirektionalen Shuttle

mit Elektromotor basiert, das die Paletten

hocheffizientund &uBerst prdzise ein- und

auslagert.

Die Shuttles agieren autonom und
bewegen sich durch die Gdnge und
Kandle der Regalstruktur,ohne dabei auf

Anwendungen

Das Automatische Pallet Shuttle 3D ist die Automatisierungsléosung,
die sich am besten fUr hdufige Be- und Entladezyklen oder hohe

UnterstUtzung durch andere Bediengerdate
wie Regalbediengerdte oder Shuttle-Cars
angewiesen zu sein. Des Weiteren kbnnen sie
sich mittels einer Reihe von Liften zwischen

Bedarfsschwankungen eignet. Sein kompaktes Design optimiert
die Nutzung der verfigbaren Fl&dche. Zudem ist es aufgrund seiner
Vielseitigkeit fUr Unternehmen vieler verschiedener Branchen geeignet.

Vorteile

Hohe Produktivitat
Die operative Vielseitigkeit der multidirektionalen 3D-
Shuttles steigertden Lagerdurchsatz erheblich.

Héhere Kapazitét

Das Kompaktlagersystem optimiert die Raumnutzung.

Maximale Flexibilitat

Das Shuttle kann sich zwischen den Ebenenundin
den Gangen bewegen. Zusdtzlich kdnnen mehrere
Regalfahrzeuge gleichzeitig in einem Gang betrieben
werden. Das Ergebnisisteine Anpassung der
Systemleistung an dynamische Szenarien, wie die
AusfUhrung von Aufgaben mit hoher Prioritdt oderdas
Auftretenvon Bedarfsspitzen.

GrofB3e Diversifizierung
Injedem Kanal kbnnen mehrere Artikelarten und
PalettengréBen eingelagertwerden.

den Ebenen bewegen.

Autonome undintelligente
Funktionsweise

Die Shuttles bewegen sich durch Gadnge und Kandle
mit Hilfe einer Flottenmanagementsoftware, die den
Verkehrsteuertund ihre Routen optimiert.

Operative Agilitat

Eine Reihe von Sensoren bieten Sicherheitund
Effektivitdt bei der Erkennung, Handhabung und
Positionierung von Paletten.

Skalierbarkeit

Moglichkeit, neue Shuttles hinzuzufigen, um die
Systemleistung zu steigern und die Anlage andas
Wachstum des Unternehmens anzupassen.

Energieeffizienz
Das System ermdéglichtdank derVerdichtung
Energieeinsparungenintemperaturgeflhrten Lagern.

Lager mithohem
Warenumschlag

Das System ist perfekt dafUrgeeignet,
die Lagerverwaltung, insbesondere bei
hohem Umschlag palettierter Ware,
deutlich zu rationalisieren.

GrofBe Lager

Da die Kompaktheitdes Systems die
Lagerkapazitdt erweitertund die
Arbeitsgeschwindigkeit des Shuttles
maximale Leistung gewdhrleistet, ist
esdieideale Lédsung furUnternehmen,
die eine begrenzte Anzahlvon
Artikelarten und groBBe Mengen an
Paletten pro Artikelartlagern.

KUhl- und TiefkUhllager

Die 3D-Shuttles kdnnenin KUhllagern
betrieben werden, wo die Verdichtung
denzu kUhlenden Raum optimiert,
Kosten senktund die Mitarbeiterkaum
niedrigen Temperaturen ausgesetzt sind.



Die Bauweise des Shuttles mit minimaler Hohe
spart Platz zwischen den Ebenen und erhdht

die Lagerkapazitat.

Komponenten

Hubplattform
Die Hubplattformander
Oberseite des Shuttles hebt

die Palette leichtan, damit
sieinnerhalb derKandle
transportiertwerden kann.

Es gibtzwei Konfigurationen:
eine, die mit Paletten von 800 x
1.200 mm und1.000x1.200 mm
kompatibelist,und eine weitere,
die zusdatzlichzu den oben
genannten Abmessungen auch
Palettenvon1.200 x1.200 mm
aufnehmen kann.

FUhrungsrollenim Gang

Eine Gruppevon 4Rollen,die
das Shuttle entlang derGange
fOhren und ihm Stabilitat
verleihen.

FUhrungsrollenim Kanal.
Beim Fahrendurch

den Kanalwird die
LangsfUhrung des
Shuttlesdurch eine
Gruppevon 6Rollen
sichergestellt.

Laufréderim Kanal

Ein Satzvon 8 Laufrédern (4 angetriebene
und 4 nichtangetriebene), die aufden
Laufschienen derLagerkandle aufliegen,um

die Shuttlesin den Kandlen zu bewegen. Sensoren

Laufraderim Gang. Ein Satzvon
4Laufrédern (2 angetriebene und

2 nichtangetriebene), die aufden
Gangschienen aufliegenund die
Bewegung des Shuttles entlang des
Ganges ermoglichen.

Batterie. Das Shuttle verwendet
Batterien, die ihm eine groBe Autonomie
verleihen. Die Betriebsparameterder
Batterie (Ladezustand, Temperatur
usw.) werden sténdig Uberwacht,um
die kontinuierliche Betriebsfdhigkeit
des Systems sicherzustellenund den
Ladeprozess zu verwalten.

Am Shuttle befinden sich
verschiedene Sensoren,
die zur Steigerung der
Funktionsfahigkeit
beitragen. Sie erfillen
verschiedene Funktionen:
VonderUberprofung der
richtigen Ausrichtung der
Palette aufdem Shuttle bis
zurErkennung derzuletztim
Kanal abgestellten Palette
oderderBerechnung
desAbstandszueinem
anderen Shuttle.

Antenne

Uberdiese Vorrichtung er-
haltdas Shuttle mittles WiFi
Anweisungendes Lagerver-
waltungssystems und der Flot-
tenmanagementsoftware.

Systemkomponenten

Lifte. Die Hochleistungslifte
verbinden die verschiedenen Ebenen
untereinander. Eswerden mindestens
zwei Lifte (ein Eingangs-und ein
Ausgangslift) installiert, wobeisich
deren Anzahlerweitern ldsst,umdie
Betriebskapazitdtdes Systems zu
erhéhen.

Technische Merkmale

Palettenspezifikationen

Europalette,gemd&B DINEN 13382

AbmessungenderLast 800/1.000x1.200mm
Tragfahigkeit 1.500kg
Technische Merkmale des Shuttles

Kanalréderz 8
GangraderX 4
Hubweg 26mm
Positionierungsgenauigkeit <10mm
Geschwindigkeitohne Last (Gang X) 1,2m/s
Beschleunigung ohne Last(Gang X) 1,2m/s>
Geschwindigkeit mit Last(Gang X) 1m/s
Beschleunigung mit Last (Gang X) 1m/s:
Geschwindigkeitohne Last (Kanal Z) 1,5m/s
Beschleunigung ohne Last (KanalZ) 1m/s:
Geschwindigkeit mit Last (Kanal Z) 1,2m/s
Beschleunigung mit Last (Kanal Z) 0,5m/s:
Hebe-/Senkzeit 2s
Batteriekapazitdt 60Ah

Temperaturbereich

Von -30°C bis 45 °C - 70% Luftfeuchtigkeit

Rahmenund Ldngstréger

Vertikale und horizontale Profile

bilden zusammen mitden Schienen
die Regalstruktur. Inden Gangenund
Lagerkandlen dieser Struktur bewegen
sich die 3D-Shuttles zurEin-und
Auslagerung der Paletten.

Schienen

Horizontalverstrebungen entlang derer
sich die Shuttles bewegen. Siewerdenin
jedem Lagerkanalinstalliertund dienen
als Auflagefldche fUrdie Paletten.
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Flottenmanagementsoftware.
Sie koordiniertalle Bewegungen
derShuttles.

Lagerverwaltungssystem

Easy WMS. Es organisiert die mit
derWare verbundenenVorgdnge
(Eingdnge, Ausgdnge, Umlagerungen
usw.)und Uberwachtden Bestandin
Echtzeit.



Funktionsweise

Die flexible und multidirektionale Bewegung
der 3D-Shuttles beschleunigtdie Beladung
und Entladung von Paletten erheblich.

Das Férdersystem am Regaleingang
derAnlage beférdertdie

abzusetzende Palette bis zur Stirnseite

des Regalblocks. Aufdem Weg
dorthin durchlauftdie Palette eine
Kontrollstation zur Uberprifung der
Abmessungen und der Kufen.
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Sobald es aufderentsprechenden
Ebeneist, bewegtsich das Shuttle
durchden Gangund folgtdabei
derFahrtrichtung, dievom
Flottenmanager, derden Verkehr
koordiniert, festgelegtwurde.

DasLVS weistderPalette die
optimale Position zu, w&hrend
derFlottenmanagerdas
geeignete Shuttle auswdhltund
die beste Route bestimmt,umdie
angegebene Position zu erreichen.

Erreichtdas 3D Shuttle den Lagerkanal,
hebt esdie Palette leicht anund fahrt
inden Kanal ein,umsieindertiefsten
freien Lagerposition abzusetzen.

Das Shuttle sorgt fireine maximale
Verdichtung derWare unabhdngig von
derGroBe derPalettenim Kanal.

Mit Hilfe des Lifts wird das Shuttle
bis zurEbene derzugewiesenen
Lagerposition beférdert. Es kanndie
Palette auchin einem Liftabsetzen,
damitein anderes Shuttle sie aufder
Ziel-Ebene abholt.

Nachdemdas Shuttle die Palette
abgesetzthat, bleibtesin
Wartepositionim Lagerkanal
nebendem Gang.In dieserPosition
wartetdas Shuttle aufden ndchsten
Arbeitsbefehl,ohne den Gang zu
blockieren und ohne denVerkehr
anderer Shuttles zu unterbrechen.
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Automatisches Paletten-Shuttle-System 3D

Die ideale technologische Losung furUnternehmen, die aufein
Kompaktlagersystem setzen und den Warenumschlag inihren
Logistikzentren erhdhen wollen.
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Mecalux verfigt Uber Niederlassungen
in23 Ladndern

Argentinien - Belgien - Brasilien - Chile - Deutschland
Frankreich - GroBbritannien - Italien - Konada - Kolumbien
Kroatien - Mexiko - Niederlande - Polen - Portugal - Rumd&nien
Slowakei - Slowenien - Spanien - Tschechische Republik
TOrkei - Uruguay - USA

(021335065-0

mecalux.de
info@mecalux.de
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Sie mehr!
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