Automatisches Paletten-
Shuttle-System 3D

Beidiesem Kompaktlagersystem fUr Paletten werden autonome
und multidirektionale Paletten-Shuttlefahrzeuge zur Maximierung der
Lagerkapazitat, der Flexibilitdt und zur Produktivitatssteigerung eingesetzt.
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Vorteile

Hohe Produktivitéit
Die operative Vielseitigkeit der multidirektionalen 3D-
Shuttles steigertden Lagerdurchsatz erheblich.

Héhere Kapazitét
Das Kompaktlagersystem optimiert die Raumnutzung.

Maximale Flexibilitat

Das Shuttle kann sich zwischen den Ebenenundin
den Gangen bewegen. Zusdatzlich kdnnen mehrere
Regalfahrzeuge gleichzeitig in einem Gang betrieben
werden. Das Ergebnisist eine Anpassung der
Systemleistung an dynamische Szenarien, wie die
AusfUhrung von Aufgaben mit hoher Prioritdt oderdas
Auftretenvon Bedarfsspitzen.

GroBe Diversifizierung
In jedem Kanal kbnnen mehrere Artikelarten und
PalettengréBen eingelagertwerden.

Autonomeundintelligente Funktionsweise
Die Shuttles bewegen sich durch Gange und Kandle
mit Hilfe einer Flottenmanagementsoftware, die den
Verkehrsteuertundihre Routen optimiert.

Operative Agilitét

Eine Reihe von Sensoren bieten Sicherheitund
Effektivitdt bei der Erkennung, Handhabung und
Positionierung von Paletten.

Das Automatische Paletten-
Shuttle-System 3D isteine
Kompaktlagerlésung, die aufeinem
innovativen multidirektionalen
Shuttle mit Elektromotorbasiert,
dasdie Paletten hocheffizientund
AuBerst prazise ein- und auslagert.

Die Shuttles agieren autonom und
bewegen sich durch die Gadnge und
Kandle der Regalstruktur, ohne dabei
aufUnterstUtzung durch andere
Bediengerdte wie Regalbediengerdte

oderShuttle-Cars angewiesen
zZu sein. Des Weiteren kdnnen sie
sich mittels einer Reihe von Liften
zwischen den Ebenen bewegen.

Skalierbarkeit

Mobglichkeit, neue Shuttles hinzuzufigen, um die
Systemleistung zu steigern und die Anlage andas
Wachstum des Unternehmens anzupassen.

Energieeffizienz
Das System erméglichtdank derVerdichtung
Energieeinsparungenintemperaturgefihrten Lagern.

Vielseitigkeit

Das Shuttle ist mit Sensoren ausgestattet, die Paletten
unterschiedlicher Breiten und Abmessungen erkennen
und handhaben. Es passt sich an Standardformate
wie Europaletten, amerikanische GMA-Paletten sowie
CHEP-Industriepalettenan.




Anwendungen

Das Automatische Pallet Shuttle 3D ist die Automatisierungsléosung,

die sich am besten fUr hdufige Be- und Entladezyklen oder hohe
Bedarfsschwankungen eignet. Sein kompaktes Design optimiert

die Nutzung der verfigbaren Fl&dche. Zudem ist es aufgrund seiner
Vielseitigkeit fOr Unternehmen vieler verschiedener Branchen geeignet.

Lager mithohem GroBe Lager
Warenumschlag Da die Kompaktheit des Systems die
Das System ist perfekt dafir geeignet, Lagerkapazitgterweitertund die

die Lagerverwaltung, insbesondere bei Arbeitsgeschwindigkeit des Shuttles
hohem Umsch|og po|ettierterWore’ maximale LeiStUng gewﬁhrleistet, ist
deutlich zu rationalisieren. esdieideale L&sung fUrUnternehmen,

die eine begrenzte Anzahlvon
Artikelarten und groBe Mengenan
Paletten pro Artikelartlagern.

KUhl- und TiefkUhllager

Die 3D-Shuttles kdnnenin Kihllagern
betriebenwerden, wo die Verdichtung
denzukUhlenden Raum optimiert,
Kosten senkt und die Mitarbeiterkaum
niedrigen Temperaturen ausgesetzt sind.



Die Bauweise des Shuttles mit minimaler Hohe
spart Platz zwischen den Ebenen und erhdht

die Lagerkapazitat.

Komponenten

Hubplattform
Die Hubplattformander
Oberseite des Shuttles hebt
die Palette leichtan, damit
sieinnerhalb derKandle
transportiertwerden kann.
Es gibtzwei Konfigurationen:
eine, die mit Paletten von 800 x
1.200 mmund1.000x1.200 mm
kompatibelist,und eine weitere,
die zusatzlichzu den oben
genannten Abmessungen auch
Palettenvon1.200 x1.200 mm
aufnehmen kann.

Laufréderim Kanal

Ein Satzvon 8 Laufrédern (4 angetriebene
und 4 nichtangetriebene), die aufden
Laufschienen derLagerkandle aufliegen,um
die Shuttlesin den Kandlen zu bewegen.

Laufradderim Gang

Ein Satzvon 4 Laufrédern (2 angetriebene

und 2 nichtangetriebene), die aufden
Gangschienen aufliegen und die Bewegung
des Shuttles entlang des Ganges ermdglichen.

FGhrungsrollenim Gang

Eine Gruppevon 4Rollen,die
das Shuttle entlang derGadnge
fUhren und ihm Stabilitat
verleihen.

FUhrungsrollenim Kanal
Beim Fahren durch
den Kanalwird die
LangsfUhrung des

Shuttlesdurch eine
Gruppevon6Rollen
sichergestellt.

Batterie

Das Shuttle verwendet
Batterien,dieihmeine groBe
Autonomie verleihen.Die
BetriebsparameterderBatterie
(Ladezustand, Temperatur usw.)
werden stdndig Uberwacht,
umdie kontinuierliche
Betriebsfdhigkeit des Systems
sicherzustellenund den
Ladeprozess zu verwalten.

Sensoren

Am Shuttle befinden sich
verschiedene Sensoren,
die zurSteigerung der
Funktionsféhigkeit
beitragen. Sie erfullen
verschiedene Funktionen:
Von der Uberprifung der
richtigen Ausrichtung der
Palette aufdem Shuttle bis
zur Erkennung derzuletztim
Kanal abgestellten Palette
oderderBerechnung
desAbstandszu einem
anderen Shuttle.



Antenne

Uberdiese Vorrichtung er-
hdaltdas Shuttle mittels WiFi
Anweisungen des Lagerver-
waltungssystems und derFlot-
tenmanagementsoftware.

Systemkomponenten

= I AR

Rahmenund Langstréger
Vertikale und horizontale Profile

bilden zusammen mitden Schienen
die Regalstruktur.Inden Gdngenund
Lagerkandlen dieser Struktur bewegen
sich die 3D-Shuttles zur Ein- und
Auslagerung der Paletten.

Technische Merkmale derLast

Palettenspezifikationen

Europalette,gemd&B DIN EN 13382

AbmessungenderLast 800/1.000x1.200mm
Tragfahigkeit 1.500kg

Technische Merkmale des Shuttles

Kanalréderz 8

GangraderX 4

Hubweg 26 mm
Positionierungsgenauigkeit <10mm

Geschwindigkeit (Gang X)

1,2m/s(ohneLast) - 1 m/s(mitLast)

Beschleunigung (GangX)

1,2m/s? (ohneLast) - 1 m/sz(mitLast)

Geschwindigkeit (Kanal z)

1,5m/s(ohneLast) - 1,2 m/s(mitLast)

Beschleunigung (Kanalz)

1 m/s:(ohne Last) - 0,5m/s: (mitLast)

Hebe-/Senkzeit

2s

Batterie-Typ

LiFePO4

Batterie-Laufzeit

mehrals 10 Std (Umgebungstemperatur)
85td (gekihlte Umgebung)

Batteriekapazitdt

60Ah

Temperaturbereich

Von -30°C bis 45 °C - 70% Luftfeuchtigkeit

Schienen

Horizontalverstrebungen entlang derer
sich die Shuttles bewegen. Siewerdenin
jedem Lagerkanalinstalliert und dienen
als Auflagefldche fUrdie Paletten.

«

Lifte

Die Hochleistungslifte verbinden die
verschiedenen Ebenen untereinander.
Es werden mindestens zwei Lifte

(ein Eingangs- und ein Ausgangslift)
installiert, wobei sich deren Anzahl
erweiternldsst, um die Betriebskapazitat
des Systems zu erhéhen.
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Flottenmanagementsoftware
Sie koordiniertalle Bewegungen
derShuttles.

Lagerverwaltungssystem
EasyWMS

Es organisiertdie mitderWare
verbundenen Vorgdnge (Eingdnge,
Ausgdnge, Umlagerungen usw.) und
Uberwachtden Bestandin Echtzeit.



Funktionsweise

Die flexible und multidirektionale Bewegung
der 3D-Shuttles beschleunigtdie Beladung
und Entladung von Paletten erheblich.

Das Férdersystem am Regaleingang
derAnlage beférdertdie
abzusetzende Palette bis zur Stirnseite
desRegalblocks. AufdemWeg

dorthin durchlauftdie Palette eine
Kontrollstation zur Uberprifung der
Abmessungen und der Kufen.

Sobald es aufderentsprechenden
Ebeneist, bewegtsichdas Shuttle
durchden Gangund folgtdabei
derFahrtrichtung, dievom
Flottenmanager, derden Verkehr
koordiniert, festgelegtwurde.

DasLVS weistderPalette die
optimale Position zu, w&hrend
derFlottenmanagerdas
geeignete Shuttle auswdhltund
die beste Route bestimmt,umdie
angegebene Position zu erreichen.

Erreichtdas 3D Shuttle den Lagerkanal,
hebt es die Palette leicht an und féahrt
inden Kanal ein,umsieindertiefsten
freien Lagerposition abzusetzen.

Das Shuttle sorgt fireine maximale
Verdichtung derWare unabhdngigvon
derGréBe derPalettenim Kanal.

Mit Hilfe des Lifts wird das Shuttle
bis zurEbene derzugewiesenen
Lagerposition beférdert. Es kanndie
Palette auchin einem Lift absetzen,
damitein anderes Shuttle sie aufder
Ziel-Ebene abholt.

Nachdemdas Shuttle die Palette
abgesetzthat, bleibtesin
Wartepositionim Lagerkanal
nebendem Gang. In dieser Position
wartet das Shuttle aufden néchsten
Arbeitsbefehl,ohne den Gang zu
blockieren und ohne denVerkehr
anderer Shuttles zu unterbrechen.
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Das Automatische
Paletten-Shuttle-System
3D ermdoglichteine
flexible und diversifizierte
Warenverwaltung,da
ineinem Lagerkanal
mehrere Artikelreferenzen
sowie unterschiedliche
PalettengrdéBen
eingelagertwerden
kdnnen.
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Mecalux verfigt Gber Niederlassungen

in26 Ldndern

Argentinien - Belgien - Brasilien - Chile - Deutschland
Estland - Frankreich - GroBbritannien - Italien - Konada
Kolumbien - Kroatien - Lettland - Litauen - Mexiko
Niederlande - Polen - Portugal - Rumd&nien - Slowakei
Slowenien - Spanien - Tschechien - TUrkei - Uruguay - USA
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Erfahren
Sie mehr!
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