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Neue ldeenim Robotertakt

Far die Produktion von zwei Millionen thermogeformten Kunststoffverpackungen pro Tagist
die Nutzung von Robotisierung unerlasslich. Mit dem Ziel, seine Produktion zu beschleunigen,
hat das Kunststoffverpackungsunternehmen ANL Packagingim Slden von Frankreich ein
automatisches Lager mit Pallet Shuttle in Betrieb genommen, dasungefahr 600 Paletten

pro Tag beférdernkann. Dieses von der Software Easy WMS von Mecalux verwaltete Lager
zeichnet sich durch Genauigkeit, Sicherheitund Schnelligkeit aus.
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VORTEILE

* Optimierung der Ressourcen: Das
automatische Pallet Shuttle spart Platz,
Zeitund Personalkostenim Lager.
AuBerdem sorgt es flr schnelle und
sichere Warenbewegungen.

Land: Frankreich | Sektor: Kunststoff

*» Bewegung von 600 Paletten/ Tag:
Das Pallet Shuttle-System mit
Regalbediengeraten gewdhrleistet
Warenein-und-ausgange zum
richtigen Zeitpunkt.

* Bessere Organisation der Ware:

ANL Packaginglagert die Produkte
nicht mehraufdem Boden, sondernin
diesem neuen Lager, dasden gesamten
verflgbaren Raum nutzt, um mehr
Ware unterzubringen.
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ANL Packaging wurde 1938 in Wellen (Bel-
gien) gegrindet und entwirftund produziert
thermogeformte Kunststoffverpackungen
fur Unternehmen aller Branchen. Thermofor-
mung ist ein Prozess, beidem Kunststoffplat-
ten oder -folienerwarmt werden, umsie dann
unter Verwendung von Formen zu biegen.

Inseinendrei Produktionsanlagenin Belgien,
Frankreichund Polenstellt ANL Packaging
jedes Jahr eine Billion Kunststoffverpackun-
gen her. Der nachhaltige und umweltbewuss-
te Produktionsprozess erfullt die anspruchs-
vollen Standards in Bezug auf Schutz,
Design, Qualitat und Langlebigkeit.

Automatisches System fiir eine
steigende Nachfrage

Inder Gemeinde Cahorsim Stdosten von
Frankreich arbeitet die 9.800 m? grofe Fab-
rik von ANL Packaging ohne Unterbrechung:
sie produziert zwei Millionen Verpackungen
pro Tag, diean Hunderte von Unternehmenin
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Europa vertrieben werden. Seitihrer Inbe-
triebnahmeim Jahr1991wurde die Anlage
erweitertund durch Nutzung von Techno-
logien modernisiert, die die Sicherheit und
Produktivitat der Prozesse gewahrleisten.

,Unser Unternehmen hat sich stark der
Innovation verschrieben, daher aktualisieren
wir die Prozesse haufig,umeine gréBRere
Leistung zu erzielen®, erlautert Filip Mertens,
Geschaftsfuhrer von ANL Packaging Frank-
reich. Ein groBer Teil der Ablaufe in der Fabrik
sind automatisch, um Fehler zu beseitigen,
die Aufgaben schneller auszufihrenund
Kosten zu senken. Vor Kurzem hat ANL Pa-
ckaging sein Zentrumin Cahors mit dem Bau
einesneuen2.000 m? groBen automatischen
Lagerserweitert,indem es die Fertigproduk-
telagert, wenndiese von den Produktions-
linien kommen. Taglichgehen etwa 360 Pa-
letten einund werden 240 Palettenin zehn
LastwagenanHunderte von Unternehmenin
Europa verteilt.

Friher wurden alle Artikel in einem alten
Lageraufbewahrt,indem sie direkt auf dem
Boden gestapelt wurden. Aufgrund des
gesteigerten Produktionstempos war dieser
Ablaufjedoch so nicht mehr durchfthrbar.

LWir musstenden Raum optimieren,um
effizienter zu sein, mehr Produkte unterzu-
bringenund die Bewegungen der Gabelstap-
lerim Lagerinneren zu verringern®, sagt Filip
Mertens.

Angesichts dieser Anforderungen wandte sich
das Unternehmen an Mecalux,umeine Loésung
zufinden: die Installation des automatischen
Pallet Shuttle, das von einem Regalbedienge-
rat bedient wird. Der wichtigste Vorteil dieses
automatischen Systems besteht darin, dass
die Regaledie verflgbare Lagerflache opti-
mieren,um die Lagerkapazitat zuerndhen.

AuBerdemkanndas Unternehmen, das jetzt
Uber einen vollstandig automatisierten Ablauf

verfligt, eine genauere Kontrolle der Waren-
eingdnge und-ausgange durchfihrenund
Fehler beider Auftragszusammenstellung
beseitigen.Das Lager bestehtaus einem
einzigen 65 mlangen Gang mit Regalen auf
beiden Seiten. Diese sind 10,5 mhochund
verflgen Uber vier Ebenen;inihnen kdnnen
funf Palettenin der Tiefe an einer der Seiten
des Gangs und funfzehn Paletten aufder
anderen Seite untergebracht werden. Insge-
samterreicht das Lager eine Lagerkapazitat
von 3.160 Paletten. Das Unternehmen hat
ebenfalls die Lagerverwaltungssoftware
Easy WMS implementiert, die fUr die Ver-
teilung der Ware anihren Lagerpositionen
zustandigist, unter Berlcksichtigung der
Artikelart, Eigenschaften und Rotation.
,Dank Easy WMS kennen wir die genaue
Lagerposition der Produkte und kdnnen eine
Nachverfolgbarkeitin Echtzeit erreichen®,
erklart der Geschaftsfihrer von ANL Packa-
ging Frankreich.

Automatisches Pallet Shuttle:

Wie funktioniert es?

Beidem Pallet Shuttle handelt es sichumein
Kompaktlagersystem, das aus einem mo-
torisierten Shuttle besteht, das die Paletten
selbststandiganihren Lagerpositionen plat-




Vorteile des Systems Automatisches Pallet Shuttle

Das automatische Pallet Shuttle ist ein automatisches Lagersystem, das die Produktivitat
injeder logistischen Anlage erhéht.

» Optimierung der Flache: Die Regale nutzen die gréBte verfligbare Flache, um eine
maximale Lagerkapazitat zu bieten (im Fall von ANL Packaging 3.160 Paletten auf nur
1.235m?).

» Hohe Verfiigbarkeit: Das elektrische Shuttle verfligt Gber Superkondensatoren, die sich
automatisch laden, wenn das Shuttle sichim Schlitten des Regalbediengerats befindet.
Infolgedessenist das Shuttle immer betriebsbereit.

» Steigerung der Produktivitat: Die automatische Warenbewegung steigert die Leistung
des Unternehmens. Die gesamte Verwaltung der Produkte [duft mit nur minimalen
Eingriffen seitens der Arbeiter ab, wodurch Fehler beseitigt werden.

» Kostensenkung: Die Automatisierung verringert die Kosten ftir herkémmliche
Handhabungsgerate, Lagerflache, Personal und Energie.

» Permanente Bestandsaufnahme: Die Software steuert alle Warenbewegungen und
fUhrt eine Inventur in Echtzeit durch.
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»Wirsind mit dem automatischen Lagersystem
von Mecalux sehr zufrieden. Es hat nicht nur unsere
Bewegungsfliisse beschleunigt, sondern wir
haben auch den Lagerraum optimiert. Mit diesem
modernen Lager kbnnen wir das gesteigerte
Produktionstempo, das fiir unsere Aktivitat
erforderlich ist, problemlos bewidltigen.*

Filip Mertens

T MECALUX

Geschaftsfiihrer von ANL Packaging Frankreich

ziertund von diesen entnimmt. Das von ANL
Packaging genutzte Systemist vollstédndig
automatisch. Esbendtigt keinen Lagerarbei-
ter:ein Regalbediengerat bringt das Shuttle
unddie Ware zuder vonder Easy WMS
Software zugewiesenen Lagerposition. Das
Lager von ANL Packaging zeichnet sich
durchseine Einfachheit aus: Produktein- und
ausgange erfolgen mit minimalen Eingriffen
seitens der Arbeiter. Die Arbeiter entnehmen
die Produkte mit einem Gabelstapler vonden
Produktionslinien und platzierensieineinen
Eingangsférderer zum Lager. Wenn sie dort
ankommen, werden sie automatisch zu einer
Priufstelle transportiert, an derihre Konturen,
ihr Gewichtundihre Abmessungen kontrol-
liert werden. Dort wird ebenfalls der Barcode
eingelesen, damit Easy WMSjeden Artikel
identifizierenundihm eine Lagerposition
zuweisen kann. Die Software wendet Regeln
und Algorithmenan, um flr jedes Produkt
eine geeignete Lagerposition zu bestimmen.

Erfolgsgeschichte

ANL Packaging verdankt seinen Erfolg der
Transformation und Modernisierung seines
Geschafts.,,Die Nutzung dieser Techno-

logie hat zur Férderung und Optimierung
allerunserer Prozesse beigetragen, von der
Produktion der thermogeformten Kunst-
stoffbehalter bis zuihrer Lagerung undihrem
Vertrieb®, betont Filip Mertens.

Die Logistik ist der Eckstein dieses Unterneh-
mens. Einerseits, um die tagliche Produktion
von zwei Millionen Produkten aufrechtzu-
erhalten, und andererseits, um die Auftrage
zusammenzustellenund an das umfangrei-
che Kundennetzwerk in Europa zu verteilen.
Der Einbau des automatischen Pallet-Shutt-
le-Systemsin seinem Logistikprozess er-
moglicht esdem Unternehmen, eine groBere
Anzahlvon Produktenim Lager zulagern,
die Wareneingédnge und -ausgange zu be-
schleunigen,um gleichzeitig den Vertrieb
zuverbessern. Mit der Lagerverwaltungs-
software Easy WMS hat das Unternehmen
ebenfalls eine absolute Kontrolle der Ware
und aller Bewegungenim Lager erzielt. Mit
diesem ganzheitlichen Logistiksystem hat
ANL Packaging eine effiziente und optimierte
Lieferkette erreicht,diedazuinderLageist,
jeden Tag zwei Millionenthermogeformte
Kunststoffschalen zu produzieren.



