Technologie, die das Lager mit
der Produktion verbindet

Umgestaltungund Verbesserung sind Teil der DNA des Metallunternehmens Alcorta Forging Group.
Ganzindiesem Sinne hatesinseinem Werkin Elgdibar (Baskenland) ein14 m hohes automatisiertes
Lager miteiner Lagerkapazitat von1.115 Paletten in Betrieb genommen.Indem Lager, das vom
Lagerverwaltungssystem Easy WMS von Mecalux gesteuert wird, werden taglich 300 Paletten mit
ein-undausgehenden Rohstoffen und Fertigprodukten prazise und sicher bewegt.

Land: Spanien | Sektor: Fahrzeuge und Ersatzteile
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Geschmiedete Lésungen

Alcorta Forging Group st ein Uber hundert-
jahriges Unternehmen aus der Metallbranche
mit Hauptsitzin Elgdibar (Baskenland), dasin
Deutschland, Frankreich, der Tschechischen
Republik, Sudafrika, Chinaund den
Vereinigten Staaten vertretenist.

EswurdeimJahre1911gegrindet und stellte
zunachst Waffen her. Seit den1980er Jahren
entwirftund entwickelt es Komponenten
und Ersatzteile fUr Unternehmen der
Automobilbranche. Das Unternehmen
zeichnet sich durch die Qualitat seiner
Produkte, seinunermudliches Bemihenum
Innovationund sein Engagement fir den
Umweltschutz aus. Mit einem Jahresumsatz
von Uber 70 Millionen Euro, von dem 85 % aus
dem Export, hauptsachlich nach Frankreich,
Deutschland und Stdafrika, stammen, hat
sich Alcorta Forging Group als eines der
spanischen Unternehmen mitdem gréBten
Wirkungsbereich etabliert.

Der Motor des Produktionszentrums
Das Unternehmen besitzt ein Werkin Elgdibar
(Baskenland),indemjahrlich ca. 20 Millionen
Ersatzteile und Komponenten fur fUhrende
Automobilunternehmen hergestellt werden.
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* Vollstandige Nachverfolgbarkeit:
Dank Easy WMS kennt das
Unternehmen den Ursprung

und die verschiedenen Phasen,
diejedes Produktim Laufe des
Produktionsprozesses durchlauft.

s Integriertes Lager: Das Lager erfullt
die wichtige Funktion, die Produktion
mit Rohstoffen zu versorgenund taglich
je 150 Paletten mit Fertigprodukten zu
empfangenund zu versenden.

¢ Platzoptimierung: Die 13m hohen
und 54 mlangen Regale nutzenden
physischen Lagerraumund erzielen auf
diese Weise mehr Lagerkapazitat.




Fur Alcorta Forging Group steht die
Kundenzufriedenheit an erster Stelle, daher
istdie Firma standig darum bemht, neue
Losungen zu entwerfen und zu entwickeln,
dieden Anforderungen einesimmeran-
spruchsvolleren Marktes gerecht werden.
José Antonio Fernandez, Lagerleiterin
Elgodibar, hebt hervor, dass das Unternehmen
alle Ablaufe kontinuierlichumgestaltet und
verbessert, umsie noch effizienter zu ma-
chen:,Wirbefindenunsineiner beispiellosen
Wachstumsphase. Um noch mehr Kunden
beliefern zukénnen, bemthen wir unsdarum,
alle unsere Prozesse zu verbessern und zu
automatisieren, einschlieBlich der Logistik.”

Umdieses Ziel zu erreichen, hat Alcorta
Forging Group einautomatisiertes Lager
eingeweiht, dasinbeiden Richtungen mit
den Produktionslinien verbundenist. Es dient
zur Lagerung der Rohstoffe, die spaterin

das Werk gesandt werden sollen, und gleich-
zeitig zur Lagerung und zum Versand der
Fertigprodukte. José Antonio Fernandez be-
tont: ,Eines der Ziele dieses Projekts besteht
darin, eine zuverlassige Nachverfolgung des
Bestands zuermoglichen, von der Ankunft

der Rohstoffe bis zum Versand der Auftrage
andie Kunden*“. Zu diesem Zweck wurde das
Lagerverwaltungssystem (LVS) Easy WMS
von Mecaluxinstalliert.

Diese Software sorgt fr die zentralisierte
Speicherungaller Informationen Gber die
Produkte und Gberwachtihre Bewegungen
innerhalb des Lagers, wodurch eine voll-
standige Nachverfolgbarkeit gewéahrleistet
wird. In Bezug auf das Design des Lagers fligt
Fernandezhinzu: ,,Wir wollten die Hohe des
Gebaudes nutzen,um mehr Lagerkapazitat
zuerreichen.” Das Lagerist13mhoch,

54 mlangund verflgt Uber zwei Gange

mit Regalen einfacher Tiefe, die Platz fur
1.115 Paletten mit mehrals 300 verschiede-
nen Artikelarten bieten.

Automatisierte L6sung
Das Lagerbesteht aus zwei klar getrennten
Arbeitsbereichen:

Vorderseite der Regale (Anbindung

andie Produktion): Hier kommen die
Fertigprodukte anund die Rohstoffe werden
indie Fabrik gesandt.
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Vorteile eines automatisierten Lagers

» Produktivitdt und Verfiigbarkeit. Das Lager kann 24 Stunden am Tag bei voller
Leistung betrieben werden.

» Reduzierung der Betriebskosten. Da die Abldufe automatisch erfolgen, ist nur eine
begrenzte Anzahlvon Personen und Mitteln erforderlich.

» Permanente Bestandsaufnahme. Das Verwaltungssystem identifiziert und tber-
wachtjederzeit die Situation der Ware.

» Raumnutzung. Die Regale optimieren die Flache,um die groBtmogliche
Lagerkapazitat zu erzielen.
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Seitedes Lagers (Anbindung andie Be-und
Entladerampen): Hier kommen die von

den Lieferanten oderanderen Fabriken des
Unternehmens gelieferten Rohstoffeanund
von hier werden auch die Fertigprodukte an
die Kunden versandt.

Taglichgehenim Lagerinsgesamt 150 Paletten
ein,sowohlvonden Laderampenalsauch aus
der Produktion. Alle Paletten missen eine
Kontrollstation durchlaufen, in der Gberprift

wird, ob ihr Gewicht,ihre Abmessungen
undihre Eigenschaften denim Lager fest-
gelegtenund vorgeschriebenen Parametern
entsprechen. Andergleichen Kontrollstation
identifiziert Easy WMS jeden Artikel und gibt
ihnins System ein. AnschlieBend weist es
ihmeinen Stellplatz zu, derabhangig von der
Nachfrageist und davon, ob essichumein
Fertigprodukt oder einen Rohstoff handelt.
,Mitdieser Arbeitsmethode haben wir die
fUr die Bestandskontrolle verantwortlichen

JJ

»,Das Lager erflillt seine vorgesehene Funktion: die vollstidndige
Integration in die Abldufe der Produktionsanlage. Durch
diese automatisierte L6sung haben wir die Bestandskontrolle
und die Auftragszusammenstellung optimiert.“

José Antonio Fernandez
Lagerleiter von Alcorta Forging Group in Elgdéibar
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Ressourcen optimiert”, sagt Jose Antonio
Fernandez.

Die korrekte Anordnung der Warenim
Lager hat sich positiv auf alle Ablaufe aus-
gewirkt. Dazu bemerkt der Lagerleiter:
,Dadurch haben wiran Flexibilitat ge-
wonnenunddie Lagerarbeiten sowie die
Auftragszusammenstellung beschleunigt®.
AuBerdem kennt Easy WMS automatischje-
derzeit den genauen Stellplatzjedes Artikels.
Durchdie vollstandige Nachverfolgbarkeit
der Waren wird die Méglichkeit, Fehler zu
machen, beiallen Vorgangen verringert.

Easy WMS ist mit dem ERP-System von
Alcorta Forging Group verbunden. Beide
Systeme kommunizieren standigin beiden
Richtungen miteinander,um das Lager effi-
zienter zu verwalten und alle durchgeflUhrten
logistischen Prozesse zu optimieren. Injedem
Gang arbeitet ein Regalbediengerat, das die
Paletten mit einer Fahrgeschwindigkeit von
120 m/min vom Lagereingang andenvom
LVS zugewiesenen Stellplatz transportiert.
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Easy WMS kommuniziert

mit dem ERP-Systemvon
AlcortaForging Group, um
abzufragen, welche Rohstoffe
indie Produktion zu senden
sind und welche Fertigprodukte
eintreffen werden

Diese automatisierten Gerate beschleunigen
die Lagerung, die Auftragszusammenstellung
und den Versand der Ware. Die150 Paletten,
diedas Lagertaglich verlassen, haben zwei
mogliche Zielorte: Einerseits handelt es sich
um Rohstoffe, diein die Produktion gehen,
undandererseitsum Auftrage, dieandie
Kunden versandt werden. Die Paletten, die
vor der Verladungindie LKWsin Gruppen zu-
sammengestellt werden, verlassen das Lager
hintereinander, unter BerUlcksichtigung des
Auftrags und des Transportwegs.

Integrationund Automatisierung

Die Automatisierung der Logistik sorgt fur
eine kontinuierliche Warenbewegung, er-
héht die Produktivitat, minimiert Fehler und
reduziert die Kosten von Alcorta Forging
Group.Das neue Lager ist perfektindie
Produktionintegriert und versorgt sie mit den
nétigen Rohstoffen zur Herstellung von ca.

20 Millionen Teilen und Komponenten jahrlich.

Die Technologieist das Bindeglied, das
Produktionund Lagerung mit héchster
Préazision verbindet. Regalbediengerate und
Foérdervorrichtungen verklrzen die fur die
Einlagerungund den Versand der Ware er-
forderlichen Zeiten. AuBerdem gewahrleistet
das LVSdievollstdndige Nachverfolgbarkeit
der Produkte.



