T MECALUX

emBrasil

Alimentando bons momentos

Praxisbeispiel: Bem Brasil
Spitzenleistung mit einem automatischen Hochregallager

in Silobauweise

Land:Brasilien
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Bem Brasil, Hersteller von tiefgekiihlten, vorfrittierten Pommes Frites, hat ein 25 m hohes automatisches Hochregallager
in Silobauweise mit einer Lagerkapazitit von mehr als 33.000 Paletten errichtet. Dieses intelligente Lager ist mitdem

von Regalbediengeraten bedienten Pallet-Shuttle-System ausgestattet. AuBerdem wurde die Verwaltungssoftware Easy
WMS von Mecalux installiert, die alle Abldufe und Vorgange im Lager effizient steuert.




Informationen zu Bem Brasil

Bem Brasil, 2006 in Araxa gegrindet,
ist ein Unternehmen, das jahrlich Gber
100.000 Tonnen tiefgekihlte, vorfrittier-
te Pommes Frites produziert. Es hat sich
zum nationalen BranchenfUhrer entwickelt
und ist heute eine der popularsten Marken
Brasiliens, die in den meisten Haushalten
zu finden ist. 2017 weihte Bem Brasil eine
neue Fabrik in Perdizes (nur 50 km von Ara-
xa entfernt) ein, die strategisch gelegen ist,
umden Vertrieb seiner Produkte im gesam-
ten Landzuerleichtern.

Anforderungen von Bem Brasil

Der Hersteller von tiefgekthlten, vorfrit-
tierten Pommes Frites wollte das bisheri-
ge Wachstumstempo beschleunigen und
seinen Markt auf internationaler Ebene

ausweiten. In den letzten Jahren hat sich
die Strategie der Gruppe auf die regelma-
Bige Aktualisierung der Produktpalette
gestUtzt und in jungster Zeit auch auf die
Modernisierung des Verpackungsdesigns.

Bem Brasil bendtigte ein intelligentes La-
ger, um sowohl die in den Produktionspro-
zessen verwendeten Rohstoffe als auch die
versandbereiten Fertigprodukte zu lagern.
Das Lager sollte die groBtmogliche Lager-
kapazitat bieten, um alle Artikelarten la-
gern zu kénnen und die Warenein- und
-ausgange schnellabwickelnzu kénnen.

Um die perfekte Konservierung der Wa-
re zu gewahrleisten, muss das Tiefkhlla-
ger mit einer konstanten Temperatur von
-30°C arbeiten.

Joao Emilio Rocheto
Geschaftsfuhrer von Bem Brasil

.Das automatische Pallet-Shuttle-System ist eine
kompakte, praktische, flexible und schnelle Lésung.
Seine automatische Funktionsweise hat uns geholfen,
die Energiekosten zu senken, die Lebensqualitat der
Mitarbeiter zu verbessern und die Effizienz bei der
Handhabung und Konservierung der Ware zu steigern.”
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DieL6sung

Das Unternehmen bat Mecalux um Mitar-
beit bei Entwurf, Bau und Inbetriebnahme
diesesneuen Tiefkuhllagers.

Das Ergebnisist ein Gber 25 m hohes auto-
matisches Hochregallager in Silobauwei-
se mit dem automatischen Pallet-Shutt-
le-System, das eine Lagerkapazitat von
mehrals 33.000 Paletten bietet.

TeiledesLagers:

1. Automatisches Hochregallagerin
Silobauweise mitdem Pallet-Shuttle-
System, in dem drei Regalbediengerate
arbeiten

2.Wareneingang aus dem
Produktionszentrum

3.Wareneingang von auBerhalb

4.Warenausgang. Dynamische Kanale zur
Ladevorbereitung




Der Betrieb des Lagers erfolgt
vollautomatisch, was den Ein-
und Ausgang der Ware ohne
Unterbrechung rund um die Uhr
beglnstigt
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Merkmale eines selbsttragenden
Tiefkiihllagers

Selbsttragende Lager sind Gebaude, die
von den Regalanlagen selbst gebildet wer-
den, welche ihr Eigengewicht, das Gewicht
der Seitenwande und des Daches sowie
das Gewichtder Ware tragen.

Beim Entwurf werden alle auf die Struktur
einwirkenden Faktoren berticksichtigt, wie
die Windkraft, die Erdbebengefahr am In-
stallationsort und die ortlichen Bauvor-
schriften.

Diese Bauart wird bei Tiefkihllagern hau-
fig angewandt, da sie nur den unbedingt
noétigen Platz einnimmt, was zu Einsparun-
gen beiden Energiekosten fiihrt, um die In-
stallation standig auf Gefriertemperatur zu
halten.

Die Struktur wird auf einem widerstandsfa-
higen Betonboden errichtet, der die Isolie-
rung des Bodens und der Seitenwande des
Gebaudes beglnstigt.
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DasInneredes Lagersundseine
Funktionsweise

Das Tiefkuhllager besteht aus drei 143 m
langen Gangen mit einem Regalblock auf
beiden Seiten, in denen zwischen acht
und sechzehn Paletten in der Tiefe gela-
gertwerdenkénnen. Hier wurde das auto-
matische Pallet-Shuttle-System installiert,
das durch Regalbediengerate unterstutzt
wird. Insgesamt wird eine Lagerkapazitat
von 33.696 Paletten der Abmessungen
es 1000 x 1200 mm mit einem Hochstge-
wichtvonjeweils 1120 kg erreicht.

Das Pallet Shuttle ist ein Kompaktlagersys-
tem, das sich besonders fir Produkte mit
hohem Umschlag und einer groBen An-

zahlvon Paletten derselben Artikelart eig-
net. Dieim Lager von Bem Brasil installierte
Version funktioniert vollautomatisch: drei
Regalbediengerdte (eines in jedem Gang)
transportieren die Ware zwischen den Ein-
und Ausgangen des Lagers und den Lager-
kanalenhinundher.

Im Inneren der Kanéle fihren die automa-
tischen Wagen die Warenbewegungen
selbststandig aus und transportieren die
Paletten bis zur ersten freien Lagerposition.
Zur Entnahme der Ware, die das Lager ver-
lassen soll, holen die Pallet Shuttles die Pa-
letten ab, transportieren sie bis zum Kanal-
ende und setzen sie direkt in den Schlitten
desRegalbediengerats.

Die Pallet Shuttle besitzen Superkondensatoren, die sich
in Sekundenschnelle aufladen kdnnen, wahrend sie sich
im Schlitten der Regalbediengerate befinden

1. Das Pallet Shuttleim Schlitten des
Regalbediengerats wartet auf
die Ankunft der Palette aus der
Kontrollstation.

3.Derautomatische Wagen hebt
die Ladung etwas an und setztsie
inden Lagerkanal. Er bewegtsich
mit der Palette bis zur ersten freien
Lagerposition, wo er sie absenkt und
aufdie Schiene setzt.

2.DasRegalbediengeratholt die Palette
mithilfe vonim Schlitten vorhandenen
Kettenab undfahrtzudemvomLVS
zugewiesenen Kanal.

4.Das Regalbediengerat wartet, bis das
Pallet Shuttle seine Arbeit beendet
hatund wieder automatischin den
Schlittenfahrt.
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Artdergelagerten Ware

Die Ablaufe in diesem Zentrum zeichnen
sich durch ihre Einfachheit aus: Warenan-
nahme und Versand finden an einem En-
de des Lagers statt, mithilfe eines Kreislaufs
aus Ketten- und Rollenforderern, die die
Paletten jederzeit fihren. Es gibt zwei Ein-
gangsstationen, von denen jede fur eine
andere Art von Ware vorgesehen ist, die
im Lager untergebrachtwerden soll:

1.Ware aus dem Produktionszentrum.
Die Lagerarbeiter stellen leere Oktabins
(groBe Behalter aus Pappe und Kunst-
stoff fr Schuttgut) unter einen Trichter,
wo sie mit den Produkten befullt wer-
den. AnschlieBend hebt ein hydrauli-
scher Hubtisch die Last auf die Hohe der
Eingangsfordereran.

2.Ware von auBerhalb des Produktions-
zentrums. Diese Station befindet sich
direkt neben dem Bereich zur Ladevor-
bereitung, wobei beide Bereiche vonei-
nander getrennt sind, um gegenseitige
Stérungen der beiden Abldufe zu ver-
meiden.

Unabhangig vom Ursprung der Ware mus-
sen die Paletten eine Kontrollstation durch-
laufen, um zu Uberpriifen, ob sie sich in
einem guten Zustand befinden und ihr Ge-
wicht und ihre Abmessungen den im Lager
erforderlichen Qualitatsanspriichen ent-
sprechen.




Versandbereich

Das Lager verfligt Uber einen weitrdumigen
Bereich zur Ladevorbereitung mit zwanzig
dynamischen Kanalen mit einer Tiefe fur je-
weils sieben Paletten. Die Kanale werden
von einem Verfahrwagen bedient. Der Be-
reichistdurchvertikale Tirenvom Lager ab-
getrennt, um Kélteverluste zu verhindern.

Die mit Rollen versehenen Kanale haben
eine leichte Neigung, damit sich die Palet-
ten mithilfe der Schwerkraft vom oberen
bis zum unteren Ende (das an den Lade-
rampen liegt) bewegen kénnen. Am Aus-
gang sind die Rollen geteilt, damit die Ga-
beln der Palettenhubwagen die Paletten
entnehmen kénnen.

Die Paletten werden in den Kanalen zur Ladevorbereitung nach Bestellungen bzw.
Routen gruppiert, bevor sie in die Transportlastwagen verladen werden

Eineintelligente LVS

Die Lagerverwaltungssoftware (LVS) Ea-
sy WMS von Mecalux dient zur Koordinie-
rung und Steuerung aller internen Ablaufe
des Lagers und gewahrleistet ihre korrekte
Ausfihrung.

Sie hatu. a. die folgenden Funktionen: Wa-
renannahme, Zuweisung der Lagerplat-
ze und Lagerung der Paletten abhangig
von ihrer Herkunft und Umschlagshaufig-
keit sowie Entnahme und endgdltiger Ver-
sand. Da es sich um ein vollautomatisches
Lager handelt, wurde auBBerdem das Steu-
erungsmodul Galileo installiert, das den
verschiedenen Vorrichtungen der Anlage
(Fordervorrichtungen, Regalbediengera-
ten und Pallet Shuttle) die Befehle zur Be-
wegung gibt.
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Vorteile fiir Bem Brasil

- Maximale Lagerkapazitat: Das Zentrum von Bem Brasil kann mehr als 33.000 Paletten der MaBe
1000x 1200 mm mit einem Hochstgewicht von jeweils 1120 kg aufnehmen. 8emBras:l

- Hohe Leistung: Das automatische Lager sorgt fur einen kontinuierlichen Warenfluss mit einer nur
minimalen Beteiligung von Lagerarbeitern, was jegliche Méglichkeiten fur Fehler beseitigt.

- Effiziente Verwaltung: Alle Vorgange werden von der LVS von Mecalux sowie vom Steuerungsmodul
Galileo gesteuert. Letzteres gibt den elektromechanischen Vorrichtungen der Anlage die Befehle zur

Bewegung.

Technische Daten

Lagerkapazitat 33.696 Paletten
Abmessungen der Paletten 1000x 1200 mm
Hochstgewicht der Paletten 1120kg
HohedesLagers 25m

Langedes Lagers 143 m
Temperatur -30°C

mecalux.com

T MECALUX



