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Praxisbeispiel: EGO Appliance Controls
Drei kombinierte Systeme maximieren die Leistung des Lagers

von EGO Appliance Controls

Land: Spanien

EGO Appliance Controls hat fiir ihr Lager in Llica de Vall (Barcelona) eine an ihre Bediirfnisse angepasste Losung gefunden.
Mecalux hat das Lager mit dem Kompaktsystem Pallet Shuttle, zwei Movirack-Regalblécken und herkémmlichen
Palettenregalanlagen ausgestattet.



Informationen zu EGO

EGO wurde 1931 gegrundet und hat sich
zu einem Unternehmensmodell entwi-
ckelt, das sich unter anderem auf Steue-
relemente und Motorsteuerungssysteme
fir Haus- und Industriegerate wie Wasch-
maschinen, Trockner und Geschirrspuler
spezialisiert hat. Seine Tatigkeit erstreckt
sich allerdings auch auf andere Bereiche
wie Koch-und Kihlgerate fir Haushalt, In-
dustrie und Handel.

Derzeit vertreibt die Firma Gber 20.000 ver-
schiedene Produktein 16 Landern.

Drei Lagersysteme

Die Lagerflache, Uber die EGO in ih-
rem spanischen Werk verflgte, reichte
nicht aus, um ihren zukunftigen Wachs-
tumsaussichten zu entsprechen. Die Firma
musste ihre Lagerkapazitat erhéhen, ohne
EinbuBen bei der Geschwindigkeit hinzu-
nehmen. AuBerdem war es unerlasslich,
die groBe Vielfalt der verfligbaren Produk-
te und die zahlreichen Artikelarten mit ho-
hem, mittlerem und geringem Umschlag
zu berlcksichtigen.

Mecalux hat zwei Kompaktlagersysteme
geliefert: einen Block mit halbautomati-
schem Pallet Shuttle fur Produkte mit ho-
hem Umsatz und zwei gegentberliegende
Blocke mit Movirack-Regalen fir Produk-
te mit mittlerem und geringem Umsatz.
Gleichzeitig wurde der Gang, der sich zwi-
schen den beiden Blocken befindet, ge-
nutzt, um herkdmmliche Palettenregalan-
lagenzuinstallieren.
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Pallet-Shuttle-System

Der 82 m2 groBe Block mit dem halbauto-
matischen Pallet-Shuttle-System besteht
aus 25 Kanalen, die 14 m lang sind und
16 Paletten in der Tiefe aufnehmen kon-
nen. Insgesamt wird eine Lagerkapazitat
von 448 Paletten der MaBe 800 x 1200 mm
mit einem Hochstgewicht von jeweils
500kgerreicht.

Zur Einlagerung der Ware setzt der Schub-
maststapler den motorisierten Wagen in
den entsprechenden Kanal. AnschlieBend
wird die Palette am Kanaleingang abge-
setzt und vom Pallet Shuttle automatisch
bis zur ersten freien Position transportiert.
Der Wagen kehrt zum Anfang des Gangs
zuriick und wiederholt die Bewegung mit
dernachsten Palette.

Die drei Lagersysteme bieten eine Lagerkapazitat
von 2415 Paletten der Mal3e 800 x 1200 mm mit einer
groBen Vielfalt an verschiedenen Artikeln
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Dieser Vorgang wird so oft wie nétig wieder-
holt. Um die Ware zu entnehmen, wird der
gleiche Vorgang, jedoch in umgekehrter
Reihenfolge und vom entgegengesetzten
Ende des Regalblocksaus, durchgefihrt.

Bei diesem Regalblock wird das FIFO-Prin-
zip (First In First Out) angewandt, d. h., die
zuerst eingelagerte Palette wird zuerst ent-
nommen. Die Ware wird auf einer Seite
des Gangs eingelagert und auf der ande-
ren Seite entnommen. Dadurch wird eine
perfekte Rotation erreicht und es kommt
nicht zu Stérungen bei den Ein- und Ausla-
gerungsvorgangen der Paletten.

Der Tablet-PC

Die Lagerarbeiter steuern die automa-
tischen Wagen Uber ein Tablet-PC mit
WLAN-Anschluss. Dieser verfigt Uber ei-
ne intuitive Software, die keine besonde-
re Schulung erfordert und in der Lage ist,
zahlreiche Anwendungen und Funktionen
auszufthren, unteranderem:

- Einekontinuierliche Ein-und Auslage-
rungin die bzw. ausden Kanalen.

- EineBestandserfassung durch automa-
tische Zéhlung der gelagerten Paletten.

- Die Verwaltung der Benutzer und des
autorisierten Personals.

- Die Aktivierung des Blockiersystems, was
die Fixierung des Pallet Shuttle an den Ga-
beln des Staplersverbessertundein un-
beabsichtigtes Herunterfallen verhindert.

Der Pallet-Shuttle-Wagen setzt die Paletten
automatisch in die Regalanlage und entnimmt sie
von dort, was die Ein- und Auslagerungsvorgange
beschleunigt
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Movirack-Regale

Es wurden zwei Bl6cke mit Movirack-Rega-
len installiert, in denen 1680 Paletten der
MafBe 800 x 1200 mm mit einem Hochst-
gewicht von je 500 kg lagern. Jeder Block
besteht aus drei doppelten Verschiebere-
galen in der Mitte und zwei feststehenden
Regalenanden Seiten.

Es handelt sich um ein Kompaktlagersys-
tem, das den verfigbaren Raum maximal
ausnutzt, da die Anzahl der Gange verrin-
gertwird, und gleichzeitig den direkten Zu-
gang zur Ware ermdglicht, wenn der ent-
sprechende Arbeitsgang ge6ffnet wird.

Beide Blocke arbeiten automatisch. Der
Lagerarbeiter gibt mit einer Funkfern-
bedienung den Befehl zur Offnung des
gewilnschten Gangs, um die Ware zu
entnehmen oder einzulagern und die
Kommissionierung direkt von den auf
den unteren Ebenen gelagerten Paletten
durchzuftihren. Der Lagerarbeiter gibt mit
einer Funkfernbedienung den Befehl, den
gewlnschten Gang zu 6ffnen und die Wa-
re zuentnehmen oder einzulagern.

Um die Sicherheit der Ware und vor allem
der Arbeiter zu gewabhrleisten, besitzt das
Movirack-System duBere Lichtschranken,
l&ngs an beiden Seiten der Unterbauten an-
gebrachte Fotozellen sowie Notaus-Schal-
terund Schalter zum Zuriicksetzen.

Movirack-Regale
verringern die Zahl

der Gange und
ermdglichen gleichzeitig
den direkten Zugang
zur Ware
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Herkdmmliche Palettenregalanlagen
In den vier herkdmmlichen Palettenrega-
lanlagen kénnen 287 Paletten der MaRe
800 x 1200 mm mit einem Gewicht von je
500 kg gelagert werden.

Es handelt sich um ein duBerst vielseitiges
System, dassich an Ladeeinheiten jeder Art
anpasst und Paletten mit unterschiedlichem
GewichtundVolumen aufnehmenkann.

Die Kommissionierung
erfolgt direkt von

den Paletten auf den
beiden unteren Ebenen
der herkébmmlichen
Palettenregalanlage und
der Verschieberegale.
Auf den oberen Ebenen
der Regale befindet sich
die Warenreserve

Der direkte Zugang zu den Paletten be-
schleunigt zudem die Warenhandhabung
und die Auftragszusammenstellung. In
diesem Lager werden vor allem Schubmast-
stapler zum Ein- und Auslagern der Paletten
ausden Lagerpositionen eingesetzt.
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Vorteile fiir EGO Appliance Controls

- Hohe Lagerkapazitat: Die drei Lagersysteme nutzen die verfiigbare Fldche maximal aus und erreichen
so eine Gesamtkapazitat von 2415 Paletten.

- Anpassungsfahigkeit an eine groB3e Vielzahl an Produkten: Die Kombination der drei Systeme er-
maoglicht die Klassifizierung einer groBen Vielzahl an Produkten in Abhangigkeit von ihren Eigenschaf-
ten und ihrem Umschlag.

- Maximale Sicherheit: Die Lagersysteme verfligen tber Sicherheitsvorrichtungen, um den korrekten
Betrieb der Einrichtung zu gewahrleisten.

Technische Daten

Pallet-Shuttle-Regale Movirack-Regale

Lagerkapazitat 448 Paletten Lagerkapazitat 1680 Paletten
Palettenabmessungen 800 x 1200 mm Palettenabmessungen 800 x 1200 mm
Maximalgewicht pro Palette 500 kg Maximalgewicht pro Palette 500 kg
Maximale Regalhthe 11m Maximale Regalhthe 10 m

Herkémmliche
Palettenregalanlagen

Lagerkapazitat 287 Paletten
Palettenabmessungen 800 x 1200 mm
Maximalgewicht pro Palette 500 kg
Maximale Regalhthe 9,5m
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