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Praxisbeispiel: Corep
Eine brillante Lésung fir das Lager von Corep

Land: Frankreich
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Corep, der groBte franzdsische Lampenhersteller, besitzt in seinem Produktionszentrum in Bégles (Frankreich) ein in mehrere
Sektoren aufgeteiltes Lager mit herkdmmlichen Palettenregalanlagen. In der Installation, die eine Kapazitat fiir mehr als
14.200 Paletten bietet, ist ein Bereich fiir eine zukiinftige Erweiterung vorgesehen.



Informationen zu Corep

Corep wurde 1970 gegriindet und ist der-
zeit der groBte franzosische Hersteller fiir
dekorative Lampen mit einem Marktanteil
von ca. 30 %. Die Firma bietet ein kom-
plettes Sortiment an Tisch-, Decken-
und Wandlampen, Strahlern und sons-
tigen Arten von Beleuchtungskorpern
an. Im Laufe der letzten 40 Jahre hat ihr
vielfaltiges Produktangebot, ihr weites
Vertriebsnetz und die sorgfaltige Auswahl

der Trends die Firma zum flhrenden
Unternehmen Frankreichs auf dem Markt
furdekorative Beleuchtung gemacht.

Das wichtigste Produktionszentrum, das
sich in Bégles (Frankreich) befindet und
eine Flache von 17.000 m? umfasst, ver-
flgt Uber eine vollautomatische Fabrik,
die taglich ca. 10.000 Lampenschirme
herstellen kann. Sie arbeitet nach der
Produktionsmethode , Justin Time"”.

Die Einteilungin
Sektoren ermoglicht die
effiziente Klassifizierung
der gesamten Ware

und erfullt gleichzeitig
die ortlichen
Brandschutzvorschriften

Das in Sektoren eingeteilte Lager ist
auf eine Erweiterung vorbereitet

Das Lager von Corep besteht aus zwei
Lagereinheiten, die durch eine Trenntur
miteinander verbunden sind. Diese erm&g-
licht die Durchfahrt der, zur Handhabung
der Ware, verwendeten Fordermittel.

In der 2. Baueinheit des Lagers ist eine
Flache von 2400 m? vorhanden, die fur ei-
ne mogliche Erweiterung vorgesehen ist,
falls die logistischen Anforderungen von
Corep dieserfordern.
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Herkémmliche Palettenregalanlagen
Beide Baueinheiten wurden mit 9 m ho-
hen und 55 m langen herkémmlichen
Palettenregalanlagen ausgestattet. Je
nach Volumen der Ware verfigen die
Regalzeilen Gber 5 oder 6 Ladeebenen.

Die 1. Baueinheit, die 15 doppelte und
zwei einfache Regale besitzt, hat eine
Lagerkapazitat von 9314 Paletten, wah-
rend in der 2. Baueinheit 8 doppelte und
ein einfaches Regal 4906 Paletten aufneh-
men kdénnen.

In den beiden
Baueinheiten des Lagers
von Corep kénnen
14.220 Paletten der
MalBe 800 x 1200 mm
gelagert werden

Die herkdmmlichen Palettenregalanlagen
bieten einen direkten Zugang und passen
sich an Ladeeinheiten jeder Art an, unab-
hangig von deren GroBe. Dies ermdglicht ei-
ne schnellere Verwaltung und Kontrolle des
gelagerten Bestands. Die Lagerarbeiter ver-
wenden Schubmaststapler zur Platzierung
und Entnahme der Wareinden Regalen.
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Kommissionierung der kleineren
Artikel

Auf den unteren Ebenen der Regalanlage
erfolgt die Kommissionierung direkt von
den Paletten, wahrend die Reserve auf den
obere Ebenen gelagert wird.

AuBerdem wurde neben dem Konsolidie-
rungsbereich eine spezielle Regalanlage
zur  Kommissionierung installiert. Die
Ebenen dieser Regalanlage bestehen aus
gelochten Regalbdden, die die Lagerung
von Einzelprodukten mit geringen
Abmessungen erleichtern.

Empfang und Versand
Vor den Regalzeilen wurde ein weitrau-
miger Bereich fir Wareneingang und
Versand eingerichtet, einschlieBlich ei-
nes Bereichs zur Konsolidierung auf dem
Boden, in dem die Ware fir den anschlie-
Benden Versand vorbereitet wird.

Die Paletten werden nach Bestellungen,
Routen oder externem Transportunterneh-
men gruppiert. Die Auftrdge werden vor
der Beladung des LKW konsolidiert, um
Wartezeiten beim Ausgang der aus dem
Lager kommenden Ware zu vermeiden.
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Bereich zur Vormontage

In diesem Bereich fthren die Arbeiter die
Vormontage der Lampen mit den da-
zu notwendigen Komponenten durch.
Die erforderlichen Komponenten wer-
den mit Fordervorrichtungen zu den
Montagestellen gebracht.

Die Arbeiter montieren
die Lampe und setzen
diese auf einen anderen
Rollenférderkreislauf.
Nach der entsprechenden
Verpackung werden sie
danninder Regalanlage
gelagert
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Vorteile fiir Corep

- Hohe Lagerkapazitat: Auf den installierten Regalanlagen kénnen mehr als 14.200 Paletten gelagert
werden, wodurch die logistischen Bedurfnisse von Corep mehr als erfllt werden.

- Optimale Logistikverwaltung: Die Ware wird im entsprechenden Bereich des Logistikzentrums unter
Beachtungihrer Abmessungen, Rotation und Eigenschaften klassifiziert und gelagert.

- Hohe Leistung: Der direkte Zugang zur Ware beschleunigt die Warenhandhabung und erméglicht einen
massiven Warenfluss beim Ein- und Ausgang der Produkte.

- Magliche Erweiterung: Die Installation verflgt Uber einen reservierten Bereich, in dem je nach den zu-
kinftigen Bedurfnissen des Unternehmens weitere Regalanlagen aufgestellt werden kénnen.

Technische Daten

Lagerkapazitat 14.220Paletten
Abmessungen der Paletten 800x 1200 mm
Gewicht der Paletten 250kg
Regalhéhe 9m

Regallange 55m
Ladeebenen 5oder6
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