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Praxisbeispiel: Motores
Kommissionierldsungen flr Autoersatzteile

Land: Polen

Motores, Vertriebshandler von
Autoersatzteilen, hat ein modernes
Logistikzentrum in Jasionka (Polen) in
Betrieb genommen, von dem aus es
seine Produkte an die Autohduser und
-werkstatten des Landes vertreibt. Das
Lager besteht aus einer Lagerbiihne
mit Kommissionierregalen und
Palettenregalen, die zur Lagerung von
Autoscheiben in speziellen Behéltern
und der librigen sperrigen Artikel
vorgesehensind.




NeuesLagerinPolen

Motores wurde 1996 gegriindet und ist
einer der groBten Vertriebshandler von
Ersatzteilen fur die polnische Automo-
bilindustrie. Durch die erfolgreiche Zu-
sammenarbeit mit mehreren Lieferanten
ist es dem Unternehmen maglich, ein brei-
tes Angebot an Produkten zu einem sehr
wettbewerbsfahigen Preis anzubieten.

Vor Kurzem hat Motores ein 2.200 m2 gro-
Bes neues Lager in Jasionka (Polen) einge-
weiht, in dem es seine gesamte Produkt-
palette lagert. Von dort werden die Artikel
an die Kunden des Unternehmens—haupt-
sachlich Autohduser und -werkstatten —
Uberallim Land verteilt.

Mit der Inbetriebnahme des Lagers méch-
te das Unternehmen die Handhabung ei-
nes seiner empfindlichsten und gefragtes-
ten Produkte verbessern: Autoscheiben.
AuBerdem wollte es die Betriebskosten mi-
nimieren, um die Produkte zu einem wirt-
schaftlicheren Preisvertreiben zu kénnen.

Mecalux analysierte die BedUrfnisse von
Motores sehr genau und schlug eine per-
sonalisierte Losung vor, die alle Anforde-
rungen des Unternehmens bei Weitem er-
fallt. Das Endergebnis ist ein Lager, das aus
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Eigentimer von Motores

~Beider Wahl unseres Logistiklieferanten waren die Robustheit und
Langlebigkeit der Installation sehr wichtige Aspekte, und unsere
Erwartungen wurden zu 100 % erfullt. Ich kann Mecalux allen
Unternehmen, die glauben, dass Qualitdt und Langlebigkeit des
Lagersystems von zentralem Wert sind, voll und ganz empfehlen.”

Palettenregalen und einer Lagerbihne mit
zwei Ebenen zusatzlich zur Bodenebene
besteht, wobei in jeder Ebene Kommissio-
nierregaleinstalliert wurden.

Palettenregale

Diese sind 5 m hoch und in vier Ebenen un-
terteilt. Auf jeder von ihnen werden palet-
tierte Waren sowie Autoscheiben in spe-
ziellen Holzbehaltern gelagert. Durch die
Lagerung der Scheiben in Behéltern wer-
den diese bei der Beférderung durch das
Lager vor Unfallen durch StéBe geschiitzt,
wenngleich die Lagerarbeiter wissen, dass
sie die Ladungen mit besonderer Vorsicht
handhaben mssen. Die Regale bieten ei-
nen direkten Zugriff auf die Ware. Dies ist

ein groBer Vorteil fir Motores, da die La-
gerarbeiter die Ladeeinheiten einfacher
und vorsichtiger einsetzen und entneh-
men konnen. AuBerdem tragt dies zur
Kontrolle des verfigbaren Bestands bei, da
jede Lagerposition fur eine einzige Artikel-
artvorgeseheniist.

In den Regalen werden ebenfalls sperrige
Produkte und Reservepaletten mit Waren
fur die Kommissionierregale gelagert. Tag-
lich gehen durchschnittlich 60 Paletten mit
Produkten von Lieferanten im Lager von
Motores ein. AnschlieBend mussen die La-
gerarbeiter diese nach ihren Abmessun-
gen und ihrer Nachfrage an ihrer entspre-
chenden Lagerposition lagern.

In jeder Ebene wurden Schwingturen installiert, um die Ladung und Entladung
der Paletten vollkommen sicher durchfihren zu kénnen
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Kommissionierregale

Die LagerbUhne ist 7,5 m hoch und in drei
Ebenen unterteilt. Diese Losung nutzt die
gesamte Hohe des Logistikzentrums ma-
ximal, um den verfligbaren Raum zu ma-
ximieren und eine groBere Lagerkapazitat
zu erreichen. Auf den beiden oberen Ebe-
nenwurden 2,5 m hohe Kommissionierre-

Vorteile fur Motores

- Flexibilitat der Betriebsablaufe: Die Anordnung des Lagers unterstitzt die Lagerarbeiter bei der
Auftragszusammenstellung. Jeder Ebene ist eine bestimmte Zahl von Kommissionierern zugeordnet, die
sichabhangigvon der Nachfrage andert.

- Optimale Warenverwaltung: Die Regale bieten einen direkten Zugang zur Ware und beinhalten

gale installiert. Diese Regale zeichnen sich
auch durch ihre Zuganglichkeit aus, wo-
durch die Handhabung der Ware erleich-
tertwird.

Die Kommissionierregale sind sehr vielsei-
tig, da sie mit Erganzungs- und Zubehor-
teilen ausgestattet sind, um alle Artikelar-

ten zu lagern (von gréBeren Flaschen bis
hin zu kleinen Behaltern). Sie ermoglichen
zudem die Klassifizierung der Produkte mit
dhnlichen Eigenschaften in denselben Be-
reichen. Die gute Organisation der Ware
hilft den Lagerarbeitern dabei, die Artikel-
arten, aus denen sich der jeweilige Auftrag
zusammensetzt, zu finden.

gleichzeitig Komponenten, die die Klassifizierung der Produkte nach ihrer GréBe undihren Eigenschaften

ermoglichen.

Technische Daten

Palettenregale
Lagerkapazitat

550 Paletten

Kommissionierregale

Lagerkapazitat 362

Abmessungen der Paletten

800x1.200/1.500/1.800/1.950 mm

Hochstgewicht der Paletten

1.000kg

Regalhohe 5m

Regalhohe 2,5m
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