T MECALUX

Tiefkthllager zur Lagerung von Fertiggerichten

Land: Spanien
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Das Pallet-Shuttle-System ist eine ideale Losung fiir Tiefkiihllager, da es sich hierbei um Einfahrregale handelt, die die
Verteilung der Kalte zwischen den Paletten optimieren und dadurch den Energieverbrauch verringern. Durch den Einsatz
eines Shuttles, das den Transport der Ware selbststiandig ausfiihrt, werden die Zeiten zur Ein- und Auslagerung verkiirzt.
Angesichts all dieser Vorteile hat der Hersteller von Fertiggerichten Maheso sein Tiefkiihllager in Dos Hermanas (Sevilla,

Spanien) erneuert und dieses System montiert, das eine Lagerkapazitat von 744 Paletten bietet.




GroBer Hersteller von
Tiefkiihlprodukten

Maheso wurde 1978 in Spanien gegrin-
detundisteiner der groBten Hersteller von
tiefgekUhlten oder vorgekochten sowie
Fertiggerichten des Landes. Urspringlich
verkaufte das Unternehmen frische Pro-
dukte fur kleine Geschéafte und Restau-
rants, vor allem Kroketten und Cannelloni.
Im Laufe der Jahre wurden sowohl die Pro-
zesse als auch die Produkte erneuert.

Im Jahre 1986 wurde das Unternehmen
zum ersten Exporteur von Fertiggerichten
Spaniens und ist heute in mehr als 15 Lan-
dern der Europaischen Union vertreten.
Dank zahlreicher Innovationen hat es sein
Produktsortiment erweitert und bietet nun
auch Lasagne, Nuggets, glutenfreie Pro-
dukte usw. an.

Maheso besitzt eine 20.000 m? groBe Fab-
rik in Montcada i Reixac in der Provinz Bar-
celona, die die groBte Fabrik Spaniens zur
Herstellung von Tiefkihlprodukten dar-
stellt, und auBerdem Vertriebszentren in
Barcelona, Madrid und Sevilla.

Neuorganisation des Tiefkiihllagers
Das Unternehmen verfligt Uber ein
1.500 m? groBes Tiefkuhllager in Dos Her-
manas in der Provinz Sevilla, ,von dem aus
wir alle unsere Kunden in Stidspanien be-
liefern”, erklart Francisco Echegoyan, La-
gerleiter von Maheso. Das Unternehmen
vertreibt seine breite Produktpalette Gber
groBe Verbraucher- und Supermarkte,
GroBhandler fur Tiefkthlprodukte und
Fachgeschafte.

Vor einigen Monaten beschloss Maheso,
diese Anlage zu erneuern, denn, so Fran-
cisco Echegoyan: , Wir wollten die Lager-
kapazitat um ca. 700 Paletten erhéhen,
um dort verschiedene Artikelarten lagern
zukénnen.”

Mecalux schlug die Verwendung eines
Blocks mit Einfahrregalen und dem Pal-
let-Shuttle-System aus den folgenden drei
Grindenvor:

— Nutzung der gesamten Flache des La-
gers, um die groBtmagliche Lagerkapazi-
tatzuerzielen

—Schnelligkeit bei den Warenbewegungen
— Energieeinsparung bei der Kalteerzeu-
gung, da sich diese Kalte auf eine gréBere
Anzahlvon Paletten verteilt.

Das Tiefkuhllager, das bei einer kontrollier-
ten Temperatur von -2 1 °C betrieben wird,
wurde mit einem Block mit 7 m hohen Ein-
fahrregalen ausgestattet, die in drei Ebe-
nen unterteilt sind und bis zu acht Paletten
inder Tiefe aufnehmen kénnen. Insgesamt
finden hier 744 Paletten mit den Abmes-
sungen 800x 1.200 mm Platz.

Francisco Echegoyan
Lagerleiter bei Maheso

»Wir sind mit dieser Anlage sehr zufrieden, sowohl mit der Planung
und Ausfihrung der Arbeiten als auch mit den Ergebnissen, die

sie fur unser Unternehmen gebracht hat. Im Vergleich zu anderen
Kompaktlagersystemen ist das Pallet Shuttle ein schnelles, agiles

und sicheres System.”
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. Wir hatten eine klare Vorstellung davon,
dass wir ein Kompaktlagersystem bend-
tigten, und die Ingenieurabteilung von
Mecalux empfahl uns die Verwendung des
Pallet-Shuttle-Systems, da es viel schnel-
ler, agiler und sicherer ist”, sagt Francisco
Echegoyan.

Diese Losung besteht aus einem motori-
sierten Shuttle, das sich im Inneren der La-
gerkanale bewegt und bei Bedarf die Ein-
und Auslagerung der Paletten vornimmt.

Die Lagerarbeiter verwenden einen Tab-
let-PC mit WLAN-Verbindung, um die Be-
fehle zur Bewegung an das Pallet Shutt-
le zu Ubermitteln. Mit ihnen kénnen sie
ebenfalls die Anzahl der zu entnehmenden
Paletten auswahlen, die Inventur durch-
fuhren und Benutzer und autorisierte Per-
sonenverwalten.
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Vorteile flir Maheso

- Erweiterung der Lagerkapazitat: Durch die Inbetriebnahme dieses neuen Tiefkihllagers hat
Maheso eine Lagerkapazitat von 744 Paletten mit Produkten, die im Stiden Spaniens ausgeliefert
werden, erreicht. -

- Starkere Diversifizierung: In jedem Kanal kann eine andere Artikelart gelagert werden, sodass
Maheso auf effiziente Weise verschiedene Artikelarten verwalten kann.

- Hohe Produktivitat: Das Pallet-Shuttle-System minimiert die Handhabungsvorgange der
Lagerarbeiter, was zu einer hdheren Produktivitat des Lagers fihrt.

Technische Daten

Lagerkapazitat 744 Paletten
Abmessungen der Paletten 800 x 1.200 mm
Hochstgewicht der Paletten 800 kg
Regalhohe 7m

Regaltiefe 7m
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