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AGLA MINERAL

SAN BENEDETTO Praxisbeispiel: San Benedetto

San Benedetto verstarkt sein konstantes Wachstum durch
die Zusammenarbeit mit Mecalux

Land: Spanien

San Benedetto, einer der beliebtesten Hersteller von alkoholfreien Getranken Spaniens, hat sein Produktionszentrum

in San Antonio de Requena (Valencia) umgebaut, um den neuen Anforderungen und Wachstumsaussichten des
Unternehmens gerecht zu werden. Mecalux hat das Unternehmen standig begleitet und Hochregallager in Silobauweise
(Silos) mit hoher Lagerkapazitat errichtet, um die Anforderungen von San Benedetto zu erfiillen.

Informationen zu San Benedetto

San Benedetto ist ein italienisches Unter-
nehmen, das sich auf die Herstellung von
alkoholfreien Getranken spezialisiert hat.
Sein Produktangebot umfasst kohlensaure-
haltiges und stilles Mineralwasser, aromati-
siertes Wasser, Tee, Fruchtsaftgetrénke so-
wie isotonische und Erfrischungsgetranke.

Das Unternehmen lieB sich 1997 in Spani-
en nieder und baute sein Produktionszent-
rum in San Antonio de Requena (Valencia)
in der Nahe von zwei Quellen: Fuente Pri-
mavera und Fuencisla. Die Anlage ist strate-

gisch ginstig gelegen, mit direkter Anbin-
dung an eine der wichtigsten Autobahnen
des Landes, sodass seine Kunden im Mittel-
meerraum und in Zentralspanien schneller
beliefertwerden kénnen.

Anforderungen und Lésungen

San Benedetto ist eines der flihrenden Un-
ternehmen Spaniens und seine Getran-
ke sind in allen Vertriebskanalen und gro-
Ben Handelsketten des Landes vertreten.
In den letzten Jahren hat es massiv in die
Implementierung modernster Technolo-
gien bei allen Produktionsprozessen in-

vestiert. Als Ergebnis dieser Bemiihungen
konnte es seinen Umsatz erh6hen und sei-
ne Marktposition starken. Es stellt jahrlich
Uber eine Milliarde Verpackungen her und
vermarktet rund 932 Millionen Liter alko-
holfreie Getradnke. Bei der Bewaltigung
dieser umfangreichen Produktion und der
zuktnftigen Wachstumsaussichten konn-
te es stets sich auf die Zusammenarbeit mit
Mecalux verlassen. Unter dessen Beratung
hat das Unternehmen Projekte zur Ver-
besserung seiner Logistik durchgefiihrt,
die stets auf seine Anforderungen abge-
stimmtwaren.



Zunachst baute Mecalux zwischen 2002
und 2003 zwei 9,5 m hohe Hochregallager
in Silobauweise mit Einfahrregalen, einem
Kompaktlagersystem fur Paletten, die ei-
ne Lagerkapazitat von tber 15.000 Palet-
ten bieten.

Der Platz reichte jedoch nicht aus, um den
unaufhaltsamen Produktionszuwachs be-
waltigen zu kénnen. Aus diesem Grund
beauftragte San Benedetto im Jahre 2008
Mecalux mit dem Bau eines neuen Hoch-
regallagers in Silobauweise mit dhnlichen
Eigenschaften wie bei den beiden vorheri-
gen, allerdings dieses Mal mit Durchlaufre-
galenfurPaletten.

Selbsttragende Konstruktion

Bei Hochregallagern in Silobauweise wer-
den die Flache und die Hohe des Gebaudes
maximal ausgenutzt, um mehr Lagerkapa-
zitat zu erreichen. Die Regale tragen hier-
bei nicht nur ihr Eigengewicht und das Ge-
wicht der eingelagerten Waren, sondern
auch das Gewicht der Seitenwande und
der Dachkonstruktion. Daneben tragen
die Regale auch die Kanéle der Luftungs-
anlage, die Beleuchtung sowie samtliche
Rohrleitungen.

Beim Entwurf einer derartigen Anlage
sind zudem die auf die Struktur einwirken-
den Faktoren zu bericksichtigen, wie die
Windkraft, die Erdbebengefahr fir die Re-
gion, in dersich das Lager befindet, und die
geltenden Bauvorschriften desLandes.

Durchlaufregale
Durchlaufregale bestehen aus einer Reihe

Durchlaufregale sorgen fir eine perfekte

Warenrotation, da sie dem FIFO-Prinzip von Kanalen mit einer Neigung von 4 %,
. . . . . die die B der Paletten durch di

(First in, First out) folgen, das heif3t, die zuerst Schwerkraft vom hoheren Ende (léirrilageli

eingelagerte Palette wird zuerst entnommen rung) bis zum niedrigeren Ende (Entnah-

me) erleichtert.

Der Block ist 11 m hoch, 50 m lang und
verfligt Uber vier Ebenen. Er besteht aus
164 Kanadlen, die 20 m lang sind und bis zu
16 Paletten in der Tiefe aufnehmen kon-
nen. Insgesamt wird eine Lagerkapazitat
von 2624 Paletten erreicht. Diese Losung
beschleunigt die Ein- und Auslagerung der
Ware und sorgt gleichzeitig fur einen konti-
nuierlichen Warenfluss. Die Eingriffe der La-
gerarbeiter sind minimal und beschranken
sich auf die Platzierung und Entnahme der
Paletten an den jeweiligen Lagerpositionen.

Der Gang, in dem die Paletten entnommen
werden, grenzt an den Versandbereich.
Auf diese Weise konnen die LKWs ohne
Zwischenlagerung direkt von den Regalen
aus beladen werden.
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Das Produktionszentrum von San Benedetto ist darauf vorbereitet,
die Wachstumsaussichten der Firma zu bewaltigen und sich an die
Marktentwicklung anzupassen
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Vorteile flir San Benedetto

- MehrLagerpositionen: Das Hochregallager in Silobauweise nutzt die verftigbare Flache maximal
aus, sodass eine Lagerkapazitatvon 2624 Paletten erreicht wird. Sap—

- Steigerung der Produktivitat: Sowohl| die Platzierung als auch die Entnahme der Produkte
erfolgtschnellund ohne gegenseitige Stérungen beider Vorgange.

- Perfekte Warenrotation: Die Regale ermdglichen die Rotation der Produkte durch die Befolgung
des FIFO-Systems.

Technische Daten
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Lagerkapazitat 2624 Paletten HE l
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Abmessungen der Paletten 800x 1200 mm i': \
Hochstgewicht der Paletten 1000 kg ! ‘
Regalhthe 1Mm ; |

& E

Regallange 50m i .1 I
AnzahlderKanéle 164 . —
Tiefe derKanale 20m
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