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Praxisbeispiel: VST
Zwei vielseitige Systeme, um taglich 200 Auftrage

zusammenzustellen

Land: Frankreich

Die Genossenschaft VST hat ihre Logistikplattformin

der Gemeinde Les Essarts (Frankreich) erweitert und

durch Mecalux mit Movirack-Verschieberegalen und

hohen Kommissionierregalen ausstatten lassen. Das
Logistikzentrum verfiigt liber eine Lagerkapazitdt von

mehr als 13.000 Behaltern, die nach ihren physischen
Eigenschaften und ihrem Gewicht gelagert werden. Mit
dieser Losungskombination hat VST den verfiigbaren Raum
optimiert, die Auftragszusammenstellung beschleunigt und
sein Ziel, mehr als 200 Paletten taglich zu versenden, erreicht.




Die erste Genossenschaft von
Gewerbetreibenden Frankreichs

Die franzosische Genossenschaft VST
(Vendée Sani Therm)wurde 1976 gegrin-
det und begleitet und unterstttzt die Ak-
tivitaten ihrer ungefédhr 750 Mitglieder
(u. a. Installateure, Elektriker und Dachde-
cker). Sie beliefert diese mit allen Materia-
lien, die sie benodtigen, um ihren Kunden
einen angemessenen Service zu bieten.
Infolge des Wachstums, das VST Jahr fur
Jahr verzeichnet, entschied sich die Ge-
nossenschaft dazu, ihr neues Logistikzen-
trum in Les Essarts auf 7.300 m? zu erwei-
tern. Hierbei hatte es ein einziges Ziel im
Auge: ,Die Bewdltigung unserer Wachs-
tumsaussichten flr die ndchsten Jahre”,
erklart Thierry Guillon, Leiter dieser Logis-
tikeinrichtung.

Das Lager ist in zwei groBe Bereiche auf-
geteilt. Der eine dient als Lagerbereich
und nimmt dank der Optimierung der Fl&-
che nur 40 % des Raums (3.000 m?2) ein.
Der andere Bereich wird zur Zusammen-

stellung und zum Versand der Auftrage
— der wichtigsten Aktivitat von VST — ge-
nutzt und umfasst 60 % der Gesamtfla-
che (4.300 m?). Die Lagersysteme muss-
ten ausreichend vielseitig sein, da mehr als
13.000 Artikelarten sehr unterschiedlicher
GroBen gehandhabt werden. Thierry Guil-
lon sagt:, Unser Ziel bei der Inbetriebnah-
me des Lagers war es, mehr als 4.000 Be-
hélter sowie eine groBBe Anzahl von
Paletten mit sehr unterschiedlichen Eigen-
schaften und Rotationen zu organisieren
und zu lagern, wobei ein Viertel von diesen
ein groBes Volumen hat.."

Zu diesem Zweck setzte sich die Genossen-
schaft mit Mecalux in Verbindung, denn,
um es in den Worten von Thierry Guillon
auszudrlcken: ,, Das Unternehmen ist seit
vielen Jahren ein zuverldssiger Partner.
Daher wussten wir genau, dass wir auch
fur diese neue Logistikplattform auf sei-
ne Mitarbeit zdhlen konnten. Wir lagern
unsere Produkte auf Paletten der MaBe
800 x 1200 mm, daher passen sich die Re-

Thierry Guillon

Leiter des Logistikzentrums von VST in Les Essarts

»Die Movirack-Verschieberegale sind die ideale L6sung
flir unser Lager und wir kénnten nicht zufriedener damit
sein: sie nutzen den gesamten verfligharen Raum, um
eine Lagerkapazitdt von mehr als 6.000 Paletten zu
bieten. Die Kommissionierregale M7 wiederum bieten
Platz fiir eine groBBe Anzahl von Artikeln und erleichtern
die Auftragszusammenstellung. Die Kombination dieser
beiden Systeme verstarkt zweifellos unser Wachstum.”
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gale von Mecalux perfekt an unsere Anfor-
derungenan.”

ZweiLagerlésungenin einem

einzigen Raum

Unter Berlcksichtigung der Anforderun-
gen von VST schlug Mecalux vor, die Er-
weiterung des Logistikzentrums mit zwei
unterschiedlichen Lagersystemen auszu-
statten: Movirack-Verschieberegalen und
Weitspannregalen M7 fur die Kommissio-
nierung. Thierry Guillon erlautert: , Wir ha-
ben uns fir diese zwei Lésungen entschie-
den, da wir der Meinung waren, dass sie
den Raum unseres Logistikzentrums op-
timieren und die Aufgaben der Lagerung
und der Auftragszusammenstellung er-
leichtern wirden.”

Taglich gehen 150 Paletten von den Liefe-
ranten ein und werden zUgig nach Art des
Produkts, seinen Eigenschaften und seiner
Rotation auf den Regalen verteilt. Jedes La-
gersystem ist jeweils flr bestimmte Artikel
vorgesehen. Einerseits werden auf den Mo-
virack-Regalen Materialien zur Renovierung
von Badezimmern, Heizkérper, Warme-
pumpen und Haushaltsgerate gelagert. Die
feststehenden Regale an beiden Enden des
Movirack-Systems wiederum sind fur die
Lagerung von Duschwanden, Duschwan-
nen und Isoliermaterialien vorgesehen. In
den Weitspannregalen M7 schlieBlich wer-
den Werkzeuge und Zubehor fur Elektro-,
Sanitar-und Luftungstechnik aufbewahrt.

L, Wir sind mit der Erweiterung unseres
neuen Logistikzentrums sehr zufrieden.
Mecalux hat unsere Anforderungen ver-
standen und eine Lésung geplant, die sich
vollstdndig an unser Geschéft anpasst.
Und all das unter Einhaltung der geplanten
Lieferfristen”, freut sich Thierry Guillon.



Movirack-Verschieberegale

Es wurden drei Blécke mit Verschiebere-
galen mit einer Gesamtlagerkapazitat von
6.318 Paletten installiert. , Wir hatten uns
ihren Betrieb im Showroom von Mecalux
in Barcelona und in Einrichtungen anderer
Unternehmen angesehen. Dies war bei un-
serer Wahl sehr hilfreich”, betont Geoffroy
Krieg, stellvertretender Geschaftsfuhrer.

Die 7 m hohen Regale mit vier Ebenen be-
finden sich auf mobilen Verfahrwagen, die
sich selbststandig seitlich verschieben. ,Es
handelt sich um ein sehr innovatives Sys-
tem, denn es bietet eine groBe Lagerkapa-
zitdt auf einer begrenzten Fldche. AuBer-
dem wurden die Regalebenen angepasst,
damit wir darin bis zu 3 m hohe Produkte
lagern kénnen”, fugt der Leiter des Logis-
tikzentrums hinzu.

Insgesamt  besteht das System aus
21 Gangen, von denen nur drei offen blei-
ben. Zugriff auf die Ware ist moglich, in-
dem der gewdinschte Gang entweder
mit einer Fernsteuerung oder direkt vom
Schaltkasten aus getffnet wird. Die Ubri-
gen 18 vollstandig verdichteten Gange er-
moglichen die Optimierung der 1.300 m?
groBen Flache.

LSeit wir die Regale verwenden, kam es
noch zu keiner Stérung. Unter Befolgung
der Empfehlungen von Mecalux im Hin-
blick auf Reinigung, Erhalt und Wartung

kénnen wir unsere tagliche Arbeit effizien-
terverrichten”, sagt Thierry Guillon.

Die Regale wurden speziell bemessen und
verstarkt, um einen sicheren Ablauf zu ge-
wahrleisten. Gleichzeitig wird die Unver-
sehrtheit der Ware, der Arbeiter und des
Systems selbst sichergestellt. Die Regale
wurden gemaB den Richtlinien der Norm
NF EN 15095+A1 hergestellt und erful-
len die rechtlichen und technischen Sicher-
heitsanforderungen. Sie verfligen Uber
Vorrichtungen, um einen effizienten und
ununterbrochenen Betrieb zu ermdglichen:

- AuBere Lichtschranken. Sie unterbre-
chen in dem Augenblick, in dem ein Lager-
arbeiter das Ganginnere betritt, die Strom-
versorgung der Regale.

-Innere Lichtschranken. Sie erkennen das
Vorhandensein von Objekten oder Perso-
nen im Ganginnern, die die korrekte Funk-
tionsweise des Systems verhindern wrden.
- Not-Aus-Schalter. Sie dienen dazu, die
Bewegung der Regale bei einem maogli-
chen Vorfall anzuhalten.

- Naherungsschalter. Sie gewahrleisten
ein sanftes und sicheres Anhalten der Re-
gale.
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Weitspannregale M7 fiir die
Kommissionierung auf hohen Ebenen
Es wurden funf 30 m lange Gangen mit
Weitspannregalen M7 auf beiden Seiten
eingerichtet. Diese sind 7 m hoch und be-
inhalten ein breites Sortiment an Zubehor-
teilen zur Anpassung der Lagerpositionen
an die Ware unterschiedlicher Abmessun-
gen und Eigenschaften. Auf den Regalbd-
denwerden etwa 6.900 Behalter gelagert.

Neben ihrer Vielseitigkeit zeichnet sich die-
se Losung durch ihre hohe Widerstands-
fahigkeit (an jeder Lagerposition kon-
nen Produkte mit einem Gesamtgewicht
von bis zu 150 kg gelagert werden) sowie
durch den direkten Zugriff auf die Ware
aus, was unerlasslich ist, um die Aufgaben
der Lagerung und der Auftragszusammen-
stellungzu erleichtern.

Jeder nur 1,46 m breite Gang ist mit einer
Fihrungsschiene ausgestattet, durch die
die korrekte Bewegung der Kommissio-
nierstapler mit Anhebung des Fahrers si-
chergestellt wird. Dieser befindet sich in
derKabine, die gemeinsam mit der Last an-
gehoben wird. Von dort aus entnimmt er
die Artikel fur die Bestellung direkt aus den
Regalfachern.

Taglich werden etwa 200 Auftrage zu-
sammengestellt und an die Gewerbetrei-
benden der Region geliefert. Nach Fer-
tigstellung der Auftrage werden diese im
4.300 m2 groBen Versandbereich grup-
piert und sind zur Auslieferung Uber die
12 Laderampen bereit.

Vorteile furVST

- Platzoptimierung: Die Regale nutzen den verfligbaren Raum aus, um eine gréBere Anzahl von

Optimiertes Lager

VST hat mit der Inbetriebnahme dieses neu-
en Lagers in Les Essarts seine gesamte Lie-
ferkette optimiert. Von dort beliefert es die
750 Mitglieder, die dieser Genossenschaft
angehdren. Mit der Installation von zwei La-
gersystemen in einem Raum hat das Unter-
nehmen die gesetzten Ziele erreicht.

Die Movirack-Verschieberegalanlage ist
das einzige Kompaktlagersystem, das

Produkten, mehrals 6.300 Paletten, unterzubringen.

- Verwaltung von sehr unterschiedlichen Waren: Die 13.000 Artikelarten werden im Lager nach

ihren Besonderheiten, Abmessungen und ihrer Nachfrage verteilt.

nicht nur die Flache optimiert, um die Ka-
pazitat zu vergroBern, sondern auch di-
rekten Zugriff auf alle Produkte bietet. Die
Weitspannregale M7 sind ideal, um die
Kommissionierung zu beschleunigen und
sehr unterschiedliche Waren nach Einhei-
tenzulagern.

Folglich sind die Ablaufe im Lager von VST
sehr flussig und die Auftragszusammen-
stellungviel schneller.

Qvst

- Effiziente Kommissionierung: Taglich werden 200 Auftrage an den Weitspannregalen M7 und

den Movirack-Regalen zusammengestellt. Ihr direkter Zugriff erleichtert beide Ablaufe.

Technische Daten

Movirack-Regale

Weitspannregale M7

Lagerkapazitat 6.318Paletten Lagerkapazitat 6.900Behalter
Abmessungen der Ladung 800x 1.200 mm Abmessungen der Ladung 400x600 mm
Hochstgewicht der Ladungen 1.250kg Hochstgewicht der Ladungen 25kg
Regalhohe 7m Regalhohe 7m

Regallénge 29m Regalldnge 29m
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