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Automatisierung verbindet
Produktion und Lager O v .

Vibar Nord, Hersteller von mehrals 5.000 Tonnen Lebensmitteln und Diatprodukten jahrlich,
hatseinneuesLagerin GeraLarioim Norden ltaliens automatisiert. Mecalux hat die Verbindung

zwischender Produktionsanlage und dem Versandbereich durch einen doppelten Férderkreislauf VORTEILE
und ein Palettenhubsystem, die die beiden Bereiche automatisch verbinden, automatisiert. + 70 % mehr Artikel: Die Movirack-
Mecalux hat ebenfalls zwei erdbebensichere Lagersysteme implementiert: Movirack- Regale nutzenden gesamten

verfligbaren Raum, sodass eine
Lagerkapazitat von1700 Paletten
erreicht wird.

Verschieberegale und Palettenregale, durch die die Lagerkapazitat um 70 % gesteigert wurde.

Land: Italien | Sektor: Lebensmittel und Getranke

¢ Direkter Zugriff auf die Ware:
Sowohl die Palettenregale als auch

die Movirack-Regale bieten direkten
Zugriff auf die Ware und beschleunigen
somitdie Lagerung und Entnahme der
Paletten.

¢ Mit dem Produktionszentrum
verbundenes Lager: Durchdie
Foérdervorrichtungenwurde einehdhere
Geschwindigkeit erzielt, wodurch die
Zeit fur den Warentransport vonder
Produktion zum Versandbereichumein
Drittel reduziert werden konnte.
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Vibar Nord wurde 1972 in Italien gegrindet
und produziert Lebensmittel und Diatproduk-
tein Pulver-und Granulatform fur Drittfirmen.
Eswardas ersteitalienische Unternehmen,
dasein Wirbelschichtverfahren zur Granu-
lierungim Lebensmittel-und Didtbereichin
industriellem MaBstab angewandt hat. Das
Unternehmen begann seine Tatigkeitin seiner
historischen Produktionsanlagein Colico,
inder Provinz Lecco. Auf einer Flache von
10.000 mZist die Einrichtung mit der neuesten
Technik ausgestattet,um hohe Qualitatsstan-
dards zu bieten. Aufgrund seines Wachstums
indenletzten Jahren hat Vibar Nord eine neue
Produktionsstatte 5 km entferntin der Region
GeralLarioinBetrieb genommen.

Standortin GeralLario

Aufeiner Flache von 6.000 m? umfassen die
Anlagenvon Vibar Nordin Gera Lario Produk-
tionslinien, ein Labor zur Produktqualitats-
kontrolle, einen F&E-Bereichund einen Lager-
bereich fur Rohstoffe und Fertigprodukte.

Eine der ersten Herausforderungen der neuen
Anlage bestand darin, den Bewegungsfluss
derart zu gestalten, dass der Produktionsbe-
reich aufderersten Ebene mitdem Lager-und
Versandbereich auf derunteren Ebene ver-
bunden wurde.

Die wichtigste Logistikanforderung von

Vibar Nord war es, Uber einintelligentes und
gleichzeitig sicheres Transportsystem zu
verflgen, Uber das die Paletten von der ersten
Etage zurunteren Ebene beférdert werden
konnten. Hierbei musste ein Hé6henunter-
schied von mehrals 7 Metern Uberwunden
werden,und zwar unter BerUlcksichtigung des
verflgbaren Raums, des erforderlichen Be-
wegungsflussesund der verwendeten Lade-
einheit: eine Art von Metallbehalter, der haufig
inder Lebensmittelbranche verwendet wird.

Neben dieserlogistischen Anforderung
suchte Vibar Nord ebenfalls nach einem
Lagersystem, das vielseitigund erdbeben-
sicher sein musste und gleichzeitig die Flache
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des Zentrums optimieren wiirde,umdieim
Produktionsprozess eingesetzten Rohstoffe
lagern zukdénnen. ,Wir wollten die gréRt-
mogliche Lagerkapazitat erzielenund die
Auftragszusammenstellung beschleunigen.
AuBerdem mussten wir die Verbindung
zwischendem Lagerbereich auf der ersten
EtageunddenlLaderampen aufderunteren
Ebeneverbessern®, erlautert Alessandro
Tenzi, Betriebsleiter von Vibar Nord.

Nach Definition aller dieser Erfordernisse be-
ganndas Unternehmen mit der Suche nach
einem Logistikanbieter, der die Anforderun-
generfullen konnte. ,,Wir entschiedenuns
far die L6sungen von Mecalux, nachdem wir
sie mitanderen Wettbewerbern verglichen
hatten”, sagt Tenzi.

Automatische Verbindung mit

dem Versandbereich

Umdie Bewegungender Ware zwischen
dem Produktionsbereich und dem Versand-
bereich zubeschleunigen, hat Mecalux einen
doppelten Kreislauf mit Rollenférderern (von
28,4 mLange) eingerichtet. Erist mit einem
Lastenaufzug verbunden, der die Ware auto-
matisch auf die untere Ebene beférdert.

Der Betriebsleiter von Vibar Nord bestatigt:
,Die Fordervorrichtungen habendie Ge-
schwindigkeit beim Transport der Ware
gesteigert. AuBerdem bendtigen wir jetzt nur
nocheinen Lagerarbeiter,um die Ware auf
der Férdervorrichtung zu platzieren. Friher
nutzten wir einenlangsameren Lastenauf-
zug, beidem zweilLagerarbeiter - einer pro
Ebene - die Palettenjeweilsinden Lastenauf-
zug platzieren bzw. aus diesem entnehmen
mussten. Mit dem neuen System konnten wir
die Zeit fur die Palettenhandhabung um ein
Drittel reduzieren.”

Sowohl der Forderkreislaufalsauch der Las-
tenaufzug mussten personalisiert und an die
Anforderungenvon Vibar Nord angepasst

werden. Das Unternehmen arbeitet mit zwei
Arten von Paletten (800 /1.000x1.200 mm)

Dank der Automatisierung
konnte die Zeit fiirden
Warentransport von der
Produktion zum Versandbereich
um ein Drittel reduziert werden

und mit einer Art von Metallbehalter mit nur
zwei Kufen. Aufgrund dieser Problematik
war eine detaillierte Studie erforderlich,um
sicherzustellen, dass beide automatischen
Handhabungsgerate sowohl die horizontale
alsauch die vertikale Bewegung effizient
durchfihren konnten. Wenn das Produkt
die Produktionslinien verlasst, platziert der
Lagerarbeiter die Ladeeinheit mithilfe eines
Staplersineinender Forderkreislaufe, um
diese automatisch zum Lastenaufzug zu be-
fordern. AnschlieBend beférdert der Lasten-
aufzug die Ware zur unteren Ebene, wo ein

Forderkreislauf die Ladeeinheit zu einer der
funf Ausgangsstationen leitet.

Indiesem Teil des Prozesses entnehmen die
Lagerarbeiter die Ware aus dem Kreislauf
und platzierensiein einemregalfreien Be-
reich vorden Laderampen. Dort wird die
Ware vorlbergehend auf dem Bodenge-
lagertund die Lagerarbeiter organisieren die
Paletten nach Auftrag oder Transportroute,
woraufhinsie aufdie Lastwagen geladen
werden. Nebendem Lastenaufzug verfligt
das Lager ebenfalls Uberinterne Férdertech-
nik, die hauptsachlich dazu dient, die ge-
lagerten Rohstoffe vonder ersten Ebene zu
den Produktionslinien auf der oberen Ebene
zuheben.

Erdbebensichere Regale

FUr den Lagerbereich schlug Mecalux die
Installation von zwei unterschiedlichen La-
gersystemen zur Handhabung der Rohstoffe
vor: Palettenregale und einen Block mit



Movirack-Regale: Sicherheitin Bewegung
Die Bewegung der Movirack-Verschieberegaleist vollstandig sicher, da diese mit
verschiedenen Sicherheitsvorrichtungen ausgestattet sind:

Innere Lichtschranken. Sie erkennen das
Vorhandensein von Objektenim Gang, die
die korrekte Funktionsweise des Systems

AuBere Lichtschranken. Sie halten die
Bewegung der Regalean, wennein
Lagerarbeiter das Ganginnere betritt.

Not-Aus-Schalter. Sie unterbrechen
beijeglichem Vorfall unverzltglich die
Bewegung der Regale.

Movirack-Verschieberegalen.,Wir habenuns
far die Movirack-Regale entschieden, dauns
bewusst wurde, dass wir den verfligbaren
Raum maximal nutzen konnten. Uns Uber-
zeugte die Fahigkeit dieses Lagersystems
beider Handhabung der Ware und die aus-
gezeichnete Fertigung der Struktur®, betont
der Betriebsleiter von Vibar Nord.

Bei den Movirack-Regalen handelt essich
um ein Kompaktlagersystem, das die Lager-

3 mecalux.de

verhindern wurden.

N&aherungsschalter. Sie sorgen flreinen

sanftenund sicheren Halt.

kapazitat erhdhen kannund gleichzeitig
direkten Zugriff auf die Ware gewahrleistet.
Die Zahlen sprechen fursich: ,Mitden Rega-
len, die wir friher verwendeten, konnten wir
1.000 Palettenlagern. Die Movirack-Regale
bieten Platz fir1.700, das heif3t, es werden
70 % mehr Artikelin demselben Raum gela-
gert”, erklart Tenzi.

Die Movirack-Regale sind 8,5mhochund
bestehenaus vier Verschieberegalenund
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,»Mitden Lager-und Transportsystemen von Mecalux sparen
wir bei der Handhabung der Ware Zeit. Wir sind mit den
Movirack-Regalen sehr zufrieden, da die Lagerkapazitdt um
70 % gesteigert wurde. Durch die Férdervorrichtungen haben
wir die Zeit fiir den Warentransport von der Produktion
zum Versandbereich um ein Drittel reduziert.”

Alessandro Tenzi
Betriebsleiter von Vibar Nord

zweifesten Regalenanbeiden Enden. Tenzi
sagt:, Diese Lésung hilft uns dabei, den Raum
inunserem Lager zu optimieren,und sorgt
daflr, dass die Lagerarbeiter gentigend Platz
far den Zugang zur Ware und zum Rangieren
haben.”

Inden Movirack-Regalen kann die gesamte
Ware von Vibar Nord - etwa 280 Artikelarten
-sicherundkontrolliert gelagert werden,
wofUr nur eine Funkfernbedienung benotigt
wird. Die Regale sind auf mobilen Verfahrwa-
genplatziert, die sich selbststandig seitlich
verschieben.Umden gewlnschten Gang

zu 6ffnenund die Ware zu entnehmen bzw.
einzulagern, muss der Lagerarbeiter lediglich
den entsprechenden Befehl mit einer Funk-
fernbedienung geben.

Das Unternehmen entschiedsich fir die
Palettenregale aufgrund von deren Vielsei-
tigkeit beider Lagerung von Produkten aller
Art:aufden finf Ebenenwerden 340 Palet-
tenunterschiedlicher Hohe gelagert. Dieses
Systemist sehr widerstandsfahigund modu-
lar aufgebaut und beschleunigt zudem die
Lade-und Entladevorgange der Ware.

Logistikim Wachstum

Vibar Nord hat eine Herausforderung fur die
Zukunft. Das Unternehmen hat sich vorge-
nommen, alle seine Prozesse zu verbessern,
um sein Wachstum fortzusetzen. ,Wirméch-
tenalle Artikelarten unseres alten Lagers an
denneuen Standortin Gera Lario verlegen®,
erklart der Betriebsleiter der Firma.,,Bisher
haben wir eine Wachstumsrate von 5 % ver-
zeichnetund wir erwarten, in Zukunft noch
weiter zu wachsen®, figt Tenzi hinzu.

Mithilfe des Palettenférderers mit Hubvor-
richtung kann Vibar Nord mehrere Auftrage
gleichzeitigund weitaus schneller verwal-
ten. AuBerdem gewahrleistet die Struktur
der Movirack-Palettenregale auf mobilen
Verfahrwagen einen gréeren Lagerraum
zur Unterbringung derin der Produktion
benoétigten Rohstoffe. Jedes Lagersystem
ist fir ein bestimmtes Produkt vorgesehen,
abhangig vonseinen Eigenschaftenund
seiner Nachfrage. Die Kombinationder
beiden Lagersysteme hat dem Unternehmen
dabeigeholfen, die Flache zu optimieren und
eine effiziente Verwaltung der Produkte zu
erreichen.



