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Praxisbeispiel: Symta-Piéces
Roboterbetriebene Lagerung von Kleinteilen

Land: Frankreich
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Ein automatisiertes Behalterlager
ist viel mehr als nur eine Lésung,

die zur Lagerung von Kleinteilen
dient. Fiir Symta-Piéces, einen
franzosischen Vertriebshandler

von Ersatzteilen fiir Traktoren und
Landmaschinen, stellt es ebenfalls
einen groBen Fortschritt fiir seine
Lieferkette dar. Das Unternehmen
profitiert von der Automatisierung
der Warenein-und -ausgange, da die
Auftragszusammenstellung und der
Versand beschleunigt wurden.

Um eine hohere Produktivitat

zu erreichen, wurde das
Lagerverwaltungssystem Easy WMS
von Mecaluximplementiert, das
samtliche Vorgdnge steuert.




Traktoren und Mahdrescher

Die Geschichte von Symta-Piéces begann
Anfang des 20. Jahrhunderts in Saint-Flo-
rent-des-Bois (Frankreich). Das Familien-
unternehmen ist auf den Vertrieb von Er-
satzteilen fur Traktoren, Mahdrescher und
Landmaschinen aller Art spezialisiert. Der-
zeit vertreibt es die wichtigsten auf dem
Markt vertretenen Marken und verfugt
Uber einen sehr umfangreichen Produktka-
talog, der mehrals 57.000 Artikelarten um-
fasst. Um die Anforderungen der Kunden
zu erflllen, kommt den Logistikprozessen
des Unternehmens und deren fehlerfreier
Ablaufeine besondere Bedeutung zu.

NeuesKleinteilelager

Symta-Pieces ist ein Unternehmen, das
sich standig weiter modernisiert hat, um
sein Wachstumstempo zu erhdhen. In die-
sem Sinne hat es kirzlich sein Vertriebs-
zentrum in der franzosischen Stadt La Ro-
che-sur-Yon erneuert.

Bei der Umgestaltung wollte das Unter-
nehmen eine Lésung finden, die es ihm
ermoglicht, kleinere Artikelarten zu ver-
walten. Dominique Praud, Lagerleiter von
Symta-Pieces, erklart: ,Vorher wurden die
Kleinteile direktauf Paletten gelagert, was
einerseits unpraktisch fir die Lagerarbei-
ter war und andererseits viel Platz bean-
spruchte.”

Angesichts dessen schlug Mecalux vor, ein
automatisiertes Behalterlager fur Kleintei-

Dominique Praud
Lagerleiter von
Symta-Pieces

~DerUmsatz von Symta-
Piéces steigt stdndig und
deshalb mussten wir die
Produktivitat unseres
Vertriebszentrums
steigern. Mecalux war
seit Projektstart dabei
und die von ihnen
vorgeschlagene Lésung
mit wettbewerbsfahigen
Preisen hat unsere
Anforderungen erfillt.”
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le zu montieren. Hierbei handelt es sich
um ein Lagersystem fir kleine Artikel, das
speziell dazu entwickelt wurde, die auto-
matisierte Verwaltung der Ware sowie die
Auftragszusammenstellung zu erleich-
tern. Auf diese Weise werden die beiden
wichtigsten Anforderungen von Sym-
ta-Pieces erfillt: ,/n unserem neuen La-
ger wollten wir den Lagerplatz optimieren
und die Abldufe beschleunigen”, erlautert
Dominique Praud.

Der wichtigste Vorgang in diesem Ver-
triebs-zentrum ist die Kommissionierung.
Taglich werden ca. 1.000 Auftrage mit Er-
satzteilen fUr die Kunden des Unterneh-
mens zusammengestellt. Das automati-
sierte Behélterlager dient eigentlich als
Puffer, da es den Kommissionierbereich
zum richtigen Zeitpunkt mit Kleinteilen
versorgt.

DreiElementeineinem

Das Kleinteilelager ist ein automatisches
Lagersystem, das aus drei Elementen be-
steht: den Regalen, den automatisierten

Easy WMS kontrolliert,
koordiniert und verwaltet
die Logistikprozesse des
automatisierten Lagers

Fordermitteln (Regalbediengerat und For-
dervorrichtungen) und der Lagerverwal-
tungssoftware (LVS).

Das Lager von Symta-Pieces besteht aus
einem einzigen, 32 m langen Gang mit Re-
galen doppelter Tiefe auf beiden Seiten,
d. h. es werden zwei Behalter hinterein-
ander gelagert. Die Regale sind 7 m hoch,
bestehen aus 15 Ebenen und bieten insge-
samt eine Lagerkapazitat von 3.000 Be-
haltern mitje 50 kg Gewicht.

Die Struktur wurde so angepasst, dass
zwei Arten von Behéltern mit verschiede-
nen Hohen verwendet werden kénnen:
240 und 420 mm. Auf den unteren Ebe-
nen der Regale werden die kleineren Be-



halter gelagert, wahrend die gréBeren
Behalter auf den oberen Ebenen platziert
werden. Im Gang bewegt sich ein Minilo-
ad-Regalbediengerat, das die Ware auto-
matisch an den Stellplatzen absetzt und
von dort wieder entnimmt. Der Schlitten
des Regalbediengerats verflgt Uber eine
Gabel und zwei Bander, die sich unabhan-
gig voneinander bewegen und die Behal-
ter von der einen oder anderen Seite des
Gangesentnehmen.

Das Regalbediengerat arbeitet ausschlieB3-
lich innerhalb des Gangs und setzt die Be-
halter auf den an der Vorderseite der Re-
gale befindlichen Férdervorrichtungen ab,
was dem Prinzip ,Ware zum Mann” ent-
spricht. Dominique Praud erklart: ,Dank
der Automatisierung der Wareneingéan-
ge und -ausgdnge konnten wir die Versor-
qung des Kommissionierbereichs erheb-
lich beschleunigen.”

Die Organisation der Ware im Lager wur-
de anhand ihres Umschlags vorgenom-
men. Daher befinden sich die Produkte
mit der hochsten Nachfrage an den Enden
der Gange, um die Bewegungen des Re-
galbediengerats zu optimieren. Die Ware
wird zudem nach dem FIFO-Prinzip (First
In, First Out) verwaltet, das gewahrleistet,
dass der zuerst eingelagerte Behalter zu-
erstentnommen wird.

Um jegliche Fehler an der Ware zu vermei-
den, verflgt das Lager Uber eine effiziente

Verwaltungssoftware. ,Wir brauchen die
Software, um jederzeit zu wissen, wo sich
Jeder Behélter befindet”, sagt Dominique
Praud. Mecalux hat Easy WMS implemen-
tiert, eine LVS, die die Abldufe im Lager
steuert und eine duBerst genaue Produkt-
kontrolle durchfihrt. Easy WMS bietet ei-
ne vollstandige Nachverfolgbarkeit: Das
System identifiziert die Behélter, wenn sie
im Lagerankommen, und kenntdaherden
Bestandsstatusin Echtzeit.

Produktkontrolle

Easy WMS von Mecalux hat alle Vorgan-
ge im automatisierten Behélterlager opti-
miert. Da es alle Behalter kontrolliert, wur-
den jegliche Fehlermdglichkeiten durch
eine manuelle Verwaltung beseitigt. Zu-
dem kann der Bestand bei Bedarf jederzeit
aktualisiertwerden.

Dominique Praud erlautert: “Easy WMS
verwaltet die Stellpldtze und die Ein- und
Ausgdnge des automatisierten Behdlterla-
gers”. Die Bestandskontrolle ist unerlass-
lich, um eine hohere Leistung des Lagers
zu erzielen. Das System organisiert die Be-
halter so, dass die Bewegungen des Regal-
bediengeréts optimiert werden und vor
allem der Kommissionierbereich des Ver-

triebszentrums so schnell wie méglich be-
liefertwird.Das LVS kommuniziert mitdem
ERP-System von Symta-Piéces, um die An-
forderungen des Vertriebszentrums mit
den Vorgdngen des automatisierten Be-
halterlagers abzustimmen. , Easy WMS in-
teragiert nahtlos mit unserem ERP-System,
dem es Informationen Uber den Lagerbe-
stand dbermittelt”, sagt Dominique Praud.

Effizientere Verwaltung

Das automatisierte Behalterlager wurde
vollstandig in das Vertriebszentrum von
Symta-Pieces integriert. Es nutzt nicht nur
die gesamte verfugbare Flache aus und
bietet Platz fiir 3.000 Behélter, sondern er-
moglicht auch die Lagerung von Kleintei-
len und die Versorgung des Kommissio-
nierbereichs mit dieser Artvon Produkten.

DasKleinteilelagerist ein System, das nach
dem Prinzip ,Ware zum Mann” arbei-
tet, sodass sich die Kommissionierer nicht
durch das Lager bewegen missen, son-
dern die Behalter vom Regalbediengerat
und von den Fordervorrichtungen zu ih-
nen transportiert werden. Diese vollstan-
dig automatisierte Loésung hat dazu bei-
getragen, die Leistung der Lieferkette von
Symta-Pieces zu verbessern.

Die automatisierte Artikelerkennung
beschleunigt die Kommissionierung
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Vorteile fiir Symta-Piéces

- Platzeinsparung: Das automatisierte Behalterlager besteht aus einem einzigen, 32 m langen
Gang mit 7 m hohen Regalen, die 3.000 Behélter mitje 50 kg aufnehmen kénnen. & == e

- Steigerung der Produktivitat: Die Automatisierung der Ein- und Ausgange sorgt daflr, dass der
Kommissionierbereich des Vertriebszentrums ohne Verzégerung versorgt werden kann.

- Standige Aktualisierung des Bestands: Das Lagerverwaltungssystem Easy WMS von Mecalux
fuhrteine sehrstrenge Bestandskontrolle in Echtzeit durch.

Technische daten

Lagerkapazitat 3.000Behalter
Abmessungen der Behalter 356 x556 x240/420 mm
Hochstgewicht der Behalter 50kg

Regalhdhe 7m

Regalldnge 32m
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