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Herkdmmliche Palettenregalanlagen im Logistikzentrum von

CBN Group in Argentinien

Land: Argentinien
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effiziente Methode zur Auftragszusammenstellung, um seine

Mecalux hat das neue Vertriebszentrum von CBN Group

in der Provinz Buenos Aires (Argentinien) mit einem System
herkdmmlicher Palettenregalanlagen ausgestattet, das
41.659 Paletten aufnehmen kann. Das Lager verfiigt liber eine
Kunden schneller beliefern zu kénnen.



Informationen zu CBN Group

CBN Group ist ein argentinisches Unter-
nehmen, das Hochleistungs-Logistikzen-
tren entwickelt, um die anspruchsvollsten
Lagerbedurfnisse multinationaler Kunden
aus allen Branchen wie Automobil-, Phar-
mazie- oder Konsumguterbereich, erfillen
zu kdénnen. Das Unternehmen hat ein neues
Logistikzentrumin Tortuguitas in der Provinz
Buenos Aires errichtet und benétigte ein La-
gersystem mit einer ausreichenden Lagerka-
pazitat fur die groBe Vielfalt an Produkten
seiner Kunden.

Herkémmliche Palettenregalanlagen
Nach einer Analyse der Art der gelagerten
Produkte, der Abldufe und der Abmessun-
gen des neuen Lagers lieferte Mecalux das
System mit herkdmmlichen Palettenregal-
anlagen.

Der Grund dafar war die Vielseitigkeit die-
ses Systems, das die Lagerung vieler ver-
schiedener Artikelarten ermdglicht. Au-
Berdem sorgt der einfache Zugang zu den
Paletten fur groBe Schnelligkeit bei der
Handhabung der Ware und der Auftrags-
zusammenstellung und ermdoglicht eine
perfekte Bestandskontrolle.

In einem Abschnitt des Lagers hat die Re-
galanlage eine Hohe von 9,5 m, mit funf
Ebenen, und in den Abschnitten, in denen
das Lager hoher ist, sind die Regalanlagen
10,5 m hoch und haben sechs Lagerebenen.

Auf der unteren Ebene wird die Kommis-
sionierung durchgefihrt und in den obe-
ren werden die Reservepaletten gelagert.
Dadurch sind jederzeit Produkte verflg-
bar. Zur Einlagerung der Paletten an den je-
weiligen Lagerorten und zum Auffullen der
unteren Ebenen der Regalzeilen mit palet-
tierter Ware werden Schubmaststapler ein-
gesetzt. Eine Unterfiihrung, die quer unter-
halb der gesamten Regalanlage verlauft,
erleichtert den Bewegungsfluss der Arbei-
terunddient gleichzeitig als Notausgang.

Die herkdmmlichen
Palettenregalanlagen

dieses Zentrums kénnen
41.659 Paletten mit

einer groBen Vielfalt an
Artikelarten aufnehmen, die
den verschiedenen Kunden
von CBN Group gehéren
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Zusammenstellung von Auftragen

Die Kommissionierer arbeiten nach Berei-
chen und sind bestimmten Gangen zuge-
wiesen.

Die Auftrage werden schubweise zusam-
mengestellt, d. h., bei einem Durchlauf
werden mehrere Auftrage gleichzeitig er-
ledigt.

Die Produkte vom Typ A werden direkt auf
dem Boden gelagert, an einem der Enden
derRegalanlage.

Die Kommissionierung der Produkte vom
Typ B und C hingegen erfolgt direkt von

den Paletten auf der unteren Ebene der
Regalanlage. Die Klassifizierung der Ware
in Abhangigkeit von ihrer Nachfrage be-
schleunigt die Auftragszusammenstellung
erheblich.

Die Kommissionierer setzen Kommissio-
nierstapler zur Arbeitam Boden ein, die bis
zu vier Wagen transportieren kénnen — je-
der fUr einen Auftrag bestimmt—, in die die
Produkte gelegt werden.

Die abgeschlossenen Bestellungen werden
in den Konsolidierungsbereich gebracht,
wo ihr Inhalt Gberpruft und die notwendi-
gen Versandpapiere erstellt werden.

Empfangs- und Versandbereich

Das Lager verfuigt Uber einen weitraumigen
Warenempfangs- und Versandbereich. Die
beiden Vorgange sind getrennt, um gegen-
seitige Stérungen zu vermeiden. Einerseits
werden dort die von auBerhalb des Lagers
kommenden Paletten abgestellt, bis sie zu
den ihnen zugewiesenen Lagerpositionen
in der Regalanlage gebracht werden. An-
dererseits wurde ein Bereich zur Ladevorbe-
reitung auf dem Boden eingerichtet, in dem
die konsolidierte Ware gesammelt und die
Wagen mit den fertigen Auftrdgen grup-
piertwerden. Sowird die Beladung der Last-
wagen fur die anschlieBende Auslieferung
beschleunigt.
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Vorteile fiir CBN Group

- Hohe Lagerkapazitat: Die herkdmmlichen Palettenregalanlagen bieten eine Lagerkapazitat fur CBN
41.659 Paletten. |

- Perfekte Handhabung der Ware: Der direkte Zugang zu den Produkten vereinfacht die Lagerarbeiten
und die Auftragszusammenstellung.

- Effiziente Kommissionierung: Die Anordnung der Regalzeilen und der Einsatz von Kommissio-
nierstaplern sorgen fr eine maximale Beschleunigung der Auftragszusammenstellung.

Technische Daten

Lagerkapazitat 41.659 Paletten
Abmessungen der Paletten 1000 x 1200 mm
Hochstgewicht der Paletten 1000 kg
Regalhéhe 9,5mund 10,5m
Regallange 100 m
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