Verdoppelung der Leistung mit
einem automatischen Lager

Der Logistikdienstleister Nordlogway erweitert seine Aktivitaten und seinen Service dank
der Automatisierung der Lagerung und der Digitalisierung der Verwaltung.

Land: Spanien | Sektor: transport- und Logistikunternehmen

Nordlogway ist ein 3PL-Dienstleister mit mehr
als 70 Jahren Erfahrungin der Erbringung
vonumfassenden Logistikdienstleistungen
furUnternehmenin der Lebensmittel-,
Chemie-, Pharma-und Einzelhandelsbranche.
Das Unternehmen mit Sitzin Barcelona

bietet seinen Kunden einen exklusivenund
persdnlichen Service und gewahrleistet die
Sicherheit der Waren und die Zuverlassigkeit
beider Einhaltung von Fristen.

» Griindungsjahr: 1946
» Anzahl der Logistikplattformen: 6
» Gesamte Lagerflache: 60.000 m?

Nordlogway ist ein Logistikdienstleister mit
strategisch glnstig gelegenen Lagerninden
Regionen Barcelona, Osonaund Vallés. Alle
LogistikzentrensindandenHafenund den
Flughafen von Barcelona sowie andie wich-
tigsten StraBen nach Frankreich und den Rest
deriberischen Halbinselangebunden.

,Wirbefinden uns derzeitim Prozess der Kun-
denbindungund er6ffnen gleichzeitig neue
Logistikzentren,umuns als 3PL-Dienstleister
inder Region zu profilieren. Wir verwalten
eine Lagerfldche voninsgesamt 60.000 m?“,
erklart Jaume Rovira, Betriebsleiter der
Logistikzentren von Nordlogway in Osona.

Das Unternehmen sorgt fir eine effiziente
und effektive Planung und Kontrolle des
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HERAUSFORDERUNGEN

e Steigerung der Produktivitat und
der Lagerkapazitat.

 Digitalisierung der
Stellplatzverwaltungim Lager.

e Optimierung der Ressourcenund des
Lagerraums zur Senkung der Kosten.

LOSUNGEN
 Automatisiertes Palettenlager.

* Verwaltungssoftware Easy WMS.

* Movirack-Verschieberegalanlagen.

VORTEILE

* Steigerungder Leistung undder
Anzahlder Sendungenum 100 %.

« Strategische und digitalisierte
Verteilung der Bestandeim
automatischen Lager.

* Senkung der Logistikkosten beider
Durchfihrung der Aktivitat.




2 mecalux.de

Warenflusses, der Lagerungunddes Ver-
triebs der Waren seiner Kunden. In Osona

hat Nordlogway ein neues Logistikzentrum
er6ffnet, um das rasche Wachstum - Ergeb-
nis des Logistik-Outsourcings seiner Kunden
-bewaéltigen zukdnnen. ,Wir brauchten mehr
Platz, damit wir unseren aktuellen und poten-
ziellen Kunden Lager-und Vertriebsldsungen
anbietenkdénnen®, sagt der Betriebsleiter.

Neben der Flachenoptimierung zur Kapazi-
tatssteigerung hat das Unternehmen fort-
schrittliche Technologienin seine Prozesse
integriert.,,Wir habenuns fur die Automati-
sierung unserer Logistik entschieden,umdie
Leistung zu steigernund Zwischenfalle zu
reduzieren®, erklart Rovira.

Nordlogway hat ein automatisches Paletten-
lager mit einer Kapazitat von 500 Artikelar-
tenaufgebaut, in demindustrielle Produkte
aus dem Kosmetikbereich, Komponenten
industrieller LUftungsanlagenund Lebens-
mittel bei Raumtemperatur aufbewahrt
werden., Alle Waren, die wirjetztindem
automatisierten Systemlagern, wurden vor-
herineiner groBeren Anlage mit fast doppelt
so vielen Mitarbeiternund dreimal so vielen
Maschinen gelagert. Und das alles mit der
gleichen Arbeitsauslastung®, sagt Rovira.

Das automatische Lager wird mit der
Easy WMS-Software von Mecalux verwaltet.

,Der groBte Vorteil, den wirmit der Imple-
mentierung von Easy WMS erzielt haben, ist,
dass wir nun keine Strategie zur Platzierung
und Verlegung der Warenin den Regalen
mehrbrauchen. Die Software entscheidet flr
uns“, so der Betriebsleiter der Logistikzent-
renvon Nordlogway in Osona.

Durch die Automatisierung der Lagerhal-
tung und die Digitalisierung der Verwaltung
konnte Nordlogway seine Aktivitdtenund
den Service fur seine Kunden verdoppeln.
,Friher habenwir15 Lkw-Anhanger pro Tag
beladenund abgefertigt, aber nach der Ein-
fUhrung desautomatischen Lagers kdnnen
wir jetzt bis zu 30 Lkw pro Tag abfertigen®,
freut sich Rovira.

Merkmale des automatischen Lagers
,Dank desautomatischen Lagers mitdrei
Regalbediengeraten kdnnen wir Produkte
mit hohem Umschlag verwaltenund gleich-
zeitig die Personalressourcen optimieren.”
Entsprechend zufrieden zeigt sich der Be-
triebsleiter der Logistikzentren von Nordlog-
way in Osona, als er die Vorzlige der neuen
Logistikanlage analysiert.

Das18 meterhohe Lager besteht aus drei
Gangen miteinem Regalbediengeratin
jedem Gang. Mit einer Kapazitat von 4.152 Pa-

letten werden taglichrund 350 Paletten
automatischempfangen und verschickt.

Die vonden Lieferanten stammenden Palet-
tengelangen Uber einen Foérderkreislaufin
dasautomatische Lager, durchlaufen eine
Eingangskontrollstation und werdenvonden
Regalbediengeraten gemal den Anweisun-
gender Easy-WMS -Software indie Regale
eingelagert. Beim Versand wird derselbe
Vorgang wiederholt, allerdings inumgekehr-
ter Reihenfolge: Die Paletten verlassen das
Lager durchdiefirden Ausgang eingerich-
tete Station.

Im Logistikzentrum von Nordlogway sorgt
die Automatisierung ftr ein Hé6chstmafRi

an Zuverlassigkeit, einen hohen Waren-
umschlagundhoher Geschwindigkeit bei
gleichzeitigen Warenein-und -ausgangen.

Movirack-Verschieberegale

,Mitdem System der Movirack-Verschiebe-
regale kdnnen wir unsere Lagerkapazitat
im Vergleich zum herkémmlichen Paletten-
regalsystemerhdhen. Dank dieses Systems
konnten wir die Lagerkapazitat auf demsel-
ben Raum verdoppeln®, sagt Rovira.

Die Movirack-Verschieberegale von Mecalux
sind das einzige Kompaktlagersystem das
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,Wirhaben uns fiir Mecalux als Anbieter von Lagersystemen entschieden, weil wir
mit den Lésungen und Systemen von Mecalux unsere Ressourcen, angefangen
vom Lagerraum bis hin zu unseren Mitarbeitern, optimieren kénnen.*

Jaume Rovira
Betriebsleiter der Logistikzentren
von Nordlogway in Osona

T MECALUX

einendirekten Zugang zu allen gelagerten
Produkten bietet. Wie? Die auf mobilen Ver-
fahrwageninstallierten Regale verschieben
sich selbststandig seitlich auf Schienen.
Wenn der Lagerarbeiter das Regal,aufdaser
zugreifen mdchte, mit einer Fernsteuerung
auswahlt, 6ffnensich die Ubrigen Regale
kaskadenartig, so dass nurder Arbeitsgang
zuganglichist.

»Indiesem System werden palettierte Pro-
dukte sowieindustrielle Waren, Rohstoffe
und Verpackungskartons gelagert”, erklart
Rovira. Durch dendirekten Zugriff auf die
Produkte, sobald der gewlnschte Gang ge-
offnet wird, entsteht ein dynamisches System,
dass zudem das Auffinden der Waren erleich-
tert. Die Movirack-Verschieberegale kbnnen
auBerdem mehrere Gédnge gleichzeitig fur die
Kommissionierung auf niedrigeren Ebenen
offnen.

Mehr Leistung auf minimalem Platz
,Die Anlagen von Nordlogway sind mit der
modernsten undinnovativsten Technologie
ausgestattet mit der wir unsere Investitionen
rentabel machenundden Servicestandard,
denwirunseren Kunden bieten, verbessern
kénnen®, sagt der Betriebsleiter der Logistik-
zentren von Nordlogway in Osona.

Das neue Zentrum von Nordlogway optimiert
seine Ressourcenundist damit fur das Wachs-
tum des Logistikunternehmens ausgerdstet.
Das automatische Lager hat die Leistungs-
fahigkeit des Unternehmens verdoppelt und
gleichzeitig dank der Easy-WMS-Software die
Strategie fUr die Platzierung der Wareninden
Regalenverbessert.

Durch die Kombination des automatisierten
Systems mit den Movirack-Verschieberegalen
stehtdem 3PL-Dienstleister Nordlogway eine
umfassende und duBerst vielseitige Logistik-
16sung zur Verfligung, die den Anforderungen
unterschiedlichster Kunden gerecht wird.



